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Gebrauchsanweisung

Fahrzeugantriebsbatterien
Bleibatterien mit Panzerplattenzellen EPzS, EPzB, TCSM

Nenndaten
1. Nennkapazitat Cs: siehe Typschild
2. Nennspannung: 2,0 V x Zellenzahl
3. Entladestrom: Cs/5h
4. Nenndichte des Elektrolyten*
Ausfiihrung EPzS: 1,29 kgl
Ausfiihrung EPzB: 1,29 kgl
Ausfiihrung TCSM: 1,29 kg/l
5. Nenntemperatur: 30°C
6. Nennelektrolytstand: bis Elektrolytstandmarke ,max.*

Wird innerhalb der ersten 10 Zyklen erreicht.

Gebrauchsanweisung beachten und am Ladeplatz sichtbar anbringen.
Arbeiten an Batterien nur nach Unterweisung durch Fachpersonal.

Rauchen verboten!
Keine offene Flamme, Glut oder Funken in die Nahe der Batterie, da Explosions- und Brandgefahr!

Bei Arbeiten an Batterien Schutzbrille und Schutzkleidung tragen.

Die Unfallverhiitungsvorschriften sowie DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1 beachten.

Séaurespritzer im Auge oder auf der Haut mit viel klarem Wasser aus- bzw. abspilen.
Danach unverziglich einen Arzt aufsuchen.
Mit S&ure verunreinigte Kleidung mit Wasser auswaschen.

Explosions- und Brandgefahr, Kurzschliisse vermeiden.
Elektrostatische Auf- bzw. Entladungen/Funken sind zu vermeiden!

. Elektrolyt ist stark atzend.

. Im normalen Betrieb ist BerGihrung mit dem Elektrolyten ausgeschlossen. Bei Zerstérung des
ZellengeféaBes ist der freiwerdende gebundene Elektrolyt

genauso atzend wie flussiger.

Batterie nicht kippen.
*  Nur zugelassene Hebe- und Transporteinrichtungen verwenden, z.B. Hebegeschirre gem. VDI 3616.
Hebehaken duirfen keine Beschadigungen an Zellen, Verbindern oder AnschluBkabeln verursachen.

«  Gefahrliche elektrische Spannung.
*  Achtung! Metallteile der Batteriezellen stehen immer unter Spannung, deshalb keine fremden
Gegenstande oder Werkzeuge auf der Batterie ablegen.

> B PPOS20es

(2 «  Warnung vor Gefahren durch Batterien.

Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung, bei Reparatur mit nicht originalen Ersatzteilen, eigenméchtigen Eingriffen,
Anwendung von Zusétzen zum Elektrolyten (angebliche Aufbesserungsmittel) erlischt der Gewahrleistungsanspruch.

Die EU Konformitatserklarung und die Design Anforderungen gemaR EU Batterieverordnung (EU 2023/1542) kénnen unter
c € folgendem Link abgerufen werden: www.exidegroup.com/eu/en/ce-declarations-motion

N



1. Inbetriebnahme gefiillter und geladener Batterien.

(Inbetriebnahme einer ungefiillten Batterie siche gesonderte Vorschrift.)

Die Batterie ist auf mechanisch einwandfreien Zustand zu iiberpriifen.

Die Batterieendableitung ist kontaktsicher und polrichtig zu verbinden, ansonsten kon-
nen Batterie, Fahrzeug oder Ladegerat zerstért werden.

Anzugsmomente fiir Polschrauben der Endableiter und Verbinder:

Stahl
23+ 1Nm

M 10

Der Elektrolytstand ist zu kontrollieren. Er muf} gesichert oberhalb des Schwappschut-
zes oder der Scheideroberkante liegen.

Die Batterie ist gem. Pkt. 2.2 nachzuladen. Der Elektrolyt ist mit gereinigtem Wasser bis
zum Nennstand aufzufiillen (DIN EN 62877-2).

2. Betrieb
Fir den Betrieb von Fahrzeugantriebsbatterien gilt DIN EN 62485-3 «Antriebsbatterien
fiir Elektrofahrzeuge».

2.1 Entladen

Liiftungséffnungen diirfen nicht verschlossen oder abgedeckt werden.

Offnen oder SchlieBen von elektrischen Verbindungen (z.B. Steckern) darf nur im
stromlosen Zustand erfolgen.

Zum Erreichen einer optimalen Lebensdauer sind betriebsmaRige Entladungen von
mehr als 80% der Nennkapazitét zu vermeiden (Tiefentladungen).

Dem entspricht eine minimale Elektrolytdichte von 1,13 kg/l am Ende der Entladung.
Entladene Batterien sind sofort zu laden und diirfen nicht stehen bleiben. Dies gilt auch
fiir teilentladene Batterien.

2.2 Laden

Es darf nur mit Gleichstrom geladen werden. Alle Ladeverfahren nach DIN 41773 und
DIN 41774 sind zulassig.

Anschlu® nur an das zugeordnete, fiir die BatteriegrRe zulassige Ladegerat, um Uber-
lastungen der elektrischen Leitungen und Kontakte, unzuldssige Gasbildung und Aus-
tritt von Elektrolyt aus den Zellen zu vermeiden. TCSM-Batterien sind zwischen- und
schnelladefahig. Zum Zwischen- oder Schnellladen von TCSM-Batterien sind nur Exide
Ladegerate mit speziellem Ladeverfahren (Z-Profil) zu verwenden.

Im Gasungsbereich diirfen die Grenzstréme gem. DIN EN 62485-3 nicht Uiberschritten
werden. Wurde das Ladegerét nicht zusammen mit der Batterie beschafft, ist es zweck-
maRig, dieses vom Kundendienst des Herstellers auf seine Eignung Uberprifen zu
lassen.

Beim Laden muss fiir einwandfreien Abzug der Ladegase gesorgt werden. Trogdeckel
bzw. Abdeckungen von Batterieeinbaurdumen sind zu 6ffnen oder abzunehmen. Die
Liftung gem. DIN EN 62485-3 ist sicherzustellen. Die VerschluBstopfen bleiben auf
den Zellen bzw. bleiben geschlossen.

Die Batterie ist polrichtig (Plus an Plus bzw. Minus an Minus) an das ausgeschaltete
Ladegerat anzuschliessen. Danach ist das Ladegerét einzuschalten.

Beim Laden steigt die Elektrolyttemperatur um ca. 10 K an. Deshalb soll die Ladung
erst begonnen werden, wenn die Elektrolyttemperatur unter 45 °C liegt.

Die Elektrolyttemperatur von Batterien soll vor der Ladung mindestens +10 °C betra-
gen, da sonst keine ordnungsgeméaRe Ladung erreicht wird.

Die Ladung gilt als abgeschlossen, wenn die Elektrolytdichte und Batteriespannung
lber 2 Stunden konstant bleiben.

2.3 Ausgleichsladen

Ausgleichsladungen dienen zur Sicherung der Lebensdauer und zur Erhaltung der
Kapazitat. Sie sind erforderlich nach Tiefentladungen, nach wiederholt ungentigender
Ladung und Laden nach [U-Kennlinie. Ausgleichsladungen sind im Anschlu an norma-
le Ladungen durchzufiihren. Der Ladestrom kann max. 5 A/100 Ah Nennkapazitét be-
tragen (Ladeende siehe Punkt 2.2.).

Temperatur beachten!

& % é;) und der entsprechenden nationalen Umsetzung geregelt.

b

Technische Anderungen vorbehalten.

2.4 Temperatur

Die Elektrolyttemperatur von 30 °C wird als Nenntemperatur bezeichnet. Héhere Tem-
peraturen verkiirzen die Lebensdauer, niedrigere Temperaturen verringern die verfiig-
bare Kapazitat.

55 °C ist die Grenztemperatur und nicht als Betriebstemperatur zulassig.

2.5 Elektrolyt

Die Nenndichte des Elektrolyten bezieht sich auf 30 °C und Nennelektrolytstand in
vollgeladenem Zustand. Hohere Temperaturen verringern, tiefere Temperaturen erhd-
hen die Elektrolytdichte. Der zugehdrige Korrekturfaktor betragt —0,0007 kg/l pro K, z.B.
Elektrolytdichte 1,28 kg/l bei 45 °C entspricht einer Dichte von 1,29 kg/l bei 30 °C.
Der Elektrolyt muB den Reinheitsvorschriften nach DIN EN 62877-1 entsprechen.

3. Warten

3.1 Taglich

Batterie nach jeder Entladung laden. Gegen Ende der Ladung ist der Elektrolytstand zu
kontrollieren. Falls erforderlich, ist gegen Ende der Ladung mit gereinigtem Wasser bis
zum Nennstand nachzufiillen. Die Hohe des Elektrolytstandes soll den Schwappschutz
bzw. die Scheideroberkante oder die Elektrolytstandsmarke ,Min“ nicht unterschreiten.

3.2 Wochentlich

Sichtkontrolle nach Wiederaufladung auf Verschmutzung oder mechanische Schaden.
Bei regelméaRigem Laden nach |U-Kennlinie ist eine Ausgleichsladung (siehe Punkt
2.3.) vorzunehmen.

3.3 Monatlich

Gegen Ende des Ladevorgangs sind die Spannungen aller Zellen bzw. Blockbatterien
bei eingeschaltetem Ladegerat zu messen und aufzuzeichnen.

Nach Ende der Ladung ist die Elektrolytdichte und die Elektrolyttemperatur aller Zellen
zu messen und aufzuzeichnen.

Werden wesentliche Veranderungen zu vorherigen Messungen oder Unterschiede zwi-
schen den Zellen bzw. Blockbatterien festgestellt, so ist zur weiteren Priifung bzw. In-
standsetzung der Kundendienst anzufordern.

3.4 Jéhrlich

GemaR DIN EN 1175 ist nach Bedarf, aber mindestens einmal jahrlich, der Isolations-
widerstand des Fahrzeugs und der Batterie durch eine Elektrofachkraft zu priifen.

Die Priifung des Isolationswiderstandes der Batterie ist gemaR DIN EN 1987-1 durch-
zufiihren.

Der ermittelte Isolationswiderstand der Batterie soll gemafR DIN EN 62485-3 den Wert
von 50 Q je Volt Nennspannung nicht unterschreiten.

Bei Batterien bis 20 V Nennspannung ist der Mindestwert 1000 Q.

4. Pflegen

Die Batterie ist stets sauber und trocken zu halten, um Kriechstrome zu vermeiden.
Reinigung gem. ZVEI Merkblatt «Reinigung von Fahrzeugantriebsbatterien». Flissig-
keit im Batterietrog ist abzusaugen und vorschriftsmaRig zu entsorgen. Beschadigun-
gen der Trogisolation sind nach Reinigung der Schadstellen auszubessern, um Isolati-
onswerte nach DIN EN 62485-3 sicherzustellen und Trogkorrosion zu vermeiden. Wird
der Ausbau von Zellen erforderlich, ist es zweckmaRig, hierfiir den Kundendienst anzu-
fordern.

5. Lagern

Werden Batterien fir ldngere Zeit auBer Betrieb genommen, so sind diese vollgeladen
in einem trockenen, frostfreien Raum zu lagern.

Um die Einsatzbereitschaft der Batterie sicherzustellen, kénnen folgende Ladebe-
handlungen gewéhlit werden:

1. monatliche Ausgleichsladung nach Punkt 2.3.

2. Erhaltungsladungen bei einer Ladespannung von 2,23 V x Zellenzahl.

Die Lagerzeit ist bei der Lebensdauer zu berticksichtigen.

6. Stérungen

Werden Stérungen an der Batterie oder dem Ladegerét festgestellt, ist unverzliglich der
Kundendienst anzufordern. MeRdaten gem. 3.3. vereinfachen die Fehlersuche und die
Stérungsbeseitigung.

Ein Servicevertrag mit uns erleichtert das rechtzeitige Erkennen von Fehlern.

Gebrauchte Batterien miissen getrennt von anderen Abféllen gesammelt und der Verwertung zugefiihrt werden.
Der Umgang mit gebrauchten Batterien ist in der EU Batterie Verordnung (EU 2023/1542)

Fur weitere Einzelheiten wenden sie sich bitte an den Hersteller ihrer gebrauchten Batterie.



Gebrauchsanweisung

Exide Wassernachfullsystem Aquamatic/BFS llI
fiir Antriebsbatterien
mit Panzerplattenzellen EPzS; EPzB; TCSM

Aquamatic-Stopfenzuordnung fiir die Gebrauchsanweisung

Zellenbaureihen*

Aquamatic-Stopfentyp (Liinge)

EPzS EPzB TCSM Exide (schwarz) | BFS (schwarz)
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm

- 2/ 84-12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
- 21110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/150 - 12/ 900 - 61,0 mm 61,0 mm
- 2/160 - 12/ 960 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/200 - 12/1200 - 56,0 mm
2/180-10/ 900 - 3/300 - 10/1050 61,0 mm 61,0 mm
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 3/390 - 10/1320 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 71,0 mm
2/310 — 10/1550 - 3/465 — 10/1680 72,0 mm 71,0 mm

Hub

Lange

Exide Aquamatic-Stopfen mit
Diagnosedffnung

* Die Zellenbaureihe umfassen Zellen mit Zwei bis Zehn (Zwolf) positive Platten z.B. Spalte EPzS — 2/120 - 1 0/600.
Hierbei handelt es sich um Zellen mit der positiven Platte 60Ah. Die Typbezeichnung einer Zelle lautet z.B. 2 EPzS 120

Hub

Lange

Exide Aquamatic-Stopfen BFS IlI
mit Diagnosedffnung

Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung, bei Reparatur mit nicht originalen Ersatzteilen, eigenméachtigen Eingriffen, Anwendung von Zusét-

zen zum Elektrolyten (angebliche Aufbesserungsmittel) erlischt der Gewahrleistungsanspruch.

Schematische Darstellung

Anlage fiir
Wassernachfillsystem

Wasservorratsbehélter
Niveauschalter

Zapfstelle mit Kugelhahn
Zapfstelle mit Magnetventil
Ladegerat
VerschluBkupplung
VerschluBnippel
lonenaustauschpatrone mit

CASNCNCNONCNCNS)

Leitwertmesser und Magnetventil

Rohwasseranschluf
Ladeleitung

> 86

Netz

Reserve

mindestens 3 m




1. Bauart

Die Batteriewassernachfiillsysteme Exide-Aquamatic/BFS werden zum automatischen
Einstellen den Nennelektrolytstandes eingesetzt. Zum Ableiten der bei der Ladung
entstehenden Ladegase sind entsprechende Entgasungséffnungen vorgesehen. Die
Stopfensysteme besitzen neben der optischen Fiillstandsanzeige auch eine Diagnose-
6ffnung zur Messung der Temperatur und der Elektrolytdichte. Es konnen alle
Exide-Batteriezellen der Typreihen EPzS; EPzB; TCSM mit den Exide-Aquamatic/
BFS-Befiillsystemen ausgeriistet werden. Durch die Schlauchverbindungen der einzel-
nen Exide-Aquamatic/BFS-Stopfen wird die Wassernachfilllung Uber eine zentrale
Verschlusskupplung méglich.

2. Anwendung

Das Batteriewassernachfiillsystem Exide-Aquamatic/BFS findet bei Antriebsbatterien
fiir Flurférderzeuge Anwendung. Fiir die Wasserzufuhr wird das Wassernachfiillsystem
mit einem zentralen Wasseranschluss versehen. Dieser Anschluss sowie die Ver-
schlauchung der einzelnen Stopfen wird mit Weich-PVC-Schlauch vorgenommen. Die
Schlauchenden werden jeweils auf die Schlauchanschlusstiillen der T-Stiicke aufge-
steckt.

3. Funktion

Die Wassernachfiillstopfen haben einen Schwimmer, der mit einem Ventil verbunden
ist. Beim Befiillvorgang hebt sich der Schwimmer und verschlieRt das Ventil bei Errei-
chen des maximalen Fillstands. Das Ventil wird erst durch den anstehenden Wasser-
druck des Fiillsystems vollstdndig verschlossen. Deshalb ist es zwingend notwendig
den geforderten Mindestdruck von 0,3 bar einzuhalten. Ansonsten kann es zu einer
sogenannten schleichenden Uberfiillung kommen.

4. Befiillen (manuell/automatisch)

Das Befiillen der Batterien mit Batteriewasser sollte méglichst kurz vor Beendigung der
Batterievolladung durchgefiihrt werden, hierbei wird sichergestellt, dass die nachgefiill-
te Wassermenge mit dem Elektrolyten vermischt wird. Bei normalem Betrieb ist es in
der Regel ausreichend die Befiillung einmal wéchentlich vorzunehmen.

5. Anschlussdruck

Die Wassernachfiillanlage ist so zu betreiben, dass ein Wasserdruck in der Wasserlei-
tung von 0,3 bar bis 1,8 bar ansteht. Bei einem Arbeitsdruck > 1 bar wird der Einsatz
von zusatzlichen Klemmringen an den Schlauchverbindungen empfohlen (siehe auch
10.2.1).

Abweichungen von den Druckbereichen beeintrachtigen die Funktionssicherheit der
Systeme. Dieser weite Druckbereich lasst drei Befillungsarten zu.

5.1 Fallwasser
Die Aufstellhéhe des Wassernachfiillbehalters betragt 3 m bis 18 m {iber der Batte-
rieoberflache.

5.2 Druckwasser
Der Einstellbereich des Druckminderers betrégt 0,3 bar bis 1,8 bar.

5.3 Wassernachfiillwagen (ServiceMobil)

Die im Vorratsbehalter des ServiceMobil befindliche Tauchpumpe erzeugt den erforder-
lichen Befiilldruck. Es darf zwischen der Standebene des ServiceMobil und der Batte-
riestandflache kein Hohenunterschied bestehen.

6. Fiilldauer

Die Befiilldauer der Batterien ist abhangig von den Einsatzbedingungen der Batterie,
den Umgebungstemperaturen und der Befiillart bzw. dem Befiilldruck. Die Befilllzeit
betragt ca. 0,5 bis 4 Minuten. Die Wasserzuleitung ist nach Befiillende bei manueller
Befiillung von der Batterie zu trennen.

7. Wasserqualitat

Zum Befiillen der Batterien darf nur Nachfiillwasser verwendet werden, welches beziig-
lichder Qualitat der DIN EN 62877-2 entspricht. Die Nachfiillanlage (Vorratsbehalter,
Rohrleitungen, Ventile etc.) diirfen keinerlei Verschmutzung enthalten, die die Funkti-
onssicherheit des Exide-Aquamatic-/BFS-Stopfens beeintrachtigen kénnte. Aus Griin-
den der Sicherheit empfielt es sich in die Hauptzuleitung der Batterie ein Filterelement
(Option) mit einem max. Durchlass von 100 bis 300 um einzubauen.

Technische Anderungen vorbehalten.

8. Batterieverschlauchung
Die Verschlauchung der einzelnen Stopfen ist entlang der vorhandenen elektrischen
Schaltung vorzunehmen. Anderungen diirfen nicht vorgenommen werden.

9. Betriebstemperatur

Die Grenztemperatur fiir den Betrieb von Antriebsbatterien ist festgelegt mit 55 °C. Ein
Uberschreiten dieser Temperatur hat eine Batterieschadigung zur Folge. Die Exide
Batteriebefiillsysteme diirfen in einem Temperaturbereich von > 0 °C bis max. 55 °C
betrieben werden.

ACHTUNG:

Batterien mit automatischen Exide-Wassernachfiillsystemen diirfen nur in Rau-
men mit Temperaturen > 0 °C gelagert werden (sonst Gefahr durch einfrieren der
Systeme).

9.1 Diagnosedffnung

Um die problemlose Messung von Sauredichte und Temperatur zu ermdglichen besit-
zen die Wassernachfilllsysteme eine Diagnosedffnung mit einem @ von 6,5 mm Exide-
Aquamatic-Stopfen und 7,5 mm BFS-Stopfen.

9.2 Schwimmer
Je nach Zellenbauart und Typ werden unterschiedliche Schwimmer eingesetzt.

9.3 Reinigung

Die Reinigung der Stopfensysteme hat ausschlieRlich mit Wasser zu erfolgen.

Es durfen keine Teile der Stopfen mit Idsungshaltigen Stoffen oder Seifen in Berlihrung
kommen.

10. Zubehor

10.1 Stromungsanzeiger

Zur Uberwachung des Befiillvorganges kann batterieseitig in die Wasserzuleitung ein
Strémungsanzeiger eingebaut werden. Beim Befiillvorgang wird das Schaufelradchen
durch das durchflieRende Wasser gedreht. Nach Beendigung des Fillvorganges
kommt das Rédchen zum Stillstand wodurch das Ende des Befiillvorganges angezeigt
wird (z. B. Kombi-Element Filter-FlieRanzeiger, Teilenummer: WC0172).

10.2 Stopfenheber

Zur Demontage der Stopfensysteme darf nur das dazugehdrige Spezialwerkzeug
(Exide-Stopfenheber) verwendet werden. Um Beschédigungen an den Stopfensyste-
men zu vermeiden ist das Heraushebeln der Stopfen mit groRter Sorgfalt vorzuneh-
men.

10.2.1 Klemmringwerkzeug

Mit dem Klemmringwerkzeug kann zur Erhéhung des Anpressdruckes der Ver-
schlauchung auf die Schlaucholiven der Stopfen ein Klemmring aufgeschoben bzw.
wieder geldst werden.

10.3 Filterelement

In die Batteriezuleitung zur Batteriewasserversorgung kann aus Sicherheitsgriinden ein
Filterelement (z. B. Kombi-Element Filter-FlieRanzeiger, Teilenummer: WC0172) einge-
baut werden. Dieses Filterelement hat einen max. Durchlassquerschnitt von 100 bis
300 pm und ist als Schlauchfilter ausgefiihrt.

10.4 Verschlusskupplung

Der Wasserzufluss zu den Exide Wassernachfiillsystemen (Aquamatic/BFS) erfolgt
Uber eine zentrale Zuleitung. Diese wird (iber ein Verschlusskupplungssystem mit dem
Wasserversorgungssystem der Batterieladestelle verbunden. Batterieseitig ist ein Ver-
schlussnippel (z. B. Teilenummer: WC0191) montiert Wasserversorgungsseitig ist
bauseitig eine Verschlusskupplung (z. B. Teilenummer: WC0181) vorzusehen.

11. Funktionsdaten
PS-  SelbstschlieRdruck Aquamatic > 3,0 bar

BFS-System keiner

D-  Durchflussmenge des gedffneten Ventils bei einem anstehenden Druck
von 0,3 bar Exide ca. 380ml/min  BFS ca. 275 ml/min

T-  Zulassiger Temperaturbereich 0 °C bis max. 65 °C

Pa-  Arbeitsdruckbereich 0,3 bis 1,8 bar
Pmax —max. Druck Aquamatic 2,5 bar
BFS 3,8 bar



Gebrauchsanweisung

Elektrolytumwalzung EUW

Erforderliche Zusatzausriistung

Batterie:
Je Batteriezelle ein Luftzufuhrréhrchen sowie die entsprechende Verschlauchung und
den Kupplungssystemen.

Ladegleichrichter:

Eine im Ladegleichrichter integriertes Pumpenmodul mit Druckiiberwachung zur Um-
schaltung des Ladefaktors von nominal 1,20 auf 1,05 bis 1,07, der Verschlauchung und
dem Kupplungssystem.

Wirkungsweise:

Mit Beginn der Batterieladung wird in jede Zelle Uber das Luftzufuhrréhrchen staubfreie
Luft eingeleitet. Die Umwalzung des Elektrolyten erfolgt durch eine ,Fliissigkeitspum-
pe* nach dem Mammutpumpenprinzip. Somit stellen sich von Beginn der Ladung glei-
che Elektrolytdichtewerte iiber die gesamte Elektrodenlange ein.

Aufbau:

Die in dem Ladegleichrichter eingebaute, elektrisch angetriebene Pumpe erzeugt die
erforderliche Druckluft, welche iber ein Schlauchsystem den Batteriezellen zugefiihrt
wird. Hier wird tiber T-Anschlufstlicke die Luft in die Luftzufuhrréhrchen der Batterie-
zelle geleitet. Speziell auf EUW abgestimmte Ladesteckersysteme ermdglichen ein
gleichzeitiges, sicheres Kuppeln des elektrischen sowie des Luftanschlusses. Der
Luftanschluf kann auch iiber separate Kupplungssysteme erfolgen.

Schlauchsystem:

Das Schlauchsystem wird auf mehrere Strange aufgeteilt. Es diirfen max. 8 Zellen pro
Strang miteinander verbunden sein. Die Verschlauchung der einzelnen Luftzufuhrréhr-
chen ist entlang der elektrischen Schaltung vorzunehmen. Anderungen diirfen nicht
vorgenommen werden.

Pumpe:

Es werden je nach Anzahl der Zellen im Batterieverbund Pumpenleistungen von
240-800 I/h eingesetzt. AuRer dem Wechsel der Luftfilter (je nach Luftverschmut-
zungsgrad 2-3 Mal pro Jahr) sind die Pumpen wartungsfrei. Bei Bedarf, z.B. bei
unerklarlichem Ansprechen der Druckiiberwachung, sind die Filter zu kontrollieren
und ggf. ist die Filterwatte zu wechseln. Die Pumpe wird zu Beginn der Batterieladung
angesteuert und ist in Intervallen bis zum Ladungsende aktiv.

Batterieanschluf:

Der Luftschlauch wird am Schlauchanschluss des Pumpenmoduls befestigt und ge-
meinsam mit den Ladeleitungen aus dem Ladegleichrichter bis zum Ladestecker ge-
fiihrt. Uber die im Stecker integrierte EUW-Kupplungsdurchfiihrungen wird die Luft zur
Batterie weitergeleitet. Bei der Verlegung ist sorgféltig darauf zu achten, daR der
Schlauch nicht geknickt wird.

Druckiiberwachungsmodul:
Die EUW-Pumpe wird zu Beginn der Ladung aktiviert. Uber das Druckiiberwachungs-
modul wird der Druckaufbau wéhrend des Ladungsbeginns tiberwacht. Dieses stellt
sicher, daB der notwendige Luftdruck bei Ladung mit EUW zur Verfiigung steht.
Bei eventuellen Storfallen, wie z.B.
* Luftkupplung Batterie mit Umwalzmodul nicht verbunden (bei separater
Kupplung) oder defekt.
« undichte oder defekte Schlauchverbindungen auf der Batterie
* Ansaugfilter verschmutzt, erfolgt eine optische Stérmeldung.

Achtung:

Wird ein installiertes EUW-System nicht oder nicht regelmaRig benutzt oder unterliegt
die Batterie groReren Temperaturschwankungen kann es zu einem Riickfluss des Elek-
trolyten in das Schlauchsystem kommen. In diesen Féllen ist die Luftzufuhrleitung mit
einem separaten Kupplungssystem zu versehen.

- VerschluRkupplung Batterieseite

- Durchgangskupplung Luftversorgungsseite.
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Schematische Darstellung der EUW-Installation auf der Batterie sowie die Luftversorgung (iber den Ladegleichrichter.



Reinigen von Batterien (Auszug aus ZVEI Merkblatt — Reinigen von Fahrzeugantriebsbatterien)

Eine saubere Batterie ist zwingend notwendig, nicht nur wegen des duReren Erscheinungsbildes, sondern vielmehr, um Unfélle und Sachschéden
sowie eine verkiirzte Lebensdauer und Verfligbarkeit der Batterien zu vermeiden.

Das Reinigen von Batterien und Trogen ist notwendig, um die erforderliche Isolation der Zellen gegeneinander, gegen Erde oder fremde leitfahige
Teile aufrecht zu erhalten. AuBerdem werden Schaden durch Korrosion und durch Kriechstrome vermieden.

Der Isolationswiderstand von Antriebsbatterien gemaR DIN EN 62485-3 mufl mindestens 50 Q je VoIt Nennspannung betragen. Bei Batterien fiir
Elektro-Flurforderzeuge nach DIN EN 1175 darf der Isolationswiderstand nicht kleiner als 1000 Q sein.

Die Batterie ist ein elektrisches Betriebsmittel mit herausgefiihrten Anschllssen, die einen Berlhrungsschutz durch Isolierabdeckungen haben.

Dies ist jedoch nicht mit einer elektrischen Isolierung gleichzusetzen, denn zwischen den Polen und den Anschliissen, die durch einen elektrisch
nicht leitenden Kunststoffdeckel herausgefiihrt sind, liegt eine Spannung an.

Je nach Einsatzort und Einsatzdauer 18Rt sich eine Staubablagerung auf der Batterie nicht vermeiden. Geringe Mengen austretender Elektrolytpar-
tikel wahrend der Batterieladung oberhalb der Gasungsspannung bilden auf den Zellen oder den Blockdeckeln eine mehr oder weniger schwach
leitende Schicht. Durch diese Schicht flieBen dann sogenannte Kriechstrome. Erhdhte und unterschiedliche Selbstentladung der einzelnen Zellen
bzw. Blockbatterien sind die Folge.

Dies ist einer der Griinde, weshalb sich die Fahrer von Elektrofahrzeugen (iber mangelnde Kapazitat nach der Standzeit einer Batterie (iber das
Wochenende beklagen.

FlieRen hdhere Kriechstrome, sind elektrische Funken nicht auszuschlieBen, die das aus den Zellenstopfen oder Zellenventilen austretende La-
degas (Knallgas) zur Explosion bringen kénnen.

Somit ist die Reinigung von Batterien nicht nur zur Sicherung der hohen Verfiigbarkeit erforderlich, sondern auch ein wesentlicher Bestandteil zur
Einhaltung der Unfallverhiitungsvorschriften.

Reinigen von Fahrzeug-Antriebsbatterien
 Die Gefahrenhinweise der Gebrauchsanweisung fiir Fahrzeug-Antriebsbatterien sind zu beachten.
 Zur Reinigung ist die Batterie aus dem Fahrzeug auszubauen.

+ Der Aufstellungsort fiir die Reinigung mul® so gewahlt werden, dass dabei entstehendes elektrolythaltiges Splilwasser einer dafiir geeigneten
Abwasserbehandlungsanlage zugeleitet wird. Bei der Entsorgung von gebrauchtem Elektrolyten bzw. entsprechendem Spllwasser sind die
Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungsvorschriften sowie die wasser- und abfallrechtlichen Vorschriften zu beachten.

 Esist eine Schutzbrille und Schutzkleidung zu tragen.

 Die Zellenstopfen drfen nicht abgenommen oder gedffnet werden, sondern miissen die Zellen geschlossen halten.
Die Reinigungsvorschriften des Herstellers sind zu beachten.

+ Die Kunststoffteile der Batterie, insbesondere die Zellengefae, diirfen nur mit Wasser bzw. wassergetrénkten Putztiichern ohne Zuséatze
gereinigt werden.

+ Nach dem Reinigen ist die Batterieoberflache mit geeigneten Mitteln zu trocknen, z.B. mit Druckluft oder mit Putztlichern.

* Flissigkeit, die in den Batterietrog gelangt ist, muss abgesaugt und unter Beachtung der zuvor genannten Vorschriften entsorgt werden.
(Einzelheiten hierzu siehe auch DIN EN 62485-3, bzw. ZVEI Merkblatt:
,VorsichtsmaRnahmen beim Umgang mit Elektrolyt fir Bleiakkumulatoren®.)

Fahrzeug-Antriebsbatterien kdnnen auch mit Hochdruckreinigungsgeraten gesaubert werden. Hierbei ist zusatzlich die Gebrauchsanweisung des
Hochdruckreinigers zu beachten.

Um beim Reinigungsvorgang Schaden an Kunststoffteilen wie den Zellendeckeln, der Isolierung der Zellenverbinder und der Stopfen zu vermei-
den, sind die folgenden Punkte zu beachten:

* Die Zellenverbinder missen fest angezogen bzw. fest eingesteckt sein.
* Die Zellenstopfen miissen aufgesetzt, d.h. geschlossen sein.
« Es diirfen keine Reinigungszusatze verwendet werden.

+ Die maximal zulassige Temperatureinstellung fir das Reinigungsgerét ist: 140 °C. Damit wird in der Regel sichergestellt, daf} im Abstand von
30 cm hinter der Austrittsdiise eine Temperatur von 60 °C nicht dberschritten wird.

+ Ein Abstand der Austrittsdlise eines Strahlreinigers von der Batterieoberflache soll 30 cm nicht unterschreiten.
* Der maximale Betriebsdruck soll 50 bar betragen.
+ Die Batterien sind groRflachig zu bestrahlen, um lokale Uberhitzungen zu vermeiden.

+ Nicht langer als 3 s auf einer Stelle mit dem Strahl verharren.
Nach dem Reinigen ist die Batterieoberflache mit geeigneten Mitteln zu trocknen, z.B. mit Druckluft oder mit Putztiichern.

 Es dirfen keine HeiBluftgerate mit offener Flamme oder mit Glihdréhten verwendet werden.
+ Eine Oberflachentemperatur der Batterie von maximal 60 °C darf nicht iberschritten werden.

* Flissigkeit, die in den Batterietrog gelangt ist, muss abgesaugt und unter Beachtung der zuvor genannten Vorschriften entsorgt werden.
(Einzelheiten hierzu siehe auch DIN EN 62485-3, bzw. ZVEI Merkblatt:
Lvorsichtsmalnahmen beim Umgang mit Elektrolyt fir Bleiakkumulatoren®.)



Instructions for use

Traction batteries
with positive tubular plates type EPzS, EPzB, TCSM

Rating Data
1. Nominal capacity Cs: See type plate
2. Nominal voltage: 2,0V x No of cells
3. Discharge current: Cs/5h
4. Nominal S.G. of electrolyte*
Type EPZzS: 1,29 kgl
Type EPzB: 1,29 kgl
Type TCSM: 1,29 kg/l
5. Rated temperature: 30°C
6. Nominal electrolyte level: up to electrolyte level mark ,max.”

Will be reached within the first 10 cycles.

. Observe the instructions for use and put them up in a visible place near the charging station.
. Work on the batteries only as instructed by qualified persons.

. No smoking!

e  Open flames, glow or sparks near the battery cause a risk of explosion and fire!

° Wear goggles, safety gloves and protective clothing when handling batteries.

i Take heed of the accident prevention regulations and DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1.

®*  Wash eyes or skin with plenty of clear water after contact with acid splashes.

Immediately consult a physician.
¢  Use water to remove acid from your clothing.

90 ®9

Risk of explosion and fire — avoid short circuits.
Avoid electrostatic charge/discharge and sparks.

Ni T~
’
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*  The electrolyte is highly corrosive.

Do not tip over or tilt the battery.
Use the approved lifting and transport gear only, e.g. lifting gear to VDI 3616.
Check that the lifting hooks do not damage the cells, connectors or cables.

Dangerous voltage
Caution! The metal parts of the battery cells always carry potential. Do not place external objects
or tools on the battery.

>> > P>

Battery hazard warnin
ry g

Ignoring the operation instructions, repair with non-original parts or using additives for the electrolyte will render the warranty void.

c € The EU declaration of conformity and the design requirements according EU Battery Regulation (EU 2023/1542) can be
accessed at the following link: www.exidegroup.com/eu/en/ce-declarations-motion
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1. Commissioning filled and charged batteries.

For commissioning of unfilled batteries see separate instructions!

The battery should be inspected to ensure it is in perfect physical condition.

The battery lead is to be connected in a contact-safe and correct manner. Otherwise
battery, vehicle or charger could be damaged.

The specified torque loading for the polscrews of the battery leads and connectors are:

steel
M 10 23+ 1Nm

The level of the electrolyte must be checked. If it is below the antisurge baffle or the top
of the separator it must first be topped up to this height with purified water (EN 62877-
2). Recharge the battery as described in section 2.2.

The electrolyte should be topped up to the specified level with purified water.

2. Operation
EN 62485-3 «Traction batteries for industrial trucks» is the standard which applies to
the operation traction batteries in industrial trucks.

2.1 Discharging

Be sure that all breather holes are not sealed or covered.

Electrical connections (e.g. plugs) must only be made or broken in the open circuit
condition. To achieve the optimum life for the battery, operating discharges of more than
80% of the rated capacity should be avoided (deep discharge).

This corresponds to an electrolyte specific gravity of 1.13 kg/l at the end of the dis-
charge.

Discharged batteries must be recharged immediately and must not be left discharged.
This also applies to partially discharged batteries.

2.2 Charging

Only direct current must be used for charging. All charging procedures in accordance
with DIN 41773 and DIN 41774 are permitted.

Only connect the battery assigned to a charger, suitable for the size of battery, in order
to avoid overloading of the electric cables and contacts, unacceptable gassing and the
escape of electrolyte from the cells. TCSM batteries support fast and opportunity charg-
ing. Fast and opportunity charging is only available in combination with Exide chargers
equipped with a special charging profile (Z-profile).

In the gassing stage the current limits given in EN 62485-3 must not be exceeded.

If the charger was not purchased together with the battery it is best to have its suitabil-
ity checked by the manufacturers service department.

When charging, proper provision must be made for venting of the charging gases. Bat-
tery container lids and the covers of battery compartments must be opened or removed.
The ventilation must comply with EN 62485-3 standard. The vent plugs should stay on
the cells and remain closed. With the charger switched off connect up the battery, en-
suring that the polarity is correct. (positive to positive, negative to negative).

Now switch on the charger. When charging the temperature of the electrolyte rises by
about 10K, so charging should only begin if the electrolyte temperature is below 45°C.
The electrolyte temperature of batteries should be at least +10°C before charging.
Otherwise a full charge will not be achieved. A charge is finished when the specific
gravity of the electrolyte and the battery voltage have remained constant for two hours.

2.3 Equalising charge

Equalising charges are used to safeguard the life of the battery and to maintain its ca-
pacity. They are necessary after deep discharges, repeated incomplete recharges and
charges to an |U characteristic curve.

Equalising charges are carried out following normal charging. The charging current
must not exceed 5 A/100 Ah of rated capacity (end of charge - see point 2.2).

Watch the temperature!

and the corresponding national implementation.

We reserve the right make technical modification.

2.4 Temperature

An electrolyte temperature of 30°C is specified as the rated temperature. Higher tem-
peratures shorten the life of the battery, lower temperatures reduce the capacity avail-
able.

55°C is the upper temperature limit and is not acceptable as an operating temperature.

2.5 Electrolyte

The rated specific gravity (S. G.) of the electrolyte is related to a temperature of 30°C
and the nominal electrolyte level in the cell in fully charged condition. Higher tempera-
tures reduce the specified gravity of the electrolyte, lower temperatures increase it. The
temperature correction factor is —0.0007 kg/l per K, e.g. an electrolyte specific gravity of
1.28 kgll at 45°C corresponds to an S.G. of 1.29 kg/l at 30°C.

The electrolyte must conform to the purity regulations in EN 62877-1.

3. Maintenance

3.1 Daily

Charge the battery after every discharge. Towards the end of charge the electrolyte
level should be checked and if necessary topped up to the specified level with purified
water. The electrolyte level must not fall below the anti-surge baffle or the top of the
separator or the electrolyte ,min“ level mark.

3.2 Weekly

Visual inspection after recharging for signs of dirt and mechanical damage. If the bat-
tery is charged regularly with a IU characteristic curve an equalising charge must be
carried out (see point 2.3).

3.3 Monthly

At the end of the charge the voltages of all cells or bloc batteries should be measured
with the charger switched on, and recorded. After charging has ended the specific grav-
ity and the temperature of the electrolyte in all cells should be measured and recorded.
If significant changes from earlier measurements or differences between the cells or
bloc batteries are found further testing and maintenance by the service department
should be requested.

3.4 Annually

In accordance with EN 1175 at least once per year, the insulation resistance of the truck
and the battery must be checked by an electrical specialist.

The tests on the insulation resistance of the battery must be conducted in accordance
with EN 1987-1.

The insulation resistance of the battery thus determined must not be below a value of
50Q per Volt of nominal voltage, in compliance with EN 62485-3.

For batteries up to 20 V nominal voltage the minimum value is 1000 Q.

4, Care of the battery

The battery should always be kept clean and dry to prevent tracking currents.
Cleaning must be done in accordance with the ZVEI code of practice «The Cleaning of
Vehicle Traction batteries».

Any liquid in the battery tray must be extracted and disposed of in the prescribed man-
ner.

Damage to the insulation of the tray should be repaired after cleaning, to ensure that
the insulation value complies EN 62485-3 and to prevent tray corrosion. If it is neces-
sary to remove cells it is best to call in our service department for this.

5. Storage

If batteries are taken out of service for a lengthy period they should be stored in the
fully charged condition in a dry, frost-free room. To ensure the battery is always ready
for use a choice of charging methods can be made:

1. a monthly equalising charge as in point 2.3

2. float charging at a charging voltage of 2,23 V x the number of cells.

The storage time should be taken into account when considering the life of the battery.

6. Malfunctions

If malfunctions are found on the battery or the charger our service department should
be called in without delay. The measurements taken in point 3.3 will facilitate fault find-
ing and their elimination.

A service contract with us will make it easier to detect and correct faults in good time.

Used batteries must be collected separately from other waste and recycled.
The handling of used batteries is regulated by the EU Battery Regulation (EU 2023/1542)

For further details, please contact the manufacturer of your used battery.



Instructions for use

Exide Aquamatic/BFS Il water refilling system
for traction batteries

with EPzS; EPzB; TCSM cells with tubular positive plates

Aquamatic plug arrangement for the Operating Instructions

Cell series* Aquamatic plug type (length)

EPzS EPzB TCSM Frotek (black) | BFS (black)
2012010/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
21160 - 10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84-12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm
- 21130 - 12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/150 — 12/ 900 - 61,0mm 61,0 mm
- 21160 - 12/ 960 - 50,5 mm 51,0 mm
- 21172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/200 - 12/1200 - 56,0 mm
2/180 - 10/ 900 - 3/300 - 10/1050 61,0 mm 61,0 mm
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 3/390 - 10/1320 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 71,0 mm
2/310 - 10/1550 - 3/465 — 10/1680 72,0 mm 71,0 mm

stroke

stroke

Exide Aquamatic plug with
diagnostics hole

length

* The cell series comprise cells with two to ten (twelve) positive plates, e.g. column EPzS. — 2/120 - 10/600.
These are cells with the positive plate 60Ah. The type designation of a cell is e.g. 2 EPzS 120.

Exide Aquamatic plug BFS IIl with
diagnostics hole

Non-adherence to the operating instructions, repairs carried out with non-original spare parts, unauthorised interference, and the use of additives
for the electrolytes (alleged improvement agents) will invalidate any claim for warranty.

Diagrammatic view —_—
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Equipment for the
water refilling system

atleast3m

Water tank 8
Level switch

Discharge point with ball valve - 5
Discharge point with solenoid valve 1

Charger B
Sealing coupler v
Closing nipple

lon exchange cartridge with conductance
meter and solenoid valve

Connection for untreated water

Charging lead
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1. Design

The Exide Aquamatic/BFS battery water refilling systems are used for automatically
adjusting the nominal electrolyte level. Venting holes are provided for letting off the
gases which arise during charging. In addition to the optical level indicator, the plug
systems also have a diagnostics hole for measuring the temperature and the electrolyte
density. All Exide battery cells of the design series EPzS; EPzB; TCSM can be equipped
with the Exide Aquamatic/BFS filling systems. The water can be refilled by means of a
central sealing coupler through the hose connections in the individual Exide Aquamatic/
BFS plugs.

2. Application

The Exide Aquamatic/BFS battery water refilling system is used in traction batteries for
forklift trucks. The water refilling system is provided with a central water connection for
the water supply. Soft PVC hose is used for this connection and for the hose connec-
tions for the individual plugs. The hose ends are put onto the hose connection sleeves
located on the T-pieces.

3. Function

The water refill plugs have a float that is connected to a valve. During the filling process,
the float rises and closes the valve when the maximum level is reached. The valve is
only completely closed by the water pressure of the the filling system. It is therefore
mandatory to maintain the required minimum pressure of 0.3 bar. Otherwise, a so-
called creeping overfilling may occur.

4. Filling (manual/automatic)

The battery should be filled shortly before the battery is fully charged; this ensures that
the refilled water quantity is mixed with the electrolyte. In normal operation it is usually
sufficient to fill once a week.

5. Connection pressure

The water refilling unit is to be operated in such a way that the water pressure in the
water pipe is between 0.3 bars and 1.8 bars. If operation pressure > 1 bar the use of
additional hose clamps (clamping ring) is recommended on the hose connections (see
also 10.2.1).

Deviations from the pressure ranges impair the system's functional reliability. This wide
pressure range permits three types of filling.

5.1 Falling water
The installation height of the water refill container is 3 m to 18 m above the surface of
the battery.

5.2 Pressurised water
The pressure reducing valve have to be set to a value between 0,3 bars and 1,8 bars.

5.3 Water Refill Trolley (serviceMobil)

The submergible pump located in the ServiceMobil’s tank generates the necessary fill-
ing pressure. No difference in height is permitted between the standing level of the
ServiceMobil and the standing level of the battery.

6. Filling duration

The length of time needed to fill the batteries depends on the conditions under which
the battery is used, the ambient temperatures and the type of filling and/or the filling
pressure. The filling time is approx. 0.5 to 4 minutes. Where filling is manual, the water
feed pipe must be separated from the battery after filling.

7. Water quality

Only refilling water which conforms in quality to EN 62877-2 may be used to fill the
batteries. The refilling unit (tank, pipelines, valves etc.) may not contain any kind of dirt
which could impair the functional reliability of the Exide Aquamatic/BFS plug. For safety
reasons it is recommendable to insert a filter element (optional) with a max. passage
opening of 100 to 300 um into the battery’s main supply pipe.

We reserve the right make technical modification.

8. Battery hose connections
Hose connections for the individual plugs are laid along the existing electric circuit. No
changes may be made.

9. Operating temperature

The temperature limit for battery operation is set at 55° C.

Exceeding this temperature damages the batteries. The Exide battery filling systems
may be operated within a temperature range of > 0° C to a maximum of 55° C.

CAUTION:

Batteries with automatic Exide water refilling systems may only be operated in
rooms with temperatures > 0° C (as there is otherwise a danger that the systems
may freeze).

9.1 Diagnostics hole

To be able to measure the acid density and temperature easily, the water refilling sys-
tems have a diagnostics hole with a 6.5 mm-diameter (Exide Aquamatic plugs) ora 7.5
mm-diameter (BFS plugs).

9.2 Float
Different floats are used depending on the cell design and type.

9.3 Cleaning
The plug systems may only be cleaned with water.
No parts of the plugs may come in contact with soap or fabrics which contain solvents.

10. Accessories

10.1 Flow indicator

To monitor the filling process, a flow indicator can be inserted into the water feed pipe
on the battery side. During the filling process, the paddlewheel is turned by the flowing
water. When the filling process ends, the wheel stops and this indicates the end of the
filling process (eg combi-element filter-flow indicator, part number; WC0172).

10.2 Plug lifter

Only the appertaining special-purpose tool may be used to disassemble the plug sys-
tems (Exide plug lifter). The greatest of care must be employed when prising out the
plug to prevent any damage to the plug systems.

10.2.1 Clamping ring tool
The clamping ring tool is used to push on a clamping ring to increase the contact pres-
sure of the hose connection on the plugs' hose couplings and to loosen it again.

10.3 Filter element

For safety reasons a filter element (eg combi-element filter-flow indicator, part number:
WC0172) can be fitted into the battery’s main supply pipe for supplying battery water.
This filter element has a maximum passage cross-section of 100 to 300 um and is de-
signed as a bag filter.

10.4 Sealing coupler

The water is supplied to the Exide water refilling systems (Aquamatic/BFS) through a
central supply pipe. This is connected to the water supply system at the battery charg-
ing station by means of a sealing coupler system.

On the battery side a closing nipple (eg part number: WC0191) is mounted and the
customer must place a sealing coupler construction on the water supply side (eg part
number: WC0181).

11. Functional data
PS - self-sealing pressure: Aquamatic > 3,0 bar
BFS system none

D-  rate of flow in the opened valve when the pressure is 0,3 bar Exide app. 380ml/
min BFS app. 275 mi/min
T-  permissible temperature range: 0°C to a maximum of 65°C

Pa-  Operation pressure 0,3 bis 1,8 bar
Pmax —max. pressure Aquamatic 2,5 bar
BFS 3,8 bar



Operating Instructions

Air Agitation (Forced Electrolyte Circulation System)

Required additional equipment

Battery:
Air supply tube for each cell, t-pieces, piping and hose coupling.

Charger:
Integrated pump with pressure control to switch down the charging factor from 1.20 to
1.05-1.07.

Functionality:

From the start of the charging process dust-free air is fed into each cell through the air
supply tube. The airflow ensures mixing of the electrolyte and prevents acid stratifica-
tion.

Construction:

The charger with integrated pump provides the required air pressure to feed the air
stream through the piping, the t-piece and the air supply tube into each single battery
cell. There are two ways to connect the pump to the piping of the battery: Direct cou-
pling of the pump hose to the piping of the battery or using a plug system with inte-
grated air supply coupling.

Tube-system:

The hose system is divided into several strands. Max. 8 cells must be connected to
each other. The tubing of the individual air supply tubes is to be made along the electri-
cal circuit. Changes are not permitted.

Pump:

Depending on the number of battery cells the output of the pump is 240-800 I/h. The
pump itself is maintenance-free, but the air-filter must be changed between
2 and 3 times per year, depending on the degree of dust-contamination of the air. If the
air stream in-between the service intervals is reduced, the filters should be checked and
replaced if necessary.

Connections:

The air hose is mounted on the hose connection of the pump module. This hose passes
along the wire to the plug. The integrated connection on the plug ensures that the air
stream is passed on the battery side. It is essential to make sure that the air supply
hose is not bent.

Pressure monitoring module:

The pump is activated right from the start of the charging process. It will be checked
automatically if the required pressure is reached. If there are any incidents such as no
connection of the pump to the battery, leaky hoses on top of the battery or a blocked air
inlet filter, a malfunction message is displayed.

Attention:

If an air agitation system is not frequently used or the battery is used in areas with high
temperature fluctuations a creeping of the electrolyte along the air agitation hoses is
possible. To prevent this acid migration, a separate coupling system has to be installed:
Sealing coupling on the battery side and through type coupling on the pump side.
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Schematic diagram of the EUW installation on the battery and of the air supply via the charging rectifier.



Cleaning batteries

A clean battery is essential, not only for the sake of appearance but also to avoid accidents and damage to property as well to prevent a reduction
in service life and battery availability.

Batteries and trays must be cleaned in order to ensure that the cells have the required insulation from each other and from earth and from external
conductive parts. Furthermore, cleaning prevents damage caused by corrosion and leakage currents.

Under EN 62485-3, the insulation resistance of traction batteries must be at least 50 Q per volt of nominal voltage. In accordance with EN 1175,
the insulation resistance of batteries for electric forklift trucks may not be less than 1,000 Q.

The battery is a piece of electrical equipment with external connections protected against accidental contact by means of an insulating covering.

However, because of the presence of voltage between the terminals and the connections led out through a non-conducting plastic cover, this can-
not be equated with electric insulation.

It is not possible to prevent dust depositing on the battery, whereby the extent depends on the site of installation and length of use. During battery
charging, small quantities of electrolyte particles above the gassing voltage escape and form a layer on the cells or the battery block covers which
is more or less weakly conductive. Leakage current flows through this layer then, leading to increased and varying self-discharging. This is one of
the reasons why drivers of electrical vehicles complain about inadequate capacity after a weekend of the battery being idle.

Where leakage currents are higher, it is not possible to rule out electrical sparks, which can cause the charging gas (oxyhydrogen gas) coming from
the cell plugs or cell valves to explode.

This means that cleaning the batteries not only ensures high availability but it is also an essential factor in compliance with accident prevention
regulations.

Cleaning vehicle traction batteries
« The danger warnings in the operating instructions for vehicle traction batteries must be observed.
« Before cleaning the battery, remove it from the vehicle.

 The site for setting up the battery for cleaning must be chosen to ensure that rinsing water, which contains electrolytes, is passed on to a
suitable waste water treatment unit. When disposing of the used electrolytes or rinsing water, observe the industrial safety and accident
prevention regulations as well as the regulations relating to the use of water and treatment of waste.

 Safety goggles and protective clothing must be worn.

» The cell plugs may not be removed or opened but must keep the cells closed.
Follow the manufacturer's cleaning directives.

+ The plastic parts of the battery, in particular the cell boxes, may only be cleaned with water and/or water-soaked cleaned rags without
additives.

+ After cleaning, the battery surface must be dried by suitable means, e.g. with compressed air or cleaning cloths.

« Ifliquid gets into the battery tray, it must be extracted by suction and disposed of in compliance with the above rules (for the relevant details
see EN 62485-3, or the ZVEI leaflet ,Vorsichtsmalnahmen beim Umgang mit Elektrolyt fiir Bleiakkumulatoren® [precautionary measures
when dealing with electrolytes for lead-acid storage batteries")).

Vehicle traction batteries can also be cleaned with high-pressure cleaning equipment. Here, the directions for use of the high-pressure cleaning
units must be followed also.

The following points must be observed in order to avoid damage to the plastic parts, such as the cell connectors, cell connector insulation and the
plugs:

* The cell connectors must be tightened securely or pushed in firmly.

* The cell plugs must be put on, i.e. closed.

* No cleaning additives may be used.

+ The maximum permissible temperature setting for the cleaning device is: 140° C. This usually ensures that the temperature at a distance of
30 cm behind the outlet nozzle does not exceed 60° C.

+ There should be at least 30 cm space between the jet cleaner's outlet nozzle and the battery's surface.

+ The maximum operating pressure should be 50 bars.

+ To avoid local overheating, the jet cleaner should spray over a large surface on the batteries.

Do not expose any point to the jet spray for longer than 3 seconds at a time.

« After cleaning, the battery surface must be dried by suitable means, e.g. with compressed air or cleaning cloths.
+ No hot air devices with open flame or glow wires may be employed.

* The battery surface temperature may not exceed a maximum of 60° C.

« Ifliquid gets into the battery tray, it must be extracted by suction and disposed of in compliance with the above rules (for the relevant details
see EN 62485-3, or the ZVEI leaflet ,Vorsichtsmalnahmen beim Umgang mit Elektrolyt fiir Bleiakkumulatoren® [precautionary measures
when dealing with electrolytes for lead-acid storage batteries)).
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Mode d’emploi

Batteries de traction
avec plaques tubulaires positives type EPzS, EPzB, TCSM

Données d’évaluation

1. Capacité nominale Cs: Voir plaque signalétique
2. Tension nominale : 2,0 V x Nombre de cellules
3. Courant de décharge : C/5hg
4. Poids spécifique nominal de I'électrolyte®.
Types EPzS : 1,29 kgl
Types EPzB : 1,29 kgl
Types TCSM : 1,29 kgl
5. Température nominale : 30°C
6. Niveau d’électrolyte nominal : jusqu’a la marque de niveau d'électrolyte “max.”

* Le résultat sera atteint au cours des 10 premiers cycles.

* Respectez le mode d‘emploi et affichez-le de maniére visible a proximité de la station de recharge.
« Les travaux sur les batteries ne doivent étre effectués que par des personnes qualifiées.

* Interdiction de fumer !
« La présence de flammes nues, de lueurs ou d‘étincelles a proximité de la batterie présente un risque d‘explosion et d‘incendie !

« Porter des lunettes, des gants de sécurité et des vétements de protection lors de la manipulation des piles.

* Respectez les régles de prévention des accidents et les normes DIN EN 62485-3 et DIN EN 50110-1.

* Laver les yeux ou la peau avec beaucoup d‘eau claire aprés un contact avec des éclaboussures d‘acide.
Consulter immédiatement un médecin.
« Utilisez de I'eau pour enlever Iacide de vos vétements.

* Risque d‘explosion et d‘incendie - éviter les courts-circuits.
« Eviter les charges/décharges électrostatiques et les étincelles.

* L'électrolyte est trés corrosif.

* Ne pas renverser ou incliner la batterie.
« Nutiliser que des engins de levage et de transport homologués, par exemple des engins de levage conformes a la norme
VDI 3616. Vérifier que les crochets de levage n‘endommagent pas les cellules, les connecteurs ou les cables.

« Tension dangereuse
« Attention ! Les parties métalliques des éléments de la batterie sont toujours porteuses de potentiel.
Ne placez pas d'objets ou d'outils externes sur la batterie.

> PRpPOoO®

« Avertissement sur les risques liés a la batterie

Le non-respect des instructions d'utilisation, la réparation avec des pieces non originales ou [‘utilisation d‘additifs pour I'électrolyte entrainent
I'annulation de la garantie.

La déclaration de conformité de I'UE et les exigences de conception conformément a la réglementation de I'UE sur les batteries
(UE 2023/1542) sont accessibles a |‘adresse suivante : www.exidegroup.com/eu/en/ce-declarations-motion.

M
m
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1. Mise en service des batteries remplies et chargées.

Pour la mise en service de batteries non remplies, voir les instructions séparées !
La batterie doit étre inspectée pour s'assurer qu'elle est en parfait état. Le cable de la
batterie doit étre connecté de maniére correcte et sans risque de contact. Dans le cas
contraire, la batterie, le véhicule ou le chargeur pourraient étre endommagés.

Les couples de serrage spécifiés pour les vis polaires des cables et des connecteurs de la
batterie sont les suivants :

acier
M 10 23+ 1Nm

Le niveau de I'électrolyte doit étre vérifié. S'il est inférieur au déflecteur anti-surcharge ou
au sommet du séparateur, il doit d'abord étre complété jusqu’a cette hauteur avec de 'eau
purifiée (EN 62877- 2). Rechargez la batterie comme décrit au point 2.2. L'électrolyte doit
étre complété au niveau spécifié avec de I'eau purifiée.

2. Fonctionnement
La norme EN 62485-3 «Batteries de traction pour chariots de manutention» s'applique au
fonctionnement des batteries de traction dans les chariots de manutention.

2.1 Décharge

Veillez a ce que tous les orifices d’aération ne soient pas obturés ou recouverts. Les
connexions électriques (par exemple, les prises) ne doivent étre effectuées ou interrom-
pues qu’en circuit ouvert. Pour obtenir une durée de vie optimale de la batterie, il convient
d'éviter les décharges de fonctionnement supérieures a 80 % de la capacité nominale
(décharge profonde).

Cela correspond a un poids spécifique de I'électrolyte de 1,13 kg/l a la fin de la décharge.
Les batteries déchargées doivent étre rechargées immédiatement et ne doivent pas rester
déchargées. Ceci s'applique également aux batteries partiellement déchargées.

2.2 Chargement

Seul le courant continu doit étre utilisé pour le chargement. Tous les procédés de charge-
ment conformes aux normes DIN 41773 et DIN 41774 sont autorisés.

Ne connecter la batterie qu'a un chargeur adapté a la taille de la batterie, afin d’éviter une
surcharge des cables électriques et des contacts, un dégagement gazeux inacceptable et
la fuite de I'électrolyte des cellules. Les batteries TCSM prennent en charge la charge ra-
pide et la charge d’'opportunité. La charge rapide et d’opportunité n'est disponible qu’en
combinaison avec les chargeurs Exide équipés d’un profil de charge spécial (profil Z).
Dans la phase de dégagement gazeux, les limites de courant indiquées dans la norme EN
62485-3 ne doivent pas étre dépassées.

Sile chargeur n’a pas été acheté en méme temps que la batterie, il est préférable de faire
vérifier son adéquation par le service apres-vente du fabricant.

Lors de la charge, des dispositions appropriées doivent étre prises pour I'évacuation des
gaz de charge. Les couvercles des conteneurs de batterie et les couvercles des compar-
timents de batterie doivent étre ouverts ou enlevés. La ventilation doit étre conforme a la
norme EN 62485-3. Les bouchons d'aération doivent rester sur les éléments et rester
fermés. Le chargeur étant éteint, connectez la batterie en veillant a ce que la polarité soit
correcte. (positif a positif, négatif a négatif).

Mettez maintenant le chargeur en marche. Lors de la charge, la température de I'électro-
lyte augmente d’environ 10 K. La charge ne doit donc commencer que si la température
de I'électrolyte est inférieure a 45 °C. La température de I'électrolyte des batteries doit étre
d'au moins +10 °C avant la charge. Dans le cas contraire, la charge ne sera pas compléte.
Une charge est terminée lorsque la densité de I'électrolyte et la tension de la batterie sont
restées constantes pendant deux heures.

2.3 Taxe d’égalisation

Les charges d'égalisation sont utilisées pour préserver la durée de vie de la batterie et
maintenir sa capacité. Elles sont nécessaires aprés des décharges profondes, des re-
charges incomplétes répétées et des charges selon une courbe caractéristique 1U.

Les charges d'égalisation sont effectuées aprés une charge normale. Le courant de
charge ne doit pas dépasser 5 A/100 Ah de la capacité nominale (fin de charge - voir point
22).

Attention a la température !

ED

Nous nous réservons le droit d‘apporter des modifications techniques.

Pb

2.4 Température

Une température de I'électrolyte de 30 °C est spécifiée comme température nominale.
Des températures plus élevées réduisent la durée de vie de la batterie, des températures
plus basses réduisent la capacité disponible.

55 °C est la limite supérieure de température et n'est pas acceptable comme température
de fonctionnement.

2.5 Electrolyte

La densité nominale de I'électrolyte est liée a une température de 30 °C et au niveau no-
minal de I'électrolyte dans la cellule & pleine charge. Les températures élevées réduisent
la densité de I'électrolyte, les températures plus basses I'augmentent. Le facteur de cor-
rection de la température est de -0,0007 kg/l par K, par exemple une densité de I'électro-
lyte de 1,28 kg/l a 45 °C correspond a une S.G. de 1,29 kg/l a 30 °C.

L'électrolyte doit étre conforme aux régles de pureté de la norme EN 62877-1.

3. Maintenance

3.1 Quotidiennement

Chargez la batterie apres chaque décharge. Vers la fin de la charge, le niveau d'électrolyte
doit étre vérifié et, si nécessaire, complété au niveau spécifié avec de I'eau purifiée. Le
niveau d'électrolyte ne doit pas descendre en dessous du déflecteur anti-bélier, du haut du
séparateur ou du repere de niveau «min» de I'électrolyte.

3.2 Hebdomadaire

Controle visuel apres la recharge pour détecter les traces de saleté et les dommages
mécaniques. Si la batterie est chargée régulierement avec une courbe caractéristique U,
une charge d'égalisation doit étre effectuée (voir point 2.3).

3.3 Mensuel

Alafin de la charge, les tensions de tous les éléments ou blocs de batteries doivent étre
mesurées, le chargeur étant en marche, et enregistrées. Aprés la fin de la charge, la
densité et la température de I'électrolyte dans tous les éléments doivent étre mesurées et
enregistrées. Si des changements significatifs par rapport aux mesures précédentes ou
des différences entre les éléments ou les blocs de batteries sont constatés, il convient de
demander au service d'entretien de procéder a d'autres essais et a d'autres opérations de
maintenance.

3.4 Annuellement

Conformément a la norme EN 1175, la résistance d'isolation du camion et de la batterie
doit étre vérifiée au moins une fois par an par un spécialiste en électricité. Les essais sur
la résistance d'isolement de la batterie doivent étre effectués conformément a la norme
EN 1987-1.

La résistance d'isolement de la batterie ainsi déterminée ne doit pas étre inférieure a une
valeur de 50Q par Volt de tension nominale, conformément a la norme EN 62485-3.

Pour les batteries d’'une tension nominale de 20 V, la valeur minimale est de 1000 Q.

4. Entretien de la batterie

La batterie doit toujours étre maintenue propre et séche afin d'éviter les courants de fuite.
Le nettoyage doit étre effectué conformément au code de pratique du ZVEI intitulé «Net-
toyage des batteries de traction des véhicules». Tout liquide présent dans le bac a piles
doit étre extrait et éliminé selon la méthode prescrite.

Les dommages causés a l'isolation du plateau doivent étre réparés apres le nettoyage,
afin de garantir que la valeur d'isolation est conforme a la norme EN 62485-3 et d'éviter la
corrosion du plateau. S'il est nécessaire d’enlever des cellules, il est préférable de faire
appel a notre service aprés-vente.

5. Stockage

Si les batteries sont mises hors service pour une longue période, elles doivent étre
stockées a I'état complétement chargé dans un local sec et a I'abri du gel. Pour s’assurer
que la batterie est toujours préte & I'emploi, il est possible de choisir entre plusieurs
méthodes de chargement :

1. une redevance mensuelle de péréquation telle que visée au point 2.3

2. charge flottante & une tension de charge de 2,23 V x le nombre de cellules.

La durée de stockage doit étre prise en compte lors de I'évaluation de la durée de vie de
la batterie.

6. Dysfonctionnements

Si des dysfonctionnements sont constatés sur la batterie ou le chargeur, il convient de
faire appel sans délai & notre service aprés-vente. Les mesures effectuées au point 3.3
faciliteront la recherche et I'élimination des défauts.

Un contrat de service avec nous facilite la détection et la correction des défauts en temps
utile.

Les piles usagées doivent étre collectées séparément des autres déchets et recyclées.
Le traitement des piles usagées est régi par le réglement européen sur les piles

(UE 2023/1542) et la mise en oeuvre nationale correspondante.

Pour plus de détails, veuillez contacter le fabricant de votre batterie usagée.
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Mode d’emploi

Systéme de recharge en eau des batteries de traction
Exide Aquamatic/BFS Ill avec EPzS ; EPzB ; cellules TCSM

avec plaques tubulaires positives

Disposition du bouchon Aquamatic pour le mode d’emploi

L. " Type de bouchon
Série de cellules aquamatique (Longueur)
EPzS EPzB TCSM Frotek (noir) BFS (noir)

2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84-12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm

- 21110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm

- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm

- 2/150 - 12/ 900 - 61,0 mm 61,0 mm

- 2/160 - 12/ 960 - 50,5 mm 51,0 mm

- 2/172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm

- 2/200 - 12/1200 - 56,0 mm
2/180-10/ 900 - 3/300 - 10/1050 61,0 mm 61,0 mm
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 3/390 - 10/1320 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 71,0 mm
2/310 - 10/1550 - 3/465 — 10/1680 72,0 mm 71,0 mm

* Les séries de cellules comprennent des cellules avec deux a dix (douze) plaques positives, par exemple la colonne EPzS. — 2/120 - 10/600.
Il s'agit de cellules avec la plaque positive 60Ah. La désignation du type d’une cellule est par exemple 2 EPzS 120.

Le non-respect du mode d’emploi, les réparations effectuées avec des pieces de rechange non originales, les interventions non autorisées et

I'utilisation d’additifs pour les électrolytes (prétendus agents d’amélioration) annulent tout droit a la garantie.

Vue schématique

Equipement pour le systéme
de remplissage d’eau

au moins 3 m

Réservoir d'eau

Interrupteur de niveau i
Point d'évacuation avec robinet a

boisseau sphérique o
Point de décharge avec électrovanne 1
Chargeur |
Coupleur d’étanchéité v
Téton de fermeture

Cartouche d’échange d'ions avec
conductancemétre et électrovanne
Raccordement pour I'eau non traitée
Céable de charge

réseau

@OO® OO0
réserve

> ©6

réseau

accident vasculaire cérébr

accident vasculaire cérébr

Bouchon Exide Aquamatic

avec trou de diagnostic

la longueur

la longueur

Bouchon Aquamatic BFS Il d'Exide

avec trou de diagnostic



1. Conception

Les systemes de remplissage d'eau des batteries Exide Aquamatic/BFS sont utilisés
pour ajuster automatiquement le niveau nominal d'électrolyte. Des trous d'aération sont
prévus pour évacuer les gaz qui se dégagent pendant la charge. Outre lindicateur de
niveau optique, les systémes de remplissage disposent également d’'un orifice de dia-
gnostic pour mesurer la température et la densité de I'électrolyte. Tous les éléments de
batterie Exide des séries EPzS ; EPzB ; TCSM peuvent étre équipés des systémes de
remplissage Exide Aquamatic/BFS. L'eau peut étre remplie au moyen d'un raccord
d'étanchéité central via les raccords de tuyaux dans les différents bouchons Exide
Aquamatic/BFS.

2. Application

Le systéme de recharge en eau des batteries Exide Aquamatic/BFS est utilisé dans les
batteries de traction des chariots élévateurs. Le systéme de remplissage d’eau est
équipé d'un raccord central pour I'alimentation en eau. Un tuyau en PVC souple est
utilisé pour ce raccordement et pour les raccordements des différents bouchons. Les
extrémités des tuyaux sont placées sur les manchons de raccordement des tuyaux si-
tués sur les piecesen T.

3. Fonction

Les bouchons de remplissage d’eau sont dotés d’un flotteur relié a un robinet. Pendant
le processus de remplissage, le flotteur monte et ferme le robinet lorsque le niveau
maximum est atteint. La vanne n’est complétement fermée que par la pression de 'eau
du systéme de remplissage. Il est donc impératif de maintenir la pression minimale re-
quise de 0,3 bar.

Dans le cas contraire, un débordement rampant peut se produire.

4. Remplissage (manuel/automatique)

La batterie doit étre remplie peu avant qu’elle ne soit complétement chargée ; cela
permet de s'assurer que la quantité d’eau remplie est mélangée a I'électrolyte. En
fonctionnement normal, il suffit généralement de faire le plein une fois par semaine.

5. Pression de raccordement

L'unité de remplissage d’eau doit étre utilisée de maniére a ce que la pression de 'eau
dans la conduite d’eau soit comprise entre 0,3 bar et 1,8 bar. Sila pression de fonction-
nement est supérieure a 1 bar, il est recommandé d'utiliser des colliers de serrage
supplémentaires (bague de serrage) sur les raccords des tuyaux (voir également
10.2.1).

Les écarts par rapport aux plages de pression compromettent la sécurité de fonction-
nement du systéme. Cette large plage de pression permet trois types de remplissage.

5.1 Chute d’eau
La hauteur d'installation du réservoir de remplissage d’eau est comprise entre 3 et 18
metres au-dessus de la surface de la batterie.

5.2 Eau sous pression
Le réducteur de pression doit étre réglé sur une valeur comprise entre 0,3 bar et 1,8
bar.

5.3 Chariot de recharge d’eau (serviceMobil)

La pompe immergée située dans le réservoir du ServiceMobil génére la pression de
remplissage nécessaire. Aucune différence de hauteur n'est autorisée entre le niveau
du ServiceMobil et celui de la batterie.

6. Durée de remplissage

La durée de remplissage des piles dépend des conditions d'utilisation de la pile, des
températures ambiantes et du type de remplissage et/ou de la pression de remplis-
sage. Le temps de remplissage est d’environ 0,5 & 4 minutes. Lorsque le remplissage
est manuel, le tuyau d’alimentation en eau doit étre séparé de la batterie aprés le
remplissage.

7. Qualité de I'eau

Seule de I'eau de remplissage dont la qualité est conforme a la norme EN 62877-2 peut
étre utilisée pour remplir les piles. L'unité de remplissage (réservoir, canalisations,
vannes, etc.) ne doit contenir aucune sorte de saleté susceptible de nuire a la fiabilité
du fonctionnement du bouchon Exide Aquamatic/BFS. Pour des raisons de sécurité, il
est recommandé d'insérer un élément filtrant (en option) avec une ouverture de pas-
sage maximale de 100 a 300 um dans le tuyau d'alimentation principal de la batterie.

Nous nous réservons le droit d‘apporter des modifications techniques.

8. Raccords des tuyaux de la batterie
Les raccords de tuyaux pour les différentes prises sont posés le long du circuit élec-
trique existant. Aucune modification ne peut étre apportée.

9. Température de fonctionnement

La limite de température pour le fonctionnement de la batterie est fixée & 55 °C.

Le dépassement de cette température endommage les batteries. Les systémes de
remplissage des batteries Exide peuvent étre utilisés dans une plage de température
allant de > 0 °C & un maximum de 55 °C.

ATTENTION :

Les batteries dotées d’un systéme de recharge automatique en eau Exide ne
peuvent étre utilisées que dans des locaux dont la température est supérieure a
0° C (sinon, il y a un risque de gel des systémes).

9.1 Trou de diagnostic

Pour pouvoir mesurer facilement la densité et la température de I'acide, les systemes
de remplissage d’eau sont dotés d'un trou de diagnostic d'un diamétre de 6,5 mm
(bouchons Exide Aquamatic) ou de 7,5 mm (bouchons BFS).

9.2 Flotteur
Différents flotteurs sont utilisés en fonction de la conception et du type de cellule.

9.3 Nettoyage

Les systémes d'obturation ne peuvent étre nettoyés qu'avec de l'eau.

Aucune partie des fiches ne doit entrer en contact avec du savon ou des tissus conte-
nant des solvants.

10. Accessoires

10.1 Indicateur de débit

Pour contréler le processus de remplissage, un indicateur de débit peut étre inséré
dans le tuyau d'alimentation en eau du coté de la batterie. Pendant le processus de
remplissage, la roue & aubes est tournée par 'eau qui s'écoule. Lorsque le processus
de remplissage se termine, la roue s'arréte, ce qui indique la fin du processus de rem-
plissage (par exemple, indicateur de débit du filtre & éléments combinés, numéro de
piece : WC0172).

10.2 Bouchon de levage

Pour démonter les systémes d'obturation, il faut utiliser I'outil spécial correspondant
(Exide plug lifter). Le démontage du bouchon doit étre effectué avec le plus grand soin
afin d'éviter d’'endommager les systémes de bouchons.

10.2.1 Outil pour bague de serrage

L'outil & bague de serrage est utilisé pour pousser sur une bague de serrage afin d'aug-
menter la pression de contact de la connexion du tuyau sur les raccords de tuyaux des
bouchons et pour la desserrer a nouveau.

10.3 Elément filtrant

Pour des raisons de sécurité, un élément filtrant (par exemple combi-élément filtreindi-
cateur de débit, numéro de piéce : WC0172) peut étre installé dans le tuyau d’alimen-
tation principal de la batterie pour I'alimentation en eau de la batterie. Cet élément fil-
trant a une section de passage maximale de 100 & 300 pm et est dé- signé comme un
filtre @ poche.

10.4 Coupleur d’étanchéité

L'eau est fournie aux systemes de remplissage d’eau Exide (Aquamatic/BFS) par le
biais d'un tuyau d’alimentation central. Celui-ci est relié au systéme d'alimentation en
eau de la station de charge de la batterie au moyen d'un systéme de couplage étanche.
Du c6té de la batterie, un mamelon de fermeture (par exemple, numéro de piéce :
WC0191) est monté et le client doit placer un coupleur d'étanchéité du coté de I'alimen-
tation en eau (par exemple, numéro de piéce : WC0181).

11. Données fonctionnelles
PS- pression auto-étanche : Aquamatic > 3,0 bar
Systéme BFS aucun

D-  débit dans la valve ouverte lorsque la pression est de 0,3 bar Exide app. 380
ml/min BFS app. 275 ml/min
T-  plage de température admissible : 0 °C & 65 °C maximum

Pa-  Pression de fonctionnement 0,3 bis 1,8 bar
Pmax - pression maximale Aquamatic 2,5 bar
BFS 3,8 bar
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Mode d’emploi

Agitation de I'air (systeme de circulation forcée des électrolytes)

Equipement supplémentaire requis

Batterie :
Tuyau d'alimentation en air pour chaque cellule, piéces en T, tuyauterie et raccord de
tuyau.

Chargeur :
Pompe intégrée avec contrdle de la pression pour réduire le facteur de charge de 1,20
a25%.1.05-1.07.

Fonctionnalité :

Dés le début du processus de charge, de I'air exempt de poussiére est introduit dans
chaque cellule par le tube d’'alimentation en air. Le flux dair assure le mélange de
I'électrolyte et empéche la stratification de I'acide.

Construction :

Le chargeur avec pompe intégrée fournit la pression d'air nécessaire pour alimenter le
flux d'air a travers la tuyauterie, la piece en T et le tube d’alimentation en air dans
chaque élément de la batterie. Il y a deux fagons de connecter la pompe & la tuyauterie
de la batterie : Raccordement direct du tuyau de la pompe a la tuyauterie de la batterie
ou utilisation d'un systéme de bouchon avec raccord d’alimentation en air intégré.

Systéme de tubes :

Le systéme de tuyaux est divisé en plusieurs brins. Au maximum, 8 cellules doivent étre
connectées entre elles. 8 cellules au maximum doivent étre reliées entre elles. Les
tuyaux d'alimentation en air doivent étre posés le long du circuit électrique. Les modifi-
cations ne sont pas autorisées.

Pompe :

Selon le nombre d’éléments de la batterie, le débit de la pompe est de 240 & 800 I/h. La
pompe elle-méme ne nécessite aucun entretien, mais le filtre a air doit étre remplacé
entre 2 et 3 fois par an, en fonction du degré de contamination de I'air par la poussiére.
Si le flux d'air diminue entre les intervalles d’entretien, les filtres doivent étre vérifiés et
remplacés si nécessaire.

Connexions :

Le tuyau d'air est monté sur le raccord de tuyau du module de pompe. Ce tuyau passe
le long du céble jusqu'a la prise. La connexion intégrée a la fiche garantit que le flux
d'air passe du coté de la batterie. Il est essentiel de veiller a ce que le tuyau d'alimen-
tation en air ne soit pas plié.

Module de surveillance de la pression : La pompe est activée dés le début du pro-
cessus de chargement. Elle sera vérifiée automatiquement si la pression requise est
atteinte. En cas d'incidents tels que I'absence de connexion de la pompe & la batterie,
des tuyaux non étanches sur le dessus de la batterie ou un filtre d'entrée d'air obstrué,
un message de dysfonctionnement s'affiche.

Attention :

Si un systéme d’agitation de I'air n’est pas utilisé fréquemment ou si la batterie est uti-
lisée dans des zones ou les fluctuations de température sont importantes, une migra-
tion de I'électrolyte le long des tuyaux d'agitation de I'air est possible. Pour empécher
cette migration d’acide, un systéme de couplage séparé doit étre installé : Un raccord
d'étanchéité du coté de la batterie et un raccord de type traversant du cété de la
pompe.
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Schéma de [installation de 'EUW sur la batterie et de I'alimentation en air via le redresseur de charge.
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Nettoyage des piles

Une batterie propre est essentielle, non seulement pour des raisons esthétiques, mais aussi pour éviter les accidents et les dommages matériels, ainsi que
pour prévenir une réduction de la durée de vie et de la disponibilité de la batterie.

Les batteries et les plateaux doivent étre nettoyés afin de garantir que les cellules disposent de l'isolation requise entre elles, par rapport a la terre et par
rapport aux parties conductrices externes. En outre, le nettoyage prévient les dommages causés par la corrosion et les courants de fuite.

Selon la norme EN 62485-3, la résistance d’isolement des batteries de traction doit étre d’au moins 50 Q par volt de tension nominale. Conformément a la
norme EN 1175, la résistance d'isolement des batteries pour chariots élévateurs électriques ne peut étre inférieure a 1 000 Q.

La batterie est une piéce d'équipement électrique dont les connexions externes sont protégées contre tout contact accidentel par un revétement isolant.

Toutefois, en raison de la présence de tension entre les bornes et les connexions sortant d’'un couvercle en plastique non conducteur, on ne peut pas assi-
miler cela a une isolation électrique.

Il n’est pas possible d'empécher la poussiére de se déposer sur la batterie, I'importance de ce dép6t dépendant du lieu d'installation et de la durée d'utili-
sation. Pendant la charge de la batterie, de petites quantités de particules d’électrolyte dépassant la tension de gazage s'échappent et forment une couche
plus ou moins faiblement conductrice sur les cellules ou les couvercles du bloc-batterie. Le courant de fuite traverse alors cette couche, ce qui entraine
une autodécharge accrue et variable. C'est I une des raisons pour lesquelles les conducteurs de véhicules électriques se plaignent d’une capacité insuf-
fisante aprés un week-end d'inactivité de la batterie.

Lorsque les courants de fuite sont plus élevés, il n’est pas possible d’exclure les étincelles électriques, qui peuvent provoquer I'explosion du gaz de charge
(gaz oxyhydrogéne) provenant des bouchons ou des valves des cellules.

Cela signifie que le nettoyage des batteries ne garantit pas seulement une disponibilité élevée, mais qu'il constitue également un facteur essentiel pour le
respect des réglementations en matiére de prévention des accidents.

Nettoyage des batteries de traction des véhicules
» Les avertissements de danger figurant dans les instructions d'utilisation des batteries de traction des véhicules doivent étre respectés.
» Avant de nettoyer la batterie, retirez-la du véhicule.

» Lelieu d'installation de la batterie pour le nettoyage doit étre choisi de maniére a ce que I'eau de ringage, qui contient des électrolytes, soit
acheminée vers une unité de traitement des eaux usées appropriée. Lors de I'élimination des électrolytes usagés ou de I'eau de ringage, il convient
de respecter les régles de sécurité industrielle et de prévention des accidents ainsi que les régles relatives a I'utilisation de I'eau et au traitement des
déchets.

» Le port de lunettes de sécurité et de vétements de protection est obligatoire.

» Les bouchons des cellules ne doivent pas étre enlevés ou ouverts, mais doivent maintenir les cellules fermées. Suivre les directives de nettoyage du
fabricant.

» Les parties en plastique de la batterie, en particulier les boites de cellules, ne peuvent étre nettoyées qu'avec de I'eau et/ou des chiffons nettoyés
imbibés d'eau sans additifs.

» Apres le nettoyage, la surface de la batterie doit &tre séchée par des moyens appropriés, par exemple avec de I'air comprimé ou des chiffons de
nettoyage.

+ Siduliquide pénetre dans le bac de la batterie, il doit étre aspiré et éliminé conformément aux régles susmentionnées (pour les détails
pertinents, voir EN 62485-3 ou la brochure ZVEI «Vorsichtsmanahmen beim Umgang mit Elektrolyt fiir Bleiakkumulatoren» [«mesures de
précaution en cas d'utilisation d'électrolytes pour les batteries d'accumulateurs au plomb»]).

Les batteries de traction des véhicules peuvent également étre nettoyées a I'aide d’un équipement de nettoyage & haute pression. Dans ce cas, les in-
structions d'utilisation des appareils de nettoyage a haute pression doivent également étre respectées.

Les points suivants doivent étre respectés afin d'éviter d’'endommager les piéces en plastique, telles que les connecteurs de cellules, l'isolation des
connecteurs de cellules et les bouchons :

» Les connecteurs des cellules doivent étre bien serrés ou bien enfoncés.
» Les bouchons des cellules doivent étre mis en place, c'est-a-dire fermés.
 Aucun additif de nettoyage ne doit étre utilisé.

* La température maximale autorisée pour I'appareil de nettoyage est de 140 °C. Cela permet généralement de garantir que la température a une
distance de 30 cm derriere la buse de sortie ne dépasse pas 60 °C.

Il doit y avoir un espace d’au moins 30 cm entre la buse de sortie du nettoyeur a jet et la surface de la batterie.
» La pression maximale de fonctionnement doit étre de 50 bars.

 Pour éviter une surchauffe locale, le nettoyeur a jet doit étre pulvérisé sur une grande surface des batteries.

» Nexposez aucun point au jet pendant plus de 3 secondes a la fois.

» Aprés le nettoyage, la surface de la batterie doit étre séchée par des moyens appropriés, par exemple avec de I'air comprimé ou des chiffons de
nettoyage.

+ Il estinterdit d'utiliser des appareils a air chaud avec des flammes nues ou des fils incandescents.
» Latempérature de surface de la batterie ne doit pas dépasser un maximum de 60 °C.

 Sidu liquide pénetre dans le bac de la batterie, il doit étre aspiré et éliminé conformément aux régles susmentionnées (pour les détails pertinents,
voir EN 62485-3 ou la brochure ZVE| «Vorsichtsmafinahmen beim Umgang mit Elektrolyt fir Bleiakkumulatoren» [mesures de précaution en
cas d'utilisation d’électrolytes pour les batteries d’accumulateurs au plomb-acide]).
1



Instrucciones de uso

Baterias de traccion
con placas tubulares positivas tipo EPzS, EPzB, TCSM

Datos de clasificacion

1. Capacidad nominal Cs: Ver placa de caracteristicas
2. Tensién nominal: 2,0 V x N° de células
3. Corriente de descarga: C/5h;
4. G.S. nominal del electrolito*.
Tipo EPzS: 1,29 kgl
Tipo EPzB: 1,29 kgl
Tipo TCSM: 1,29 kg/l
5. Temperatura nominal: 30°C
6. Nivel nominal de electrolito: hasta la marca de nivel de electrolito “max.”

* Se alcanzara en los primeros 10 ciclos.

* Respete las instrucciones de uso y coloquelas en un lugar visible cerca de la estacion de carga.
« Trabaje en las baterias unicamente siguiendo las instrucciones de personal cualificado.

* Prohibido fumar.
* Las llamas abiertas, el resplandor o las chispas cerca de la bateria provocan riesgo de explosién e incendio.

« Utilice gafas, guantes de seguridad y ropa protectora cuando manipule las pilas.

» Tenga en cuenta las normas de prevencién de accidentes y las normas DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1.

* Lavar los ojos o la piel con abundante agua limpia después de entrar en contacto con salpicaduras de &cido.
Consultar inmediatamente a un médico.
» Utilice agua para eliminar el acido de la ropa.

* Riesgo de explosion e incendio - evite los cortocircuitos.
« Evite las cargas/descargas electrostaticas y las chispas.

« El electrolito es altamente corrosivo.

* No vuelque ni incline la bateria.
« Utilice Unicamente el equipo de elevacién y transporte homologado, por ejemplo, el equipo de elevacién segin VDI 3616.
Compruebe que los anchos de elevacion no dafien las células, los conectores ni los cables.

* Tension peligrosa

* Atencion Las partes metalicas de las celdas de la bateria siempre llevan potencial. No coloque objetos externos ni herramientas
sobre la bateria.

* Advertencia de peligro de la bateria

> PRPPOSO@I

El incumplimiento de las instrucciones de funcionamiento, la reparacién con piezas no originales o el uso de aditivos para el electrolito anularan
la garantia.

c E La declaracién de conformidad de la UE y los requisitos de disefio segtn el Reglamento de la UE sobre baterias (UE 2023/1542)
pueden consultarse en el siguiente enlace: www.exidegroup.com/eu/en/ce-declarations-motion

[es]



1. Puesta en marcha de baterias llenas y cargadas.

Para la puesta en servicio de baterias no cargadas, véanse las instrucciones
por separado.

La bateria debe inspeccionarse para asegurarse de que esta en perfectas condiciones
fisicas. El cable de la bateria debe conectarse de forma correcta y sin riesgo de con-
tacto. De lo contrario, la bateria, el vehiculo o el cargador podrian resultar dafiados.
Los pares de apriete especificados para los tornillos de los polos de la bateria y los
conectores son:

acero
23+ 1Nm

M 10

Debe comprobarse el nivel del electrolito. Si esta por debajo del deflector antisalpica-
duras o de la parte superior del separador, debe rellenarse primero hasta esta altura
con agua purificada (EN 62877- 2). Recargue la bateria como se describe en el apar-
tado 2.2.

El electrolito debe rellenarse hasta el nivel especificado con agua purificada.

2. Operacion
EN 62485-3 “Baterias de traccion para carretillas industriales” es la norma que se apli-
ca al funcionamiento de las baterias de traccion en las carretillas industriales.

2.1 Descarga

Asegurese de que todos los orificios de ventilacion no estén sellados ni tapados. Las
conexiones eléctricas (por ejemplo, enchufes) sélo deben realizarse o interrumpirse en
circuito abierto. Para conseguir una vida util optima de la bateria, deben evitarse las
descargas en funcionamiento superiores al 80% de la capacidad nominal (descarga
profunda).

Esto corresponde a una gravedad especifica del electrolito de 1,13 kg/l al final de la
des- carga.

Las baterias descargadas deben recargarse inmediatamente y no deben dejarse des-
cargadas. Esto también se aplica a las baterias parcialmente descargadas.

2.2 Cargando

Para la carga sélo debe utilizarse corriente continua. Estan permitidos todos los proce-
dimientos de carga segun DIN 41773 y DIN 41774,

Conecte la bateria asignada Unicamente a un cargador, adecuado al tamafio de la ba-
teria, para evitar la sobrecarga de los cables eléctricos y los contactos, una gasificacion
inaceptable y la salida de electrolito de las celdas. Las baterias TCSM admiten carga
rapida y de oportunidad. La carga rapida y de oportunidad sélo esta disponible en com-
binacién con cargadores Exide equipados con un perfil de carga especial (perfil Z).

En la fase de gaseado no deben superarse los limites de corriente indicados en la
norma EN 62485-3. Si el cargador no se compré junto con la bateria, lo mejor es que
el servicio técnico del fabricante compruebe su idoneidad.

Durante la carga, se deben tomar las medidas necesarias para la ventilacion de los
gases de carga. Las tapas de los contenedores de las baterias y las cubiertas de los
compartimentos de las baterias deben abrirse o retirarse. La ventilacion debe cumplir
la norma EN 62485-3. Los tapones de ventilacién deben permanecer cerrados en los
elementos. Con el cargador apagado, conecte la bateria, asegurandose de que la po-
laridad es correcta. (positivo con positivo, negativo con negativo).

Encienda ahora el cargador. Durante la carga, la temperatura del electrolito aumenta
unos 10K, por lo que la carga sélo debe iniciarse si la temperatura del electrolito es
inferior a 45 °C. La temperatura del electrolito de las baterias debe ser de al menos
+10 °C antes de la carga. De lo contrario, no se conseguira una carga completa. Una
carga esta terminada cuando la gravedad especifica del electrolito y la tensién de la
bateria han permanecido constantes durante dos horas.

2.3 Tasa de compensacion

Las cargas de ecualizacion se utilizan para salvaguardar la vida Util de la bateria y
mantener su capacidad. Son necesarias después de descargas profundas, recargas
incompletas repetidas y cargas a una curva caracteristica IU.

Las cargas de igualacion se realizan después de la carga normal. La corriente de carga
no debe superar los 5 A/100 Ah de la capacidad nominal (fin de carga - véase el punto
2.2).

iCuidado con la temperatura!

(UE 2023/1542) y su correspondiente aplicacion nacional.

O
BN

Nos reservamos el derecho a realizar modificaciones técnicas.

2.4 Temperatura

Se especifica una temperatura del electrolito de 30 °C como temperatura nominal. Las
temperaturas mas altas acortan la vida util de la bateria, mientras que las temperaturas
mas bajas reducen la capacidad disponible.

55 °C es el limite superior de temperatura y no es aceptable como temperatura de
funcionamiento.

2.5 Electrolito

La gravedad especifica nominal (G.E.) del electrolito esta relacionada con una tempe-
ratura de 30 °C y el nivel nominal de electrolito en la célula en estado de carga comple-
ta. Temperaturas mas altas reducen la gravedad especifica del electrolito, temperatu-
ras mas bajas la aumentan. El factor de correccion de la temperatura es de - 0,0007
kgll por K, por ejemplo, una gravedad especifica del electrolito de 1,28 kg/l a 45 °C
corresponde a un S.G. de 1,29 kg/l a 30 °C.

El electrolito debe cumplir las normas de pureza de la norma EN 62877-1.

3. Mantenimiento

3.1 Diario

Cargue la bateria después de cada descarga. Hacia el final de la carga, compruebe el
nivel del electrolito y, si es necesario, llénelo con agua purificada hasta el nivel especi-
ficado. El nivel de electrolito no debe descender por debajo del deflector antisubida o
de la parte superior del separador o de la marca de nivel “min” de electrolito.

3.2 Semanal

Inspeccion visual después de la recarga para detectar signos de suciedad y dafios
mecanicos. Si la bateria se carga regularmente con una curva caracteristica IU, debe
realizarse una carga de compensacion (véase el punto 2.3).

3.3 Mensualmente

Al final de la carga, deben medirse y registrarse las tensiones de todas las celdas o
baterias en bloque con el cargador encendido. Una vez finalizada la carga, debe me-
dirse y registrarse el peso especifico y la temperatura del electrolito en todos los ele-
mentos. Si se detectan cambios significativos con respecto a las mediciones anteriores
o diferencias entre los elementos o los bloques de baterias, debera solicitarse al servi-
cio técnico la realizacion de més pruebas y mantenimiento.

3.4 Anualmente

De acuerdo con la norma EN 1175, al menos una vez al afio, un especialista eléctrico
debe comprobar la resistencia del aislamiento de la carretilla y de la bateria. Las prue-
bas de resistencia del aislamiento de la bateria deben realizarse de conformidad con la
norma EN 1987-1.

La resistencia de aislamiento de la bateria asi determinada no debe ser inferior a un
valor de 50 Q por Voltio de tension nominal, conforme a la norma EN 62485-3. Para
baterias de hasta 20 V de tension nominal, el valor minimo es de 1000 Q.

4. Cuidado de la bateria

La bateria debe mantenerse siempre limpia y seca para evitar corrientes de seguimien-
to. La limpieza debe realizarse de acuerdo con el cddigo de practicas de la ZVEI “La
limpieza de las baterias de traccién de vehiculos”.

El liquido que pueda haber en la bandeja de |a bateria debe extraerse y eliminarse de
la forma prescrita.

Los dafios en el aislamiento de la bandeja deben repararse después de la limpieza,
para garantizar que el valor de aislamiento cumple la norma EN 62485-3 y evitar la
corrosion de la bandeja. Si es necesario retirar las celdas, lo mejor es llamar a nuestro
servicio técnico.

5. Almacenamiento

Silas baterias se retiran del servicio durante un periodo prolongado, deben almacenar-
se completamente cargadas en un lugar seco y libre de heladas. Para garantizar que
la bateria esté siempre lista para su uso, se puede elegir entre varios métodos de
carga:

1. una tasa mensual de compensacion como en el punto 2.3

2. carga flotante a una tension de carga de 2,23 V x el nimero de células.

El tiempo de almacenamiento debe tenerse en cuenta al considerar la vida util de la
bateria.

6. Averias

Si se detectan averias en la bateria o en el cargador, debera llamar sin demora a
nuestro servicio técnico. Las mediciones realizadas en el punto 3.3 facilitaran la locali-
zacion de averias y su eliminacion. Un contrato

Las pilas usadas deben recogerse por separado del resto de residuos y reciclarse.
La manipulacion de las pilas usadas esta regulada por el Reglamento de la UE sobre pilas

Para mas informacion, pongase en contacto con el fabricante de su bateria usada.
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Instrucciones de uso

Sistema de rellenado de agua Exide 8 5
Aquamatic/BFS Il para baterias de traccion con EPzS; EPzB; £
células TCSM con placas positivas tubulares g
Disposicion del enchufe Aquamatic para las instrucciones de uso
Serie de celdas* Tipo de tapon acuatico S .
(Longueur) Tapon Exide Aquamatic
EPzS EPzB TCSM Frétek (noir) | BFS (noir) con orifcio de diagnéstico
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84-12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm HE
- 2/110 - 12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm & .
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm 3
- 2/150 - 12/ 900 - 61,0 mm 61,0 mm s ‘ * E
- 21160 - 12/ 960 - 50,5 mm 51,0 mm ° ¢ 2
- 2/172-12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm § n
- 21200 - 12/1200 - 56,0 mm 5
2/180 - 10/ 900 - 3/300 - 10/1050 61,0 mm 61,0 mm g
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 3/390 - 10/1320 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 71,0 mm
2/310 — 10/1550 - 3/465 — 10/1680 72,0 mm 71,0 mm

Tapon Exide Aquamatic BFS 11l

* Las series de cubetas comprenden cubetas con dos a diez (doce) placas positivas, por ejemplo, la columna EPzS. — 2/120 - 10/600. con orificio de diagnéstico

Se trata de células con la placa positiva 60Ah. La denominacion del tipo de una célula es, por ejemplo, 2 EPzS 120.

El incumplimiento de las instrucciones de uso, las reparaciones realizadas con piezas de repuesto no originales, las interferencias no autorizadas y el uso de aditivos para
los electrolitos (supuestos agentes mejoradores) invalidaran cualquier reclamacion de garantia.

Vista esquematica

Equipo para el sistema : f ”
de rellenado de agua

al menos 3 m

Deposito de agua i
Interruptor de nivel

Punto de descarga con valvula de bola

Punto de descarga con electrovalvula

Cargador B
Acoplador de sellado v
Tetina de cierre

Cartucho de intercambio i6nico con
conductimetro y electrovalvula
Conexién para agua no tratada
Cable de carga

@OOO®OELO
reserva
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1. Disefio

Los sistemas de rellenado de agua de baterias Aquamatic/BFS de Exide se utilizan
para ajustar automaticamente el nivel nominal de electrolito. Disponen de orificios de
ventilacion para evacuar los gases que se producen durante la carga. Ademas del in-
dicador dptico de nivel, los sistemas de tapén disponen de un orificio de diagnéstico
para medir la temperatura y la densidad del electrolito. Todas las celdas de bateria
Exide de las series EPzS; EPzB; TCSM pueden equiparse con los sistemas de llenado
Aquamatic/BFS de Exide. El agua puede rellenarse mediante un acoplador de sellado
central a través de las conexiones de manguera en los tapones individuales Exide
Aquamatic/ BFS.

2. Aplicacion

El sistema de rellenado de agua de baterias Aquamatic/BFS de Exide se utiliza en
baterias de traccion para carretillas elevadoras. El sistema de rellenado de agua esta
provisto de una conexion de agua central para el suministro de agua. Para esta cone-
xién y para las conexiones de manguera de los tapones individuales se utiliza una
manguera de PVC blando. Los extremos de la manguera se colocan en los manguitos
de conexion de manguera situados en las piezasen T.

3. Funcion

Los tapones de rellenado de agua tienen un flotador que esta conectado a una valvula.
Durante el proceso de llenado, el flotador sube y cierra la valvula cuando se alcanza el
nivel maximo. La valvula sélo se cierra completamente por la presion del agua del sis-
tema de llenado. Por lo tanto, es obligatorio mantener la presion minima requerida de
0,3 bares. De lo contrario, puede producirse el llamado sobrellenado por deslizamiento.

4. Llenado (manual/automatico)

La bateria debe rellenarse poco antes de que esté completamente cargada; asi se
garantiza que la cantidad de agua rellenada se mezcle con el electrolito. En condicio-
nes normales de funcionamiento, suele ser suficiente rellenarla una vez a la semana.

5. Presion de conexion

La unidad de rellenado de agua debe funcionar de forma que la presion del agua en la
tuberia de agua esté entre 0,3 bares y 1,8 bares. Si la presién de funcionamiento es
superior a 1 bar, se recomienda utilizar abrazaderas de manguera adicionales (anillo
de sujecion) en las conexiones de la manguera (consulte también el apartado 10.2.1).
Las desviaciones de los margenes de presion merman la seguridad de funcionamiento
del sistema. Este amplio rango de presién permite tres tipos de llenado.

5.1 Agua que cae
La altura de instalacion del recipiente de rellenado de agua es de 3 m a 18 m por enci-
ma de la superficie de la bateria.

5.2 Agua a presion
La vélvula reductora de presion debe ajustarse a un valor comprendido entre 0,3 bares
y 1,8 bares.

5.3 Carro de recarga de agua (ServiceMobil)

La bomba sumergible situada en el depésito del ServiceMobil genera la presion de
llenado necesaria. No se permite ninguna diferencia de altura entre el nivel del Service-
Mobil y el nivel de la bateria.

6. Duracion del llenado

El tiempo necesario para llenar las baterias depende de las condiciones de uso de la
bateria, las temperaturas ambiente y el tipo de llenado y/o la presion de llenado. El
tiempo de llenado es de aproximadamente 0,5 a 4 minutos. Si el llenado es manual, el
tubo de alimentacion de agua debe separarse de la bateria después del llenado.

7. Calidad del agua

Para rellenar las baterias s6lo debe utilizarse agua de rellenado cuya calidad se ajuste
ala norma EN 62877-2. La unidad de rellenado (depdsito, tuberias, valvulas, etc.) no
debe contener ningun tipo de suciedad que pueda afectar a la fiabilidad funcional del
tapon Exide Aquamatic/BFS. Por razones de seguridad, es recomendable insertar un
elemento filtrante (opcional) con una abertura de paso méxima de 100 a 300 um en la
tuberia de alimentacion principal de la bateria.

8. Conexiones de la manguera de la bateria

Las conexiones de manguera para los enchufes individuales se colocan a lo largo del
circuito eléctrico existente. No se pueden realizar cambios.

Nos reservamos el derecho a realizar modificaciones técnicas.

9. Temperatura de funcionamiento

El limite de temperatura para el funcionamiento de la bateria est4 fijado en 55 °C. Su-
perar esta temperatura dafia las baterias. Los sistemas de llenado de baterias Exide
pueden funcionar dentro de un rango de temperatura de > 0 °C a un méximo de 55 °C.

PRECAUCION:

Las baterias con sistemas automaticos de rellenado de agua Exide sélo deben
utilizarse en recintos con temperaturas > 0 °C (de lo contrario, existe el peligro
de que los sistemas se congelen).

9.1 Orificio de diagnéstico

Para poder medir facilmente la densidad del &cido y la temperatura, los sistemas de
rellenado de agua tienen un orificio de diagnéstico de 6,5 mm de didametro (tapones
Exide Aquamatic) o de 7,5 mm de diametro (tapones BFS).

9.2 Flotador
Se utilizan diferentes flotadores en funcién del disefio y el tipo de célula.

9.3 Limpieza
Los sistemas de tapones sdlo pueden limpiarse con agua. Ninguna parte de los tapo-
nes debe entrar en contacto con jabon o tejidos que contengan disolventes.

10. Accesorios

10.1 Indicador de caudal

Para controlar el proceso de llenado, se puede insertar un indicador de caudal en el
tubo de alimentacion de agua del lado de la bateria. Durante el proceso de llenado, el
agua que fluye hace girar la rueda de paletas. Cuando finaliza el proceso de llenado, la
rueda se detiene y esto indica el final del proceso de llenado (por ejemplo, indicador de
flujo de filtro de elemento combinado, nimero de pieza: WC0172).

10.2 Elevador de bujias

Para desmontar los sistemas de bujias (elevador de bujias Exide) s6lo debe utilizarse
la herramienta especial correspondiente. Para evitar dafios en los sistemas de bujias,
se debe proceder con sumo cuidado al extraer la bujia.

10.2.1 Herramienta de anillo de sujecion

La herramienta para anillos de apriete se utiliza para empujar un anillo de apriete con
el fin de aumentar la presion de contacto de la conexion de la manguera en los acopla-
mientos de la manguera de los enchufes y para aflojarla de nuevo.

10.3 Elemento filtrante

Por razones de seguridad, se puede instalar un elemento filtrante (por ejemplo, un filtro
de elemento combinado con indicador de flujo, nimero de pieza: WC0172) en la tube-
ria de alimentacion principal de la bateria para suministrar agua a la baterfa. Este ele-
mento filtrante tiene una seccion de paso maxima de 100 a 300 pym y esta designado
como filtro de bolsa.

10.4 Acoplador de sellado

El agua se suministra a los sistemas de rellenado de agua Exide (Aquamatic/BFS) a
través de una tuberia de suministro central. Esta se conecta al sistema de suministro
de agua de la estacion de carga de baterias mediante un sistema de acoplamiento
sellado.

En el lado de la bateria se monta una boquilla de cierre (por ejemplo, nimero de pieza:
WC0191) y el cliente debe colocar una construccion de acoplador de sellado en el lado
de suministro de agua (por ejemplo, nimero de pieza: WC0181).

11. Datos funcionales
PS- presion de autosellado: Aquamatic > 3,0 bar
Sistema BFS ninguno

D-  caudal en la valvula abierta cuando la presion es de 0,3 bar Exide aprox.
380ml/min BFS aprox 275 ml/min
T-  Rango de temperatura admisible: 0 °C hasta un méaximo de 65 °C

Pa-  Presion de funcionamiento 0,3 bis 1,8 bar
Pmax - presién max. Aquamatic 2,5 bar
BFS 3,8 bar
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Instrucciones de uso

Agitacion por aire (sistema de circulacion forzada de electrolitos)

Equipamiento adicional necesario

Bateria:
Tubo de suministro de aire para cada célula, piezas en T, tuberias y acoplamiento de
mangueras.

Cargador:
Bomba integrada con control de presion para reducir el factor de carga de 1,20 a 1.05
-1.07.

Funcionalidad:

Desde el inicio del proceso de carga, se introduce aire sin polvo en cada célula a través
del tubo de suministro de aire. El flujo de aire garantiza la mezcla del electrolito y evita
la estratificacion del cido.

Construccion:

El cargador con bomba integrada proporciona la presion de aire necesaria para alimen-
tar la corriente de aire a través de la tuberia, la pieza en T y el tubo de suministro de
aire a cada célula de la bateria. Hay dos formas de conectar la bomba a las tuberias de
la bateria: Acoplando directamente la manguera de la bomba a la tuberia de la bateria
o utilizando un sistema de enchufe con acoplamiento de suministro de aire integrado.

Sistema de tubos:

El sistema de mangueras esté dividido en varios ramales. Max. 8 células deben estar
conectadas entre si. El entubado de los tubos individuales de suministro de aire debe
realizarse a lo largo del circuito electri- cal. No se permiten cambios.

Bomba:

Dependiendo del niumero de celdas de la bateria, la potencia de la bomba es de 240-
800 I/h. La bomba en si no requiere mantenimiento, pero el filtro de aire debe cam-
biarse entre 2 y 3 veces al afio, dependiendo del grado de contaminacién por polvo del
aire. Si el caudal de aire se reduce entre los intervalos de mantenimiento, se deben
comprobar los filtros y sustituirlos si es necesario.

Conexiones:

La manguera de aire se monta en la conexion de manguera del médulo de la bomba.
Esta manguera pasa a lo largo del cable hasta el enchufe. La conexién integrada en el
enchufe garantiza que la corriente de aire pase por el lado de la bateria. Es imprescin-
dible asegurarse de que la manguera de suministro de aire no esté doblada.

Médulo de control de la presion:

La bomba se activa desde el inicio del proceso de carga. Se comprobara automatica-
mente si se alcanza la presién necesaria. Si se produce alguna incidencia, como que
la bomba no esté conectada a la bateria, que haya fugas en las mangueras situadas
encima de la bateria o que el filtro de entrada de aire esté obstruido, aparecera un
mensaje de averia.

Atencion:

Sino se utiliza con frecuencia un sistema de agitacion por aire o la bateria se utiliza en
zonas con grandes fluctuaciones de temperatura, es posible que el electrolito se ar-
rastre a lo largo de las mangueras de agitacion por aire. Para evitar esta migracion de
4cido, debe instalarse un sistema de acoplamiento independiente: Acoplamiento de
estanqueidad en el lado de la bateria y acoplamiento de tipo pasante en el lado de la
bomba.
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Diagrama esquematico de la instalacion del EUW en la bateria y del suministro de aire a través del rectificador de carga.
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Limpieza de pilas
Una bateria limpia es esencial, no sélo por su aspecto, sino también para evitar accidentes y dafios materiales, asi como para prevenir una reduccion
de la vida util y de la disponibilidad de la bateria.

Las baterias y las bandejas deben limpiarse para garantizar que las celdas tengan el aislamiento necesario entre si y con respecto a tierra y a las
piezas conductoras externas. Ademas, la limpieza evita los dafios causados por la corrosion y las corrientes de fuga.

Segun la norma EN 62485-3, la resistencia de aislamiento de las baterias de traccion debe ser de al menos 50 Q por voltio de tensidn nominal.
Segun la norma EN 1175, la resistencia de aislamiento de las baterias para carretillas elevadoras eléctricas no puede ser inferior a 1.000 Q.
La bateria es un equipo eléctrico con conexiones externas protegidas contra el contacto accidental mediante una cubierta aislante.

Sin embargo, debido a la presencia de tension entre los terminales y las conexiones que salen a través de una cubierta de plastico no conductora,
esto no puede equipararse a un aislamiento eléctrico.

No es posible evitar que se deposite polvo en la bateria, por lo que su alcance depende del lugar de instalacion y de la duracion del uso. Durante la
carga de la bateria, pequefas cantidades de particulas de electrolito por encima de la tensién de gaseado escapan y forman una capa sobre las
celdas o las cubiertas del bloque de la bateria que es mas o menos débilmente conductora. La corriente de fuga fluye entonces a través de esta capa,
lo que provoca un aumento y una variacion de la autodescarga. Esta es una de | a s razones por las que los conductores de vehiculos eléctricos se
quejan de una capacidad insuficiente tras un fin de semana de inactividad de la bateria.

Cuando las corrientes de fuga son mas elevadas, no es posible descartar que se produzcan chispas eléctricas, que pueden hacer explotar el gas de
carga (gas oxihidrégeno) que sale de los tapones o de las valvulas de las células.

Esto significa que la limpieza de las baterias no so6lo garantiza una alta disponibilidad, sino que también es un factor esencial para cumplir la norma-
tiva de prevencion de accidentes.

Limpieza de baterias de traccion de vehiculos
» Deben observarse las advertencias de peligro de las instrucciones de uso de las baterias de traccion de vehiculos.
» Antes de limpiar la bateria, saquela del vehiculo.

» Ellugar de instalacion de la bateria para su limpieza debe elegirse de forma que el agua de aclarado, que contiene electrolitos, pase a una
unidad de tratamiento de aguas residuales adecuada. Al eliminar los electrolitos usados o el agua de lavado, respete la normativa de seguridad
industrial y prevencion de accidentes, asi como la normativa relativa al uso del agua y al tratamiento de residuos.

» Deben llevarse gafas de seguridad y ropa de proteccion.
* Los tapones de las celdas no deben retirarse ni abrirse, sino que deben mantenerse cerrados. Siga las directrices de limpieza del fabricante.

* Las piezas de plastico de la bateria, en particular las cajas de celdas, solo pueden limpiarse con agua y/o trapos empapados en agua sin
aditivos.

 Después de la limpieza, la superficie de la bateria debe secarse con medios adecuados, por ejemplo, con aire comprimido o pafios de limpieza.

« Sientra liquido en la bandeja de la bateria, debe extraerse mediante succion y eliminarse de acuerdo con las normas anteriores (para los
detalles pertinentes, consulte la norma EN 62485-3, o el folleto de la ZVEI “VorsichtsmaRnahmen beim Umgang mit Elektrolyt fiir Bleiakkumula-
toren” ["Medidas de precaucion al tratar con electrolitos para acumuladores de plomo-acido™).

Las baterias de traccion de vehiculos también pueden limpiarse con equipos de limpieza de alta presion. En este caso, también deben seguirse las
instrucciones de uso de los equipos de limpieza de alta presion.

Deben observarse los siguientes puntos para evitar dafios en las piezas de pléstico, como los conectores de las células, el aislamiento de los conec-
tores de las células y los tapones:

» Los conectores de las células deben estar bien apretados o presionados.
» Los tapones de las celdas deben estar puestos, es decir, cerrados.
* No pueden utilizarse aditivos de limpieza.

 El ajuste de temperatura maximo permitido para el dispositivo de limpieza es: 140 °C. De este modo se garantiza que la temperatura a una
distancia de 30 cm por detras de la boquilla de salida no supere los 60 °C.

» Debe haber al menos 30 cm de espacio entre la boquilla de salida del limpiador de chorro y la superficie de la bateria.

» La presion maxima de funcionamiento debe ser de 50 bares.

* Para evitar el sobrecalentamiento local, el limpiador de chorro debe rociar sobre una gran superficie de las baterias.

» No exponga ningn punto al chorro de pulverizacion durante mas de 3 segundos seguidos.

» Después de la limpieza, la superficie de la bateria debe secarse con medios adecuados, por ejemplo, con aire comprimido o pafios de limpieza.
» No esta permitido el uso de dispositivos de aire caliente con llama abierta o hilos incandescentes.

* Latemperatura de la superficie de la bateria no debe superar un maximo de 60 °C.

« Sientra liquido en la bandeja de la bateria, debe extraerse por succidn y eliminarse de acuerdo con las normas anteriores (para los detalles
pertinentes, consulte la norma EN 62485-3, o el folleto de la ZVEI *VorsichtsmaBnahmen beim Umgang mit Elektrolyt fiir Bleiakkumulatoren”
[Medidas de precaucion al tratar con electrolitos para acumuladores de plomo-acido]).
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Istruzioni per I'uso

Batterie di trazione
con piastre tubolari positive tipo EPzS, EPzB, TCSM

Dati di valutazione

1. Capacita nominale Cs; Vedere la targhetta di identificazione
2. Tensione nominale: 2,0 V x Numero di celle
3. Corrente di scarica: C/5hs
4. S.G. nominale dell’elettrolito*
Tipo EPzS : 1,29 kgl
Tipo EPzB : 1,29 kgl
Tipo TCSM : 1,29 kgl
5. Temperatura nominale; 30°C
6. Livello nominale dell’elettrolito: fino al contrassegno del livello dell’elettrolito “max.”.

* Sara raggiunto entro i primi 10 cicli.

* Osservare le istruzioni per I'uso e affiggerle in un luogo visibile vicino alla stazione di ricarica.
* Intervenire sulle batterie solo secondo le istruzioni di personale qualificato.

* Non si fuma!
+ Fiamme libere, bagliori o scintille in prossimita della batteria comportano il rischio di esplosione e incendio!

* Indossare occhiali, guanti di sicurezza e indumenti protettivi quando si maneggiano le batterie.

« Tenere conto delle norme antinfortunistiche e delle norme DIN EN 62485-3 e DIN EN 50110-1.

« Lavare gli occhi o la pelle con abbondante acqua pulita dopo il contatto con gli schizzi di acido. Consultare immediatamente un
medico.
* Usate I'acqua per rimuovere |‘acido dagli indumenti.

* Rischio di esplosione e incendio - evitare i cortocircuiti.
« Evitare le cariche/scariche elettrostatiche e le scintille.

* L'elettrolita & altamente corrosivo.

+ Non rovesciare o inclinare la batteria.
« Utilizzare solo dispositivi di sollevamento e trasporto approvati, ad esempio quelli conformi alla norma VDI 3616. Verificare che i
ganci di sollevamento non danneggino le celle, i connettori o i cavi.

« Tensione pericolosa
* Attenzione! Le parti metalliche delle celle della batteria sono sempre portatrici di potenziale. Non collocare oggetti o strumenti
esterni sulla batteria.

* Avviso di pericolo per le batterie

> PRPPOSO@I

L'inosservanza delle istruzioni per I'uso, la riparazione con parti non originali o I'uso di additivi per Ielettrolito rendono nulla la garanzia.

c E La dichiarazione di conformita UE e i requisiti di progettazione secondo il regolamento UE sulle batterie (UE 2023/1542) sono
disponibili al seguente link: www.exidegroup.com/eu/en/ce-declarations-motion
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1. Messa in funzione delle batterie riempite e caricate.

Per la messa in funzione di batterie non riempite, vedere le istruzioni separate!
La batteria deve essere ispezionata per verificare che sia in perfette condizioni fisiche.
Il cavo della batteria deve essere collegato in modo corretto e a prova di contatto. In
caso contrario, la batteria, il veicolo o il caricabatterie potrebbero subire danni.

Le coppie di serraggio specificate per le viti polari dei cavi della batteria e dei connetto-
ri sono:

acciaio
23+ 1Nm
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E necessario controllare il livello dellelettrolito. Se & al di sotto del deflettore antisurri-
scaldamento o della parte superiore del separatore, deve essere prima rabboccato a
questa altezza con acqua purificata (EN 62877-2). Ricaricare la batteria come descritto
nella sezione 2.2.

L'elettrolito deve essere rabboccato al livello specificato con acqua purificata.

2. Operazione
La norma EN 62485-3 “Batterie di trazione per carrelli industriali” si applica al funziona-
mento delle batterie di trazione nei carrelli industriali.

2.1 Scarico

Assicurarsi che tutti i fori di sfiato non siano sigillati o coperti.

| collegamenti elettrici (ad esempio, le spine) devono essere effettuati o interrotti solo in
condizioni di circuito aperto. Per ottenere una durata ottimale della batteria, & necessario
evitare scariche operative superiori al'80% della capacita nominale (scarica profonda).
Cio corrisponde a un peso specifico dell'elettrolito di 1,13 kg/l alla fine della scarica.
Le batterie scariche devono essere ricaricate immediatamente e non devono essere
lasciate scariche. Questo vale anche per le batterie parzialmente scariche.

2.2 Ricarica

Per la ricarica deve essere utilizzata esclusivamente corrente continua. Sono consen-
tite tutte le procedure di ricarica in conformita alle norme DIN 41773 e DIN 41774,
Collegare la batteria assegnata solo a un caricabatterie adatto alle dimensioni della
batteria, per evitare il sovraccarico dei cavi elettrici e dei contatti, la formazione di gas
inaccettabili e la fuoriuscita di elettrolito dalle celle. Le batterie TCSM supportano la
carica rapida e la carica di opportunita. La carica rapida e di opportunita & disponibile
solo in combinazione con i caricabatterie Exide dotati di uno speciale profilo di carica
(profilo Z). Nella fase di gassificazione non devono essere superati i limiti di corrente
indicati nella norma EN 62485-3.

Se il caricabatterie non & stato acquistato insieme alla batteria, & meglio farne control-
lare l'idoneita dal servizio di assistenza del produttore. Durante la carica, € necessario
prevedere un'adeguata ventilazione dei gas di carica. | coperchi dei contenitori delle
batterie e le coperture degli scomparti devono essere aperti o rimossi. La ventilazione
deve essere conforme allo standard EN 62485-3. | tappi di sfiato devono rimanere
chiusi sulle celle. Con il caricabatterie spento, collegare la batteria, verificando che la
polarita sia corretta. (positivo al positivo, negativo al negativo).

Ora accendete il caricabatterie. Durante la carica la temperatura dell'elettrolito aumen-
ta di circa 10K, quindi la carica deve iniziare solo se la temperatura dell'elettrolito & in-
feriore ai 45°C. La temperatura dellelettrolito delle batterie deve essere di aimeno
+10°C prima della carica. In caso contrario, non sara possibile ottenere una carica
completa. Una carica & terminata quando il peso specifico dell'elettrolita e la tensione
della batteria sono rimasti costanti per due ore.

2.3 Onere di perequazione

Le cariche di equalizzazione servono a salvaguardare la vita della batteria e a mante-
nerne la capacita. Sono necessarie dopo scariche profonde, ripetute ricariche incom-
plete e cariche con curva caratteristica IU.

Le cariche di equalizzazione vengono effettuate dopo la carica normale. La corrente di
carica non deve superare i 5 A/100 Ah della capacita nominale (fine carica - vedi punto
2.2).

Attenzione alla temperatura!

2.4 Temperatura

Come temperatura nominale viene indicata una temperatura dell’elettrolito di 30 °C.
Temperature pil elevate riducono la durata della batteria, mentre temperature pit bas-
se riducono la capacita disponibile. 55 °C & il limite superiore di temperatura e non &
accettabile come temperatura di esercizio.

(UE 2023/1542) e dalla relativa implementazione nazionale.
Per ulteriori dettagli, contattare il produttore della batteria usata.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche tecniche.

2.5 Elettrolita

Il peso specifico nominale (S. G.) dell'elettrolito € legato a una temperatura di 30 °C e
al livello nominale dell’elettrolito nella cella in condizioni di piena carica. Temperature
pit elevate riducono il peso specifico dell'elettrolito, mentre temperature piu basse lo
aumentano. Il fattore di correzione della temperatura & pari a -0,0007 kg/l per K, ad
esempio un peso specifico dell'elettrolito di 1,28 kg/l a 45 °C corrisponde a un S.G. di
1,29 kg/l a 30 °C.

L'elettrolita deve essere conforme alle norme di purezza della EN 62877-1.

3. Manutenzione

3.1 Giornaliero

Caricare la batteria dopo ogni scarica. Verso la fine della carica € necessario controlla-
re il livello dell'elettrolito €, se necessario, rabboccarlo fino al livello specificato con ac-
qua purificata. Il livello dell'elettrolito non deve scendere al di sotto del deflettore anti-
surriscaldamento o della parte superiore del separatore o del segno di livello “min”
dell'elettrolito.

3.2 Settimanale

Ispezione visiva dopo la ricarica per rilevare eventuali segni di sporcizia e danni mec-
canici. Se il serbatoio viene caricato regolarmente con una curva caratteristica 1U, &
necessario effettuare una carica di equalizzazione (vedere punto 2.3).

3.3 Mensile

Al termine della carica si devono misurare e registrare le tensioni di tutte le celle o dei
blocchi di batterie con il caricabatterie acceso. Al termine della carica & necessario mi-
surare e registrare il peso specifico e la temperatura dell'elettrolita in tutte le celle. Se si
riscontrano cambiamenti significativi rispetto alle misurazioni precedenti o differenze tra
le celle o i blocchi di batterie, & necessario richiedere ulteriori test e manutenzione da
parte del servizio di assistenza.

3.4 Annualmente

In conformita alla norma EN 1175, almeno una volta all'anno, la resistenza di isolamen-
to del carrello e della batteria deve essere controllata da un elettricista.

| test sulla resistenza di isolamento della batteria devono essere eseguiti in conformita
alla norma EN 1987-1.

La resistenza di isolamento della batteria cosi determinata non deve essere inferiore a
un valore di 50 Q per Volt di tensione nominale, in conformita alla norma EN 62485-3.
Per le batterie con tensione nominale fino a 20 V, il valore minimo € di 1000 Q.

4. Cura della batteria

La batteria deve essere sempre mantenuta pulita e asciutta per evitare correnti di trac-
ciamento. La pulizia deve essere effettuata in conformita al codice di condotta ZVEI
“Pulizia delle batterie di trazione dei veicoli".

IIliquido presente nella vaschetta della batteria deve essere estratto e smaltito secondo
le modalita previste.

| danni all'isolamento del vassoio devono essere riparati dopo la pulizia, per garantire
che il valore dell'isolamento sia conforme alla norma EN 62485-3 e per evitare la corro-
sione del vassoio. Se € necessario rimuovere le celle, € meglio rivolgersi al nostro
servizio di assistenza.

5. Imnmagazzinamento

Se le batterie vengono messe fuori servizio per un lungo periodo, devono essere con-
servate completamente cariche in un locale asciutto e al riparo dal gelo. Per garantire
che la batteria sia sempre pronta all'uso, & possibile scegliere tra diversi metodi di rica-
rica:

1. un contributo mensile di perequazione come indicato al punto 2.3

2. carica flottante a una tensione di carica di 2,23 V x il numero di celle.

Il tempo di stoccaggio deve essere preso in considerazione quando si considera la
durata della batteria.

6. Malfunzionamenti

Se si riscontrano malfunzionamenti sulla batteria o sul caricabatterie, & necessario ri-
volgersi immediatamente al nostro servizio di assistenza. Le misure effettuate al punto
3.3 faciliteranno la ricerca dei guasti e la loro eliminazione. Un contratto di assistenza
con noi rendera pit facile individuare e correggere tempestivamente i guasti.

Le batterie usate devono essere raccolte separatamente dagli altri rifiuti e riciclate.
La gestione delle batterie usate € disciplinata dal Regolamento UE sulle batterie

27 | it |



Istruzioni per I'uso

©
Sistema di ricarica ad acqua Exide 3 2
Aquamatic/BFS lll per batterie da trazione =
con EPzS; EPzB; cellule TCSM con placche tubolari positive
Disposizione del tappo acquatico per le Istruzioni per I'uso
Serie di celle* Tipo di spina acquatica il
(lunghezza) Tappo Exide Aquamatic con foro
EPzS EPzB TCSM Frotek (nero) | BFS (nero) di diagnostica
2/120-10/ 600 | 2/ 42-12/ 252 - 50,5 mm 51,0 mm
2/160-10/ 800 | 2/ 64-12/ 384 - 50,5 mm 51,0 mm
- 2/ 84-12/ 504 - 50,5 mm 51,0 mm HE
- 2/110-12/ 660 - 50,5 mm 51,0 mm .
- 2/130-12/ 780 - 50,5 mm 51,0 mm <
- 2/150 - 12/ 900 - 61,0 mm 61,0 mm i g N
- 2/160 - 12/ 960 - 50,5 mm 51,0 mm é’ r; E’
- 2/172 -12/1032 - 50,5 mm 51,0 mm - =
- 2/200 - 12/1200 - 56,0 mm
2/180-10/ 900 - 3/300 - 10/1050 61,0 mm 61,0 mm
2/210 - 10/1050 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/230 - 10/1150 - - 61,0 mm 61,0 mm
2/250 - 10/1250 - 3/390 - 10/1320 61,0 mm 61,0 mm
2/280 - 10/1400 - - 72,0 mm 71,0 mm
2/310 — 10/1550 - 3/465 — 10/1680 72,0 mm 71,0 mm
Tappo Exide Aquamatic BFS 11l
* Le serie di celle comprendono celle da due a dieci (dodici) piastre positive, ad esempio la colonna EPzS. — 2/120 - 10/600. con foro di diagnostica

Si tratta di celle con piastra positiva da 60Ah. La designazione del tipo di cella &, ad esempio, 2 EPzS 120.

L'inosservanza delle istruzioni per I'uso, le riparazioni effettuate con pezzi di ricambio non originali, le interferenze non autorizzate e I'uso di additivi per gli elettroliti (presunti
miglioratori) invalidano qualsiasi diritto alla garanzia.

Vista diagrammatica

Attrezzatura pel' || rete elettrica
sistema di rifornimento
dell’acqua

# 1

€ 1]

® Serbatoio dell'acqua
@ |Interruttore di livello g rete
® Punto di scarico con valvola a sfera eleftrica
@ Punto di scarico con elettrovalvola - ) N
® Caricabatterie 1 .

® Accoppiatore di tenuta =

@ Nipplo di chiusura DYE

Cartuccia a scambio ionico con
misuratore di conduttanza e valvola
solenoide

®© Allacciamento per acqua non trattata

Cavo diricarica
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1. Design

| sistemi di ricarica dellacqua delle batterie Exide Aquamatic/BFS sono utilizzati per
regolare automaticamente il livello nominale dell'elettrolito. Sono previsti fori di sfiato
per I'espulsione dei gas che si formano durante la carica. Oltre all'indicatore ottico di
livello, i sistemi a tappo sono dotati di un foro diagnostico per la misurazione della
temperatura e della densita dell'elettrolito. Tutte le batterie Exide delle serie EPzS;
EPzB; TCSM possono essere equipaggiate con i sistemi di riempimento Exide Aqua-
matic/BFS. Il rifornimento di acqua puo essere effettuato tramite un accoppiatore cen-
trale a tenuta attraverso le connessioni dei tubi flessibili nei singoli tappi Exide Aquama-
tic/BFS.

2. Applicazione

I sistema di ricarica dellacqua per batterie Exide Aquamatic/BFS é utilizzato nelle bat-
terie di trazione per carrelli elevatori. Il sistema di ricarica dellacqua & dotato di un
collegamento centrale per I'alimentazione dell'acqua. Per questo collegamento e per i
raccordi dei singoli tappi si utilizza un tubo flessibile in PYC morbido. Le estremita dei
tubi flessibili vengono inserite nei manicotti di collegamento dei tubi situati sui raccordi
aT.

3. Funzione

| tappi di riempimento dell'acqua sono dotati di un galleggiante collegato a una valvola.
Durante il processo di riempimento, il galleggiante sale e chiude la valvola quando
viene raggiunto il livello massimo. La valvola viene chiusa completamente solo dalla
pressione dell'acqua del sistema di riempimento.

E quindi obbligatorio mantenere la pressione minima richiesta di 0,3 bar. In caso con-
trario, potrebbe verificarsi il cosiddetto traboccamento strisciante.

4. Riempimento (manuale/automatico)

Il iempimento della batteria deve avvenire poco prima che la batteria sia completamen-
te carica; in questo modo si garantisce che la quantita di acqua riempita si mescoli con
I'elettrolito. In genere, in condizioni normali di funzionamento, é sufficiente effettuare il
riempimento una volta alla settimana.

5. Pressione di collegamento

L'unita di riempimento dellacqua deve essere utilizzata in modo che la pressione
dellacqua nel tubo dell'acqua sia compresa tra 0,3 bar e 1,8 bar. Se la pressione di
esercizio & superiore a 1 bar, si raccomanda l'uso di fascette supplementari (anello di
serraggio) sui collegamenti del tubo (vedere anche 10.2.1).

Le deviazioni dai campi di pressione compromettono I'affidabilita funzionale del siste-
ma.

Questo ampio intervallo di pressione consente tre tipi di riempimento.

5.1 Acqua che cade
L'altezza di installazione del contenitore di rifornimento dell'acqua & compresa tra 3 m
e 18 m dalla superficie della batteria.

5.2 Acqua pressurizzata
Il riduttore di pressione deve essere impostato su un valore compreso tra 0,3 bar e 1,8
bar.

5.3 Carrello di ricarica dell’acqua (ServiceMobil)

La pompa sommergibile situata nel serbatoio del ServiceMobil genera la pressione di
riempimento necessaria. Non € consentito alcun dislivello tra il livello del ServiceMobil
e quello della batteria.

6. Durata del riempimento

Il tempo necessario per il riempimento delle batterie dipende dalle condizioni di utilizzo,
dalle temperature ambientali e dal tipo di riempimento e/o dalla pressione di riempimen-
to. Il tempo di riempimento va da 0,5 a 4 minuti circa. In caso di riempimento manuale,
il tubo di alimentazione dell'acqua deve essere separato dalla batteria dopo il riempi-
mento.

7. Qualita dell’acqua

Per il riempimento delle batterie si pu¢ utilizzare solo acqua di ricarica di qualita confor-
me alla norma EN 62877-2. L'unita di ricarica (serbatoio, tubazioni, valvole, ecc.) non
deve contenere alcun tipo di sporco che possa compromettere I'affidabilita funzionale
dell'innesto Exide Aquamatic/BFS.

Per motivi di sicurezza, & consigliabile inserire nel tubo di alimentazione principale del-
la batteria un elemento filtrante (opzionale) con un'apertura di passaggio massima di
100-300 pm.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche tecniche.

8. Collegamenti del tubo flessibile della batteria
| collegamenti dei tubi per le singole spine vengono posati lungo il circuito elettrico
esistente. Non & possibile apportare modifiche.

9. Temperatura di esercizio

I limite di temperatura per il funzionamento della batteria & impostato a 55 °C.

Il superamento di questa temperatura danneggia le batterie. | sistemi di riempimento
delle batterie Exide possono essere utilizzati in un intervallo di temperatura compreso
tra > 0 °C e un massimo di 55 °C.

ATTENZIONE:

Le batterie con sistemi automatici di ricarica dell’acqua Exide possono essere
utilizzate solo in ambienti con temperature > 0 °C (altrimenti ¢’é il rischio che i
sistemi si congelino).

9.1 Foro di diagnostica

Per poter misurare facilmente la densita e la temperatura dell'acido, i sistemi di riempi-
mento dell'acqua sono dotati di un foro diagnostico con un diametro di 6,5 mm (tappi
Exide Aquamatic) o di 7,5 mm (tappi BFS).

9.2 Galleggiante
A seconda della struttura e del tipo di cella, si utilizzano galleggianti diversi.

9.3 Pulizia

| sistemi di otturazione possono essere puliti solo con acqua.

Nessuna parte dei tappi deve entrare in contatto con sapone o tessuti contenenti sol-
venti.

10. Accessori

10.1 Indicatore di flusso

Per monitorare il processo di riempimento, & possibile inserire un indicatore di flusso
nel tubo di alimentazione dell'acqua sul lato della batteria. Durante il processo di riem-
pimento, la ruota a pale viene fatta girare dallacqua che scorre. Quando il processo di
riempimento termina, la ruota si ferma e indica la fine del processo di riempimento (ad
esempio, indicatore di flusso del filtro a elementi combinati, numero di parte: WC0172).

10.2 Sollevatore a spina

Per lo smontaggio dei sistemi di otturazione si pud utilizzare solo I'apposito attrezzo
speciale (Exide plug lifter). Per evitare di danneggiare i sistemi di innesto, & necessario
prestare la massima attenzione durante I'estrazione dell'innesto.

10.2.1 Strumento di serraggio ad anello

L'utensile per I'anello di serraggio serve a spingere I'anello di serraggio per aumentare
la sicurezza di contatto del raccordo del tubo flessibile sui raccordi del tubo flessibile dei
tappi e per allentarlo nuovamente.

10.3 Elemento filtrante

Per motivi di sicurezza, nel tubo di alimentazione principale della batteria pud essere
inserito un elemento filtrante (ad es. filtro-elemento combinato-indicatore di flusso, nu-
mero di parte: WC0172) per I'alimentazione dell'acqua della batteria. Questo elemento
filtrante ha una sezione massima di passaggio compresa tra 100 e 300 pm ed & defini-
to come filtro a sacco.

10.4 Accoppiatore di tenuta

L'acqua viene fornita ai sistemi di ricarica Exide (Aquamatic/BFS) attraverso un tubo di
alimentazione centrale. Questo & collegato al sistema di alimentazione dell'acqua pres-
s0 la stazione di ricarica delle batterie mediante un sistema di accoppiamento a tenuta.
Sul lato batteria viene montato un nipplo di chiusura (es. codice: WC0191) e il cliente
deve posizionare una struttura di accoppiamento di tenuta sul lato di alimentazione
dell'acqua (es. codice: WC0181).

11. Dati funzionali
PS - autosigillante a pressione: Aquamatic > 3,0 bar
Sistema BFS nessuno

D-  portata della valvola aperta quando la pressione & di 0,3 bar Exide app. 380
mi/min BFS app. 275 mi/min
T-  intervallo di temperatura ammissibile: 0 °C a un massimo di

65 °C Pa - Pressione di esercizio 0,3 bis 1,8 bar
Pmax - pressione massima Aquamatic 2,5 bar
BFS 3,8 bar
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Istruzioni per I'uso

Agitazione dell’aria (sistema di circolazione forzata degli elettroliti)

Attrezzatura aggiuntiva richiesta

Batteria:
Tubo di alimentazione dell'aria per ogni cella, raccordi a T, tubazioni e raccordi per tubi
flessibili.

Caricabatterie:
Pompa integrata con controllo della pressione per abbassare il fattore di carica da 1,20
a1.05-1.07.

Funzionalita:

Fin dall'inizio del processo di carica, I'aria priva di polvere viene immessa in ogni cella
attraverso il tubo di alimentazione dellaria. Il flusso d'aria assicura la miscelazione
dell’elettrolita e previene la stratificazione dell'acido.

Costruzione:

Il caricabatterie con pompa integrata fornisce la pressione d’aria necessaria per alimen-
tare il flusso d'aria attraverso le tubazioni, il raccordo a T e il tubo di alimentazione
dell'aria in ogni singola cella della batteria. Esistono due modi per collegare la pompa
alle tubazioni della batteria: L'accoppiamento diretto del tubo della pompa alla tuba-
zione della batteria o I'utilizzo di un sistema a innesto con raccordo di alimentazione
dell'aria integrato.

Sistema di tubi:
II sistema di tubi flessibili & suddiviso in pi fili. Devono essere collegate tra loro fino a
un massimo di 8 celle devono essere collegate tra loro. La tubazione dei singoli tubi di
alimentazione dell'aria deve essere realizzata lungo il circuito elettrico. Non sono am-
messe modifiche.

Pompa:

A seconda del numero di celle della batteria, 'uscita della pompa & di 240-800 I/h. La
pompa in sé non richiede manutenzione, ma il filtro dell'aria deve essere sostituito da 2
a 3 volte all'anno, a seconda del grado di contaminazione dell'aria. Se il flusso d'aria tra
gli intervalli di manutenzione si riduce, i filtri devono essere controllati e sostituiti se
necessario.

Connessioni:

Il tubo dell'aria & montato sul raccordo del modulo pompa. Questo tubo passa lungo il
filo fino alla spina. Il collegamento integrato sulla spina garantisce il passaggio del
flusso d'aria sul lato della batteria. E essenziale assicurarsi che il tubo di alimentazione
dell'aria non sia piegato.

Modulo di monitoraggio della pressione:

La pompa si attiva fin dallinizio del processo di carica. Verra controllato automatica-
mente se viene raggiunta la pressione richiesta. In caso di anomalie, come il mancato
collegamento della pompa alla batteria, la presenza di tubi che perdono sopra la batte-
ria o un filtro di ingresso dell'aria ostruito, viene visualizzato un messaggio di malfunzio-
namento.

Attenzione:

Se il sistema di agitazione dell'aria non viene utilizzato di frequente o se la batteria
viene usata in aree con elevate fluttuazioni di temperatura, & possibile che I'elettrolito si
sposti lungo i tubi di agitazione dell'aria. Per evitare questa migrazione di acido, & ne-
cessario installare un sistema di accoppiamento separato: Giunto di tenuta sul lato
batteria e giunto di tipo passante sul lato pompa.
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Schema dell'installazione dellEUW sulla batteria e dell‘alimentazione dell‘aria tramite il raddrizzatore di carica.
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Pulizia delle batterie

Una batteria pulita & essenziale, non solo per I'aspetto estetico, ma anche per evitare incidenti e danni alle cose, nonché per prevenire una riduzione
della durata e della disponibilita della batteria.

Le batterie e i vassoi devono essere puliti per garantire che le celle abbiano il necessario isolamento tra loro, dalla terra e dalle parti conduttrici ester-
ne. Inoltre, la pulizia previene i danni causati dalla corrosione e dalle correnti di dispersione.

Secondo la norma EN 62485-3, la resistenza di isolamento delle batterie da trazione deve essere di almeno 50 Q per volt di tensione nominale. Se-
condo la norma EN 1175, la resistenza di isolamento delle batterie per carrelli elevatori elettrici non pud essere inferiore a 1.000 Q.

La batteria & un'apparecchiatura elettrica con collegamenti esterni protetti da contatti accidentali mediante un rivestimento isolante.

Tuttavia, a causa della presenza di tensione tra i terminali e le connessioni condotte all'esterno attraverso una copertura in plastica non conduttiva,
questo non pud essere equiparato a un isolamento elettrico.

Non & possibile evitare il deposito di polvere sulla batteria, la cui entita dipende dal luogo di installazione e dalla durata di utilizzo. Durante la carica
della batteria, piccole quantita di particelle di elettrolito al di sopra della tensione di gasatura fuoriescono e formano uno strato sulle celle o sulle coper-
ture del blocco batteria che € pill 0 meno debolmente conduttivo.

La corrente di dispersione attraversa questo strato e provoca un aumento e una variazione dell'autoscarica. Questo € uno dei motivi per cui i condu-
centi di veicoli elettrici lamentano una capacita insufficiente dopo un fine settimana di inattivita della batteria.

In presenza di correnti di dispersione pil elevate, non & possibile escludere la presenza di scintille elettriche, che possono provocare I'esplosione del
gas di carica (gas ossidrico) proveniente dai tappi o dalle valvole delle celle.

Cio significa che la pulizia delle batterie non solo garantisce un’elevata disponibilita, ma € anche un fattore essenziale per la conformita alle norme
antinfortunistiche.

Pulizia delle batterie di trazione dei veicoli
+ E necessario osservare le avvertenze di pericolo riportate nelle istruzioni per l'uso delle batterie di trazione per veicoli.
» Prima di pulire la batteria, rimuoverla dal veicolo.

+ Il'luogo di installazione della batteria per la pulizia deve essere scelto in modo da garantire che I'acqua di risciacquo, che contiene elettroliti,
venga inviata a un’unita di trattamento delle acque reflue adeguata. Per lo smaltimento degli elettroliti o del'acqua di risciacquo usati, rispettare
le norme di sicurezza industriale e di prevenzione degli infortuni, nonché le norme relative all'uso dell’acqua e al trattamento dei rifiuti.

+ E necessario indossare occhiali di sicurezza e indumenti protettivi.
« | tappi delle celle non possono essere rimossi o aperti, ma devono rimanere chiusi. Seguire le direttive di pulizia del produttore.

* Le parti in plastica della batteria, in particolare le scatole delle celle, possono essere pulite solo con acqua e/o stracci puliti imbevuti d’'acqua
senza additivi.

» Dopo la pulizia, la superficie della batteria deve essere asciugata con mezzi adeguati, ad esempio con aria compressa o panni di pulizia.

+ Se il liquido penetra nel vassoio della batteria, deve essere aspirato e smaltito in conformita con le regole di cui sopra (per i dettagli pertinenti,
consultare la norma EN 62485-3 o 'opuscolo ZVEI “VorsichtsmalRnahmen beim Umgang mit Elektrolyt fir Bleiakkumulatoren” ["Misure precau-
zionali quando si tratta di elettroliti per batterie di accumulo al piombo”)).

Le batterie di trazione dei veicoli possono essere pulite anche con apparecchiature di pulizia ad alta pressione. Anche in questo caso € necessario
seguire le istruzioni per l'uso delle unita di pulizia ad alta pressione.

Per evitare di danneggiare le parti in plastica, come i connettori delle celle, I'isolamento dei connettori delle celle e i tappi, &€ necessario osservare i
seguenti punti:

* | connettori delle celle devono essere serrati saldamente o spinti a fondo.

* | tappi delle celle devono essere inseriti, cioé chiusi.

» Non & consentito I'uso di additivi per la pulizia.

» L'impostazione della temperatura massima consentita per il dispositivo di pulizia &: 140 °C. In genere questo garantisce che la temperatura a una
distanza di 30 cm dietro 'ugello di uscita non superi i 60 °C.

» Tral'ugello di uscita del pulitore a getto e la superficie della batteria deve esserci uno spazio di almeno 30 cm.

» La pressione massima di esercizio deve essere di 50 bar.

« Per evitare un surriscaldamento locale, il getto di detergente deve essere spruzzato su un’ampia superficie delle batterie.

» Non esporre nessun punto al getto d'acqua per piu di 3 secondi alla volta.

» Dopo la pulizia, la superficie della batteria deve essere asciugata con mezzi adeguati, ad esempio con aria compressa o panni per la pulizia.
» Non é consentito I'uso di dispositivi ad aria calda con fiamma libera o fili incandescenti.

» Latemperatura superficiale della batteria non deve superare un massimo di 60 °C.

« Seil liquido penetra nel vassoio della batteria, deve essere aspirato e smaltito in conformita con le regole di cui sopra (per i dettagli pertinenti,
consultare la norma EN 62485-3 o 'opuscolo ZVEI “VorsichtsmalRnahmen beim Umgang mit Elektrolyt fir Bleiakkumulatoren” [misure precauzio-
nali per il trattamento di elettroliti per batterie di accumulo al piombo]).
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Instrukcje uzytkowania

Akumulatory trakcyjne
z dodatnimi ptytami rurowymi typu EPzS, EPzB, TCSM

Dane ratingowe

1. Wydajno$¢ nominalna Cs: Ver placa de caracteristicas
2. Napiecie nominalne: 2,0 V x N° de células
3. Prad roztadowania: C/5hs
4. Nominalne S.G. elektrolitu*
Typ EPZzS: 1,29 kgl
Typ EPzB: 1,29 kgl
Typ TCSM: 1,29 kgl
5. Temperatura znamionowa: 30°C
6. Nominalny poziom elektrolitu: do oznaczenia poziomu elektrolitu “maks.”

* Zostanie osiggniety w ciggu pierwszych 10 cykli.

* Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi i umiescic jg w widocznym miejscu w poblizu stacji tadowania.
» Prace przy akumulatorach moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowane osoby.

* Zakaz palenia!
* Otwarty ptomien, Zar lub iskry w poblizu akumulatora stwarzajg ryzyko wybuchu i pozaru!

* Podczas pracy z bateriami nalezy nosi¢ okulary ochronne, rekawice ochronne i odziez ochronna,

* Nalezy przestrzegac przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz norm DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1.

* Po kontakcie z rozpryskami kwasu przemy¢ oczy lub skdre duzg iloScig czystej wody. Natychmiast skonsultowac sig z lekarzem.
» Do usuwania kwasu z odziezy nalezy uzywac wody.

* Ryzyko wybuchu i pozaru - unika¢ zwaré.
* Unika¢ wytadowan elektrostatycznych i iskier.

* Elektrolit jest wysoce korozyjny.

* Nie przewracac ani nie przechyla¢ akumulatora.
* Nalezy uzywac wytacznie zatwierdzonego sprzetu do podnoszenia i transportu, np. sprzetu zgodnego z norma VDI 3616.
Nalezy sprawdzi¢, czy haki do podnoszenia nie uszkodza ogniw, ztaczy lub kabli.

* Niebezpieczne napiecie.

* Uwaga! Metalowe czesci ogniw akumulatora zawsze przenoszg potencjat. Nie nalezy umieszcza¢ zewnetrznych przedmiotow
lub narzedzi na akumulatorze.

» Ostrzezenie o niebezpieczenstwie zwigzanym z akumulatorem.

> PRPPOSO@I

Zignorowanie instrukcji obstugi, naprawa przy uzyciu nieoryginalnych czesci lub stosowanie dodatkéw do elektrolitu spowoduije utrate gwarancji.

c E Deklaracja zgodnosci UE i wymagania projektowe zgodnie z rozporzadzeniem UE w sprawie baterii (UE 2023/1542) sg
dostepne pod nastepujacym linkiem: www.exidegroup.com/eu/en/ce-declarations-motion
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1. Uruchomienie napetnionych i natadowanych akumulatoréw.

W celu uruchomienia nienapetnionych akumulatoréw nalezy zapoznac sie z
oddzielnymi instrukcjami!

Akumulator nalezy sprawdzic, aby upewnic sie, ze jest w idealnym stanie fizycznym. Prze-
wod akumulatora nalezy podtaczy¢ w sposéb bezpieczny i prawidtowy. W przeciwnym
razie moze doj$¢ do uszkodzenia akumulatora, pojazdu lub tadowarki.

Okreslone momenty dokrecania $rub biegunowych przewodéw i ztaczy akumulatora sg
nastepujace:

Momenty obrotowe dokrecania $rub biegundw przewodéw odprowadzajacych i tacznikow:

Stal
23+ 1Nm

M 10

Nalezy sprawdzi¢ poziom elektrolitu. Je$li znajduje sie on ponizej przegrody przeciwzatar-
ciowej lub gérnej czesci separatora, nalezy go najpierw uzupeic¢ do tej wysokosci za
pomocg oczyszczonej wody (EN 62877-2). Natadowa¢ akumulator zgodnie z opisem w
sekeji 2.2.

Elektrolit nalezy uzupetni¢ do okreslonego poziomu za pomoca oczyszczonej wody.

2. Dziatanie
EN 62485-3 ,Akumulatory trakcyjne do wozkéw przemystowych” to norma majaca zasto-
sowanie do eksploatacji akumulatorow trakcyjnych w wozkach przemystowych.

2.1 Roztadowanie

Upewnij sie, ze wszystkie otwory odpowietrzajace nie sa uszczelnione lub zakryte.
Potaczenia elektryczne (np. wtyczki) moga by¢ wykonywane lub przerywane wytacznie w
stanie otwartego obwodu. Aby uzyska¢ optymalng zywotno$¢ akumulatora, nalezy unika¢
roztadowan roboczych przekraczajacych 80% pojemnosci znamionowej (gtebokie rozta-
dowanie).

Odpowiada to cigzarowi wiasciwemu elektrolitu wynoszacemu 1,13 kg/l pod koniec rozta-
dowania.

Roztadowane akumulatory nalezy natychmiast natadowa¢ i nie wolno pozostawia¢ ich
roztadowanych. Dotyczy to réwniez czesciowo roztadowanych akumulatorow.

2.2 tadowanie

Do fadowania nalezy uzywac wytacznie pradu statego. Dozwolone sg wszystkie procedu-
ry tadowania zgodne z normami DIN 41773 i DIN 41774,

Akumulator nalezy podtgcza¢ wytacznie do fadowarki odpowiedniej do rozmiaru akumula-
tora, aby unikna¢ przecigzenia przewodéw elektrycznych i stykéw, niedopuszczalnego
gazowania i wycieku elektrolitu z ogniw. Akumulatory TCSM obstuguja szybkie i alterna-
tywne tadowanie. Szybkie tadowanie jest dostepne tylko w potaczeniu z prostownikami
Exide wyposazonymi w specjalny profil tadowania (profil Z).

Na etapie gazowania nie wolno przekracza¢ limitéw pradu podanych w normie EN 62485-
3.

Jesli tadowarka nie zostata zakupiona razem z akumulatorem, najlepiej jest zleci¢ spraw-
dzenie jej przydatno$ci w serwisie producenta.

Podczas tadowania nalezy zapewni¢ odpowiednie odprowadzanie gazéw powstajacych
podczas tadowania. Pokrywy pojemnikéw na baterie i pokrywy przedziatdw baterii musza,
by¢ otwarte lub zdjete. Wentylacja musi by¢ zgodna z norma EN 62485-3.

Korki odpowietrzajgce powinny pozosta¢ zamknigte na ogniwach. Przy wytaczonej fado-
warce podiaczy¢ akumulator, upewniajac sie, ze biegunowo$¢ jest prawidtowa. (dodatni
do dodatniego, ujemny do ujemnego).

Teraz nalezy wiaczy¢ tadowarke. Podczas tadowania temperatura elektrolitu wzrasta o
okoto 10K, wigc tadowanie nalezy rozpocza¢ tylko wtedy, gdy temperatura elektrolitu jest
nizsza niz 45°C. Temperatura elektrolitu akumulatoréw przed tadowaniem powinna wyno-
si¢ co najmniej +10°C. W przeciwnym razie petne natadowanie nie zostanie osiggnigte.
tadowanie jest zakoriczone, gdy ciezar wiasciwy elektrolitu i napiecie akumulatora pozo-
stajq state przez dwie godziny.

2.3 Optata wyréwnawcza

tadowanie wyréwnawcze jest stosowane w celu zapewnienia Zywotno$ci akumulatora i
utrzymania jego pojemnosci. Sg one konieczne po gtebokich roztadowaniach, wielokrot-
nych niepetnych dotadowaniach i dotadowaniach do charakterystyki 1U.

tadowanie wyréwnawcze jest przeprowadzane po normalnym tadowaniu. Prad fadowania
nie moze przekracza¢ 5 A/100 Ah pojemnosci znamionowej (koniec fadowania - patrz
punkt 2.2).

Uwazaj na temperature!

(UE 2023/1542) oraz odpowiednie przepisy krajowe.
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Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych.

2.4 Temperatura

Temperatura elektrolitu 30°C jest okreslona jako temperatura znamionowa. Wyzsze tem-
peratury skracaja zywotno$¢ akumulatora, nizsze temperatury zmniejszajg dostepna po-
jemnosé.

55°C to gérna granica temperatury i nie jest akceptowalna jako temperatura robocza.

2.5 Elektrolit

Znamionowy cigzar wiasciwy (S.G.) elektrolitu jest powigzany z temperaturg 30°C i nomi-
nalnym poziomem elektrolitu w ogniwie w stanie peinego natadowania. Wyzsze tempera-
tury zmniejszajg cigzar wiasciwy elektrolitu, a nizsze temperatury go zwiekszaja. Wspot-
czynnik korekcji temperatury wynosi -0,0007 kg/l na K, np. ciezar wiasciwy elektrolitu
wynoszacy 1,28 kg/l w 45°C odpowiada S.G. 1,29 kg/l w 30°C.

Elektrolit musi by¢ zgodny z przepisami dotyczacymi czystosci zawartymi w normie EN
62877-1.

3. Konserwacja

3.1 Codziennie

Akumulator nalezy fadowa¢ po kazdym roztadowaniu. Pod koniec tadowania nalezy
sprawdzi¢ poziom elektrolitu i w razie potrzeby uzupeti¢ go do okreslonego poziomu za
pomocg oczyszczonej wody. Poziom elektrolitu nie moze spas¢ ponizej przegrody prze-
ciwprzepieciowej, gornej czesci separatora lub oznaczenia poziomu ,min” elektrolitu.

3.2 Co tydzien

Kontrola wzrokowa po natadowaniu pod katem $ladéw zabrudzen i uszkodzen mecha-
nicznych. Jesli akumulator jest tadowany regularnie z charakterystyka IU, nalezy przepro-
wadzi¢ tadowanie wyréwnawcze (patrz punkt 2.3).

3.3 Miesigcznie

Po zakoriczeniu tadowania nalezy zmierzy¢ i zapisa¢ napiecia wszystkich ogniw lub bate-
rii blokowych przy wigczonej fadowarce. Po zakonczeniu tadowania nalezy zmierzy¢ i za-
pisa¢ ciezar wtasciwy i temperature elektrolitu we wszystkich ogniwach. W przypadku
stwierdzenia znaczacych zmian w stosunku do wcze$niejszych pomiaréw lub réznic mie-
dzy ogniwami lub bateriami blokowymi nalezy zleci¢ dalsze testy i konserwacjg przez dziat
SErwisowy.

3.4 Rocznie

Zgodnie z norma EN 1175 co najmniej raz w roku elektryk musi sprawdzi¢ rezystancje
izolacji wozka i akumulatora.

Testy rezystanciji izolacji akumulatora musza by¢ przeprowadzone zgodnie z normg EN
1987-1.

Okreslona w ten sposob rezystancja izolacji akumulatora nie moze by¢ nizsza niz 50 Q na
wolt napiecia znamionowego, zgodnie z norma EN 62485-3.

Dla akumulatoréw o napieciu znamionowym do 20 V minimalna warto$¢ wynosi 1000 Q.

4. Dbato$¢ o akumulator

Akumulator nalezy zawsze utrzymywac w stanie czystym i suchym, aby zapobiec powsta-
waniu pradéw $ledzacych. Czyszczenie nalezy przeprowadzac zgodnie z kodeksem po-
stepowania ZVEI ,Czyszczenie akumulatoréw trakcyjnych pojazdow”. Wszelkie ptyny
znajdujace si¢ w zasobniku akumulatora musza zosta¢ usunigte i zutylizowane zgodnie z
zaleceniami.

Uszkodzenia izolacji tacy nalezy naprawi¢ po czyszczeniu, aby zapewni¢ zgodno$¢ war-
tosci izolacji z norma EN 62485-3 i zapobiec korozji tacy. Jesli konieczne jest usuniecie
ogniw, najlepiej skontaktowac sie z naszym dziatem serwisowym.

5. Przechowywanie

Jedli akumulatory sg wytaczone z eksploatacji na dtuzszy czas, powinny by¢ przechowy-
wane w stanie peinego natadowania w suchym, zabezpieczonym przed mrozem pomiesz-
czeniu. Aby zapewni¢, ze akumulator jest zawsze gotowy do uzycia, mozna wybra¢ rézne
metody tadowania:

1. miesigczna optata wyréwnawcza jak w punkcie 2.3

2. tadowanie ptywajace przy napieciu fadowania 2,23 V x liczba ogniw.

Czas przechowywania powinien by¢ brany pod uwage przy rozwazaniu zywotno$ci baterii.

6. Usterki

W przypadku stwierdzenia usterek akumulatora lub tadowarki nalezy niezwlocznie skon-
taktowac sig z naszym dziatem serwisowym. Pomiary wykonane w punkcie 3.3 utatwig,
znalezienie i usunigcie usterek.

Umowa serwisowa z nami utatwi wykrywanie i usuwanie usterek w odpowiednim czasie.

Zuzyte baterie nalezy zbiera¢ oddzielnie od innych odpadéw i poddawac recyklingowi.
Postepowanie ze zuzytymi bateriami reguluje rozporzadzenie UE w sprawie baterii

Aby uzyska¢ wigcej informaciji, nalezy skontaktowa¢ sie z producentem uzywanego akumulatora.
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Instrukcje uzytkowania

System uzupetniania wody Exide Aquamatic/BFS lll

do akumulatoréw trakcyjnych z EPzS; EPzB; komérki TCSM

z rurkowymi ptytkami dodatnimi

Uktad wtyczki Aquamatic dla instrukcji obstugi

Seria komorek*

EPzS

EPzB

TCSM

2/120 - 10/ 600
2/160 - 10/ 800

2/180 - 10/ 900
2/210-10/1050
2/230 - 10/1150
2/250 - 10/1250
2/280 - 10/1400
2/310 - 10/1550

2/ 42-12/ 252
2/ 64-12/ 384
2/ 8412/ 504
2/110 - 12/ 660
2/130-12/ 780
2/150 - 12/ 900
2/160 - 12/ 960
2/172 -12/1032
2/200 - 12/1200

3/300 - 10/1050

3/390 - 10/1320

3/465 — 10/1680

Typ korka Aquamatic
(dtugosé)

Frotek (czarny) | BFS (czarny)
50,5 mm 51,0 mm
50,5 mm 51,0 mm
50,5 mm 51,0 mm
50,5 mm 51,0 mm
50,5 mm 51,0 mm
61,0 mm 61,0 mm
50,5 mm 51,0 mm
50,5 mm 51,0 mm

56,0 mm
61,0 mm 61,0 mm
61,0 mm 61,0 mm
61,0 mm 61,0 mm
61,0 mm 61,0 mm
72,0 mm 71,0 mm
72,0 mm 71,0 mm

* Seria ogniw obejmuje ogniwa z dwoma do dziesieciu (dwunastu) ptytkami dodatnimi, np. kolumna EPzS. — 2/120 - 10/600.
Sa to ogniwa z plyta dodatnig 60Ah. Oznaczenie typu ogniwa to np. 2 EPzS 120.

I
]
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Korek Exide Aquamatic z
otworem diagnostycznym
IE
L ]
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Korek Exide Aquamatic BFS Ill z
otworem diagnostycznym

Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi, naprawy przeprowadzane przy uzyciu nieoryginalnych czes$ci zamiennych, nieautoryzowana ingerencja oraz
stosowanie dodatkéw do elektrolitow (rzekomych ulepszaczy) uniewazniajg wszelkie roszczenia gwarancyjne.

Widok schematyczny

Wyposazenie systemu

uzupetniania wody

tadowarka

OO ©®e06

Zbiornik na wode
Przetgcznik poziomu
Punkt wylotowy z zaworem kulowym
Punkt roztladowania z zaworem
elektromagnetycznym

Ztacze uszczelniajace
Smoczek zamykajacy
Wktad jonowymienny z miernikiem

przewodno$ci i zaworem
elektromagnetycznym

CXC]

d

Przytacze wody nieoczyszczonej
Przewéd do tadowania

rezerwa

sie¢

sie¢

€0 najmniej 3 m

dtugo $¢

diugo $¢



1. Projekt

Systemy uzupetniania wody w akumulatorach Exide Aquamatic/BFS stuza do automa-
tycznej regulacji nominalnego poziomu elektrolitu. Otwory wentylacyjne stuza do odpro-
wadzania gazéw powstajacych podczas tadowania. Oprocz optycznego wskaznika
poziomu, systemy korkowe posiadaja rowniez otwor diagnostyczny do pomiaru tempe-
ratury i gestosci elektrolitu. Wszystkie ogniwa akumulatorowe Exide z serii EPzS;
EPzB; TCSM moga by¢ wyposazone w systemy napetniania Exide Aquamatic/BFS.
Wode mozna uzupetnia¢ za pomocg centralnego ztacza uszczelniajacego poprzez zta-
cza wezy w poszczegolnych korkach Exide Aquamatic/BFS.

2. Zastosowanie

System uzupetniania wody w akumulatorach Exide Aquamatic/BFS jest stosowany w
bateriach trakcyjnych do wézkéw widtowych. System uzupetniania wody jest wyposa-
zony w centralne przytacze wody zasilajacej. Do tego przytacza oraz do przytaczy po-
szczegolnych korkdw stosowany jest waz z migkkiego PVC. Kofcowki weza sg zakta-
dane na tuleje przytaczeniowe weza umieszczone na trojnikach.

3. Funkcja

Korki do napetniania wodg majg ptywak potaczony z zaworem. Podczas procesu napet-
nianiaptywakpodnosisieizamyka zawdr po osiggnieciu maksymalnego po-
ziomu. Zawor jest catkowicie zamykany tylko przez ci$nienie wody w systemie napet-
niania. Dlatego konieczne jest utrzymanie wymaganego minimalnego cisnienia 0,3
bara. W przeciwnym razie moze doj$¢ do tzw. pefzajacego przepetnienia.

4. Napetnianie (reczne/automatyczne)

Akumulator nalezy napetnia¢ na krétko przed jego catkowitym natadowaniem; zapew-
nia to wymieszanie uzupetnianej ilosci wody z elektrolitem. Podczas normalnej pracy
wystarczy napetnia¢ akumulator raz w tygodniu.

5. Cisnienie potaczenia

Urzadzenie do uzupetniania wody nalezy eksploatowaé w taki sposéb, aby ciénienie
wody w przewodzie wodnym wynosito od 0,3 bara do 1,8 bara. Jesli ciSnienie robocze
przekracza 1 bar, zaleca si¢ uzycie dodatkowych opasek zaciskowych (pierscienia za-
ciskowego) na potaczeniach wezy (patrz takze 10.2.1).

Odchylenia od zakresow ci$nienia pogarszaja niezawodno$¢ dziatania systemu. Szero-
ki zakres ci$nienia umozliwia trzy rodzaje napetniania.

5.1 Spadajaca woda
Wysoko$¢ montazu pojemnika do uzupetniania wody wynosi od 3 m do 18 m nad po-
wierzchnig akumulatora.

5.2 Woda pod ci$nieniem
Zawor redukcyjny cisnienia musi by¢ ustawiony na warto$¢ pomiedzy 0,3 bara a 1,8
bara.

5.3 Wozek do uzupetniania wody (serviceMobil)

Pompa zanurzeniowa znajdujaca si¢ w zbiorniku urzadzenia ServiceMobil wytwarza
niezbedne cisnienie napetniania. Nie dopuszcza sig roznicy wysoko$ci miedzy pozio-
mem stojacym urzadzenia ServiceMobil a poziomem stojacym akumulatora.

6. Czas trwania napetniania

Czas potrzebny do napetnienia baterii zalezy od warunkéw, w jakich bateria jest uzywa-
na, temperatury otoczenia oraz rodzaju napetniania iflub cisnienia napetniania.

Czas napetniania wynosi okoto 0,5 do 4 minut. W przypadku napetniania recznego, rura
doprowadzajaca wode musi zosta¢ oddzielona od akumulatora po napetnieniu.

7. Jako$¢ wody

Do napetniania akumulatoréw mozna uzywaé wytacznie wody uzupetniajacej o jakosci
zgodnej z norma EN 62877-2. Jednostka uzupetniajaca (zbiornik, przewody rurowe,
zawory itp.) nie moze zawiera¢ zadnych zanieczyszczen, ktére mogtyby wptynaé na
niezawodno$¢ dziatania korka Exide Aquamatic/BFS. Ze wzgledéw bezpieczenstwa
zaleca sie umieszczenie w gtéwnej rurze zasilajacej akumulatora elementu filtrujacego
(opcjonalnego) o maksymalnym otworze przelotowym od 100 do 300 um.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych.

8. Zlacza przewodow akumulatora

Potaczenia wezy dla poszczegolnych wtyczek s uktadane wzdtuz istniejacegobobwo-
du elektrycznego.

Nie mozna wprowadza¢ zadnych zmian.

9. Temperatura pracy

Limit temperatury pracy akumulatora jest ustawiony na 55°C.

Przekroczenie tej temperatury powoduje uszkodzenie akumulatoréw. Systemy napet-
niania akumulatoréw Exide moga pracowa¢ w zakresie temperatur od > 0°C do maksy-
malnie 55°C.

UWAGA:

Akumulatory z automatycznymi systemami uzupetniania wody Exide moga by¢
uzywane wyfacznie w pomieszczeniach o temperaturze > 0°C (w przeciwnym ra-
zie istnieje niebezpieczenstwo zamarznigcia systemow).

9.1 Otwoér diagnostyczny

Aby umozliwi¢ fatwy pomiar gestosci i temperatury kwasu, systemy uzupetniania wody
posiadaja otwér diagnostyczny o Srednicy 6,5 mm (korki Exide Aquamatic) lub 7,5 mm
(korki BFS).

9.2 Plywak
W zalezno$ci od konstrukgji i typu ogniwa stosowane sg rézne ptywaki.

9.3 Czyszczenie

Systemy wtykowe moga by¢ czyszczone wytgcznie woda.

Zadna cze$¢ wtyczki nie moze mie¢ kontaktu z mydtem lub tkaninami zawierajacymi
rozpuszczalniki.

10. Akcesoria

10.1 Wskaznik przeptywu

Aby monitorowa¢ proces napetniania, do rury doprowadzajacej wode po stronie aku-
mulatora mozna podiaczy¢ wskaznik przeptywu. Podczas procesu napefniania, koto
topatkowe jest obracane przez przeptywajaca wode. Gdy proces napetniania dobiegnie
korica, koto zatrzymuije sie, co oznacza koniec procesu napetniania (np. wskaznik prze-
ptywu wktadu filtra kombi, numer czgéci: WC0172).

10.2 Podnosnik wtyczki

Do demontazu uktadéw wtyczek mozna uzywaé wytacznie odpowiedniego narzgdzia
specjalnego przeznaczenia (podno$nik wtyczek Exide). Podczas wyjmowania wtyczki
nalezy zachowaé najwyzsza ostrozno$¢, aby zapobiec uszkodzeniu systemoéw wty-
czek.

10.2.1 Narzedzie do pierscieni zaciskowych

Narzedzie pierscienia zaciskowego stuzy do naciskania pierScienia zaciskowego w
celu zwigkszenia pewnosci styku potaczenia weza na zlaczach weza wtyczek i jego
ponownego poluzowania.

10.3 Element filtrujacy

Ze wzgledow bezpieczenstwa w gtéwnej rurze zasilajacej akumulatora mozna zamon-
towa¢ element filtrujacy (np. wskaznik przeptywu elementu filtrujacego kombi, numer
cze$ci: WC0172) w celu dostarczania wody do akumulatora. Ten element filtrujgcy ma
maksymalny przekréj od 100 do 300 um i jest oznaczony jako filtr workowy.

10.4 Ziacze uszczelniajace

Woda jest dostarczana do systemoéw uzupetniania wody Exide (Aquamatic/BFS) przez
centralng rure zasilajaca. Jest on podtgczony do systemu zasilania wodg w stacji tado-
wania akumulatoréw za pomocg systemu ztaczek uszczelniajacych.

Po stronie baterii zamontowana jest ztaczka zamykajaca (np. numer czesci: WC0191),
a po stronie zasilania wodg klient musi umiesci¢ ztaczke uszczelniajaca (np. numer
czgsci: WC0181).

11. Dane funkcjonalne
PS - ci$nienie samouszczelniajace: Aquamatic > 3,0

bar System BFS brak

D-  natezenie przeptywu w otwartym zaworze przy cisnieniu 0,3 bar Exide app.
380 ml/min BFS ok. 275 ml/min

T-  dopuszczalny zakres temperatur: 0°C do maksymalnie 65°C

Pa- ci$nienie robocze 0,3 bis 1,8 bara
Pmax —maksymalne ci$nienie Aquamatic 2,5 bara
BFS 3,8 bara

3 | pl |



Instrukcja obstugi

Mieszanie powietrza (system wymuszonego obiegu elektrolitu)

Wymagany dodatkowy sprzet

Bateria:
Przew6d doprowadzajacy powietrze do kazdej celi, tréjniki, orurowanie i ztaczka weza.

Ladowarka:
Zintegrowana pompa z regulacjg cisnienia w celu obnizenia wspétczynnika tadowania
21,20 do 1.05- 1.07.

Funkcjonalnos¢:

Od poczatku procesu fadowania do kazdego ogniwa doprowadzane jest bezpylowe
powietrze przez rurke doprowadzajacq powietrze. Przeptyw powietrza zapewnia mie-
szanie elektrolitu i zapobiega rozwarstwianiu sig kwasu.

Budowa:

tadowarka ze zintegrowang pompa zapewnia wymagane cisnienie powietrza do
doprowadzenia strumienia powietrza przez przewody rurowe, trojnik i rurke
doprowadzajacg powietrze do kazdego pojedynczego ogniwa akumulatora. Istniejg
dwa sposoby podtaczenia pompy do przewodéw rurowych akumulatora: Bezposrednie
podiaczenie weza pompy do instalacji rurowej akumulatora lub uzycie systemu
wtykowego z wbudowanym ztgczem zasilania powietrzem.

Uktad rurek:

System wezy jest podzielony na kilka pasm. Maks. 8 ogniw musi by¢ ze sobg
potaczonych. Przewody poszczegdlnych rurek doprowadzajacych powietrze nalezy
poprowadzi¢ wzdtuz obwodu elektrycznego. Zmiany sa niedozwolone.

Pompa:

W zaleznosci od liczby ogniw akumulatora wydajno$¢ pompy wynosi 240-800 I/h.
Sama pompa nie wymaga konserwacji, ale filtr powietrza nalezy wymienia¢ od 2 do 3
razy w roku, w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia powietrza pytem.

Jedli strumien powietrza pomiedzy okresami serwisowymi zmniejszy sie, filtry nalezy
sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic.

Potaczenia:

Waz powietrza jest zamontowany na ztaczu weza modutu pompy. Waz ten przechodzi
wzdtuz przewodu do wtyczki. Zintegrowane potaczenie na wtyczce zapewnia przeptyw
strumienia powietrza po stronie akumulatora. Nalezy upewni¢ sig, ze waz
doprowadzajacy powietrze nie jest zagiety.

Modut monitorowania ci$nienia:

Pompa jest aktywowana od samego poczatku procesu fadowania. Zostanie automaty-
cznie sprawdzone, czy osiggnieto wymagane ci$nienie. Jesli wystapig jakiekolwiek in-
cydenty, takie jak brak potaczenia pompy z akumulatorem, nieszczelne weze na gérze
akumulatora lub zablokowany filtr wiotu powietrza, zostanie wy$wietlony komunikat o
usterce.

Uwaga:

Jesli system mieszania powietrzem nie jest czesto uzywany lub bateria jest uzywana w
obszarach o duzych wahaniach temperatury, mozliwe jest pefzanie elektrolitu wzdtuz
wezy mieszania powietrzem. Aby zapobiec migracji kwasu, nalezy zainstalowa¢ od-
dzielny system sprzegajacy: Zlacze
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Schemat instalacji EUW na akumulatorze i zasilania powietrzem przez prostownik fadowania.
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Czyszczenie baterii

Czysta bateria jest niezbedna nie tylko ze wzgledu na wyglad, ale takze w celu uniknigcia wypadkdw i szkod materialnych, a takze w celu zapo-
biegania s krd c e ni u zywotnosci i dostepnosci baterii.

Baterie i zasobniki musza by¢ czyszczone, aby zapewni¢ wymagang izolacje ogniw od siebie nawzajem i od uziemienia oraz od zewnetrznych
czesci przewodzacych. Ponadto czyszczenie zapobiega uszkodzeniom spowodowanym przez korozje i prady uptywowe.

Zgodnie z normg EN 62485-3 rezystancja izolacji baterii trakcyjnych musi wynosi¢ co najmniej 50 Q na wolt napiecia znamionowego. Zgodnie z
norma EN 1175 rezystancja izolacji baterii do elektrycznych wdzkéw widtowych nie moze by¢ mniejsza niz 1000 Q.

Akumulator jest urzadzeniem elektrycznym z zewnetrznymi potaczeniami zabezpieczonymi przed przypadkowym dotknigciem za pomocg ostony
izolacyjnej.

Jednak ze wzgledu na obecno$¢ napigcia miedzy zaciskami i potaczeniami wyprowadzonymi przez nieprzewodzaca plastikowg ostone, nie mozna
tego utozsamiac z izolacjq elektryczna.

Nie jest mozliwe zapobieganie osadzaniu sie kurzu na akumulatorze, przy czym jego ilo$¢ zalezy od miejsca instalacji i dtugosci uzytkowania.

Podczas tadowania akumulatora niewielkie iloSci czastek elektrolitu powyzej napiecia gazowania wydostaja sie i tworzg warstwe na ogniwach lub
pokrywach bloku akumulatora, ktéra jest mniej lub bardziej stabo przewodzaca. Prad uplywowy przeptywa wowczas przez te warstwe, prowadzac
do zwiekszonego i zmiennego samoroztadowania. Jest to jeden z powoddw, dla ktérych kierowcy pojazdéw elektrycznych narzekajg na niewystar-
czajacq pojemnos¢ po weekendzie bezczynnosci akumulatora.

Tam, gdzie prady uptywu sg wyzsze, nie mozna wykluczy¢ iskier elektrycznych, ktére moga spowodowaé wybuch gazu tadujacego (tlenowodoru)
wydobywajacego sie z korkéw ogniw lub zaworéw ogniw.

Oznacza to, ze czyszczenie akumulatoréw nie tylko zapewnia wysokq dostepnosé, ale jest rowniez istotnym czynnikiem zgodnosci z przepisami
dotyczacymi zapobiegania wypadkom.

Czyszczenie akumulatoréw trakcyjnych pojazdow
» Nalezy przestrzega¢ ostrzezen o zagrozeniach zawartych w instrukcji obstugi akumulatora trakcyjnego pojazdu.
* Przed przystapieniem do czyszczenia akumulatora nalezy wyja¢ go z pojazdu.

» Miejsce ustawienia akumulatora do czyszczenia nalezy wybra¢ w taki sposdb, aby woda ptuczaca zawierajaca elektrolity byta przekazywana
do odpowiedniego urzadzenia do oczyszczania $ciekow. Podczas utylizacji zuzytych elektrolitéw lub wody ptuczacej nalezy przestrzegaé
przepisow bezpieczenstwa przemystowego i zapobiegania wypadkom, a takze przepisow dotyczacych wykorzystania wody i utylizacji
odpadow.

* Nalezy nosi¢ okulary ochronne i odziez ochronna.

« Zatyczki ogniw nie moga by¢ wyjmowane ani otwierane, ale muszg by¢ zamkniete. Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami producenta
dotyczacymi czyszczenia.

* Plastikowe czesci baterii, w szczegoélnosci skrzynki ogniw, moga by¢ czyszczone wytacznie woda i/lub szmatkami nasaczonymi woda bez
dodatkow.

 Po wyczyszczeniu powierzchnie akumulatora nalezy osuszy¢ za pomocg odpowiednich Srodkow, np. sprezonego powietrza lub Sciereczek
czyszczacych.

* Jesli ciecz dostanie sig do tacy akumulatora, nalezy jg odessac i zutylizowac zgodnie z powyzszymi zasadami (odpowiednie szczegoty
mozna znalez¢ w normie EN 62485-3 lub w ulotce ZVEI ,Vorsichtsmanahmen beim Umgang mit Elektrolyt fiir Bleiakkumulatoren” [,Srodki
ostroznosci przy obchodzeniu sig z elektrolitami do akumulatoréw kwasowo-otowiowych™]).

Akumulatory trakcyjne pojazddw mozna roéwniez czysci¢ za pomocg wysokocisnieniowych urzadzen czyszczacych. W tym przypadku nalezy
réwniez przestrzegac instrukcji uzytkowania wysokocisnieniowych urzadzen czyszczacych.

Nalezy przestrzega¢ ponizszych punktéw, aby unikna¢ uszkodzenia plastikowych czesci, takich jak ztacza ogniw, izolacja ztaczy ogniw i wtyczki:
 Ztgcza ogniw muszg by¢ mocno dokrecone lub wcisniete.

* Zatyczki ogniw muszg by¢ zatozone, tj. zamkniete.

* Nie wolno stosowa¢ zadnych dodatkdw czyszczacych.

» Maksymalne dopuszczalne ustawienie temperatury dla urzadzenia czyszczacego wynosi: 140°C. Zwykle zapewnia to, Ze temperatura
wodlegtosci 30 cm za dysza wylotowa nie przekracza 60°C.

+ Pomiedzy dyszg wylotowg oczyszczacza strumieniowego a powierzchnig akumulatora powinno by¢ co najmniej 30 cm wolnej przestrzeni.
» Maksymalne cisnienie robocze powinno wynosi¢ 50 bardw.

* Aby unikng¢ miejscowego przegrzania, strumien czyszczacy powinien rozpylaé sie na duzej powierzchni baterii.

* Nie wystawia¢ zadnego punktu na dziatanie strumienia na dtuzej niz 3 sekundy.

» Po wyczyszczeniu powierzchnie akumulatora nalezy osuszy¢ za pomoca odpowiednich Srodkow, np. sprezonego powietrza lub Sciereczek
czyszczacych.

+ Nie wolno uzywac urzadzen na gorace powietrze z otwartym ptomieniem lub zarzacymi sie przewodami.
+ Temperatura powierzchni akumulatora nie moze przekracza¢ maksymalnie 60°C. pl 14

+ Jesli ciecz dostanie sie do tacy akumulatora, nalezy jq odessac i usuna¢ zgodnie z powyzszymi zasadami (odpowiednie szczegoty mozna
znalez¢ w normie EN 62485-3 lub ulotce ZVEI ,Vorsichtsmanahmen beim Umgang mit Elektrolyt fir Bleiakkumulatoren” [srodki ostroznosci
przy obchodzeniu sie z elektrolitami do akumulatoréw kwasowo-otowiowych]).
7 [pl ]
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« Gebruiksaanwijzing in acht nemen en in de laadplaats duidelijk zichtbaar ophangen!
« Werken aan de batterij alleen na instructie door geschoold personeel!

« + Draag tijdens het werken aan een batterij altijd een veiligheidsbril en beschermende kleding!
« « De veiligheidsvoorschriften volgens DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1 in acht nehmen!

« Roken verboden!
« Open vuur, gloeiende voorwerpen of vonken in de buurt van de batterij voorkomen i.v.m. explosiegevaar!

« Zuur in ogen of op de huid direct met kraanwater afspoelen. Daarna direct een arts raadplegen.
« Met zuur verontreinigde kleding met water uitwassen.

« Explosie- en brandgevaar, kortsluiting vermijden!

« Elektrolyt bevat zeer bijtend zuur!

« Batterij nooit omkiepen!
« Alleen daarvoor bestemde hef- en transport inrichtingen gebruiken. Hijsinrichting volgens VDI 3616. Hefhaken mogen geen
beschadigingen aan cellen verbinders of kabels veroorzaken.

« Gevaarlijke elektrische spanning!
« Let op! Metalen delen van de batterijcellen staan altijd onder spanning, leg daarom nooit gereedschappen of voorwerpen
op een batterij!

« Besteed aandacht aan de gevaren die kunnen worden veroorzaakt door batterijen.

td A d 4+l

Voor gedetailleerde instructies voor het gebruik kunt u terecht op onze website www.exidegroup.com Motion downloads

« Overhold brugsanvisningen og anbring den synligt ved opladningspladsen!
« Arbejder pa batterier ma kun udferes af fagpersonale efter instruktion!

« Ved arbejder pa batterier skal man beere beskyttelsesbriller og beskyttelsesbeklaedning!
« Overhold forskrifterne til forebyggelse af uheld samt DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1!

« Rygning forbudt!
« Undga aben ild, gleder eller gnister i neerheden af batteriet pa grund af eksplosions- og brandfaren!

« Syresteenk i gjet eller pa huden skal vaskes ud hhv. af med meget, rent vand. Kontakt derefter omgaende en laege.
« Taj, som er forurenet af syre, skal vaskes med vand.

« Eksplosions- og brandfare, undga kortslutninger!

« Elektrolyt er meget atsende!

« Batteriet ma ikke vippes!
« Benyt kun godkendte lgfte- og transportanordninger, f.eks. loftegrej int. VDI 3616. Laftekroge ma ikke forarsage beskadigelser
pa cellerne, forbinderne eller tilslutningskablerne!

« Farlig elektrisk spaending!
« Bemeerk! Battericellernes metaldele star altid under spaending, laeg derfor ingen fremmede genstande eller vaerktej pa batteriet.

« Veer opmaerksom pa de farer der er forbundet ved omgang med batterier.

td ddd 4+l

For detaljeret brugsanvisning ga venligst in pa www.exidegroup.com Motion — se under “Downloads”

« Falg bruksanvisningen og sla den opp pa et synlig sted i laderommet!
« Bare autoriserte personer skal arbeide med batteriet!

« Bruk vernebriller eller ansiktsskjerm og verne-bekledning nar det arbeides med batterier!
« laktta sikkerhetsforskriftene samt standardene DIN EN 62485-3 og DIN EN 50110-1!

« Royking er forbudt!
« Pa grunn av eksplosjonsfaren ma apen flamme, gledende gjenstander eller gnister ikke komme i naerheten av batteriet!

« Syresprut i gynene eller pa huden skylles bort med rikelige mengder springvann. Deretter sgkes lege straks.
« Syrespl pa kleer fiernes ved a skylle i rennende springvann.

« Unnga kortslutninger pa grunn av faren for eksplosjon og brann!

« Elektrolytten er sterkt etsende!

« Batteriet ma ikke tippes!
« Det skal bare brukes tillatt lgfte- og transportutstyr, f.eks. det som er spesifisert i VDI 3616. Lafteutstyret ma ikke forarsake ska
der pa cellene og deres forbindelser, eller pa tilslutningskablene!

« Farlig elektrisk spenning!
« Batteriets metalliske deler star alltid under spenning. Legg derfor ikke verktey eller fremmedlegemer pa det!

« Veer opmerksom pa risikoen som er forbundet med batterier.

td dd’d 4+l

For detaljert bruksanvisning ga inn pa www.exidegroup.com Motion — se under “Downloads”



« Las bruksanvisningen och ansla denna synligt pa laddningsplatsen!
« Endast fackpersonal far utféra arbete pa batterierna!

« Anvand skyddsglasogon och skyddsklader vid arbete med batterier!
« lakttag nationella sakerhetsforeskrifter samt DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1!

« Rokning forbjuden!
« Undvik gnistor, glod och dppen eld i narheten av batteriet da detta kan orsaka explosion och brand!

« Syrastank i dgon eller pa huden skéljs bort med rikligt med rent vatten. Uppsok lakare omedelbart.
« Syrastank pa klader skoljs bort med rinnande vatten.

« Explosions- och brandfara! Undvik kortslutning!

« Elektrolyten &r starkt fratande!

« Tippa €] batteriet!
« Folj transportforeskrifter. Endast tillaten transportutrustning far anvandas, t ex enligt VDI 3616. Vid lyft far cellférbindningar
eller anslutningskablar ej skadas!

« Farlig elektrisk spanning!
« Obs! Batteriets metalldelar star alltid under spanning, 1agg dérfér inte verktyg eller andra metalldelar pa batteriet!

« Var uppmarksam pa riskerna vid arbete med batterier.

td A’ d 4+ 171l

For mer detaljerade skotselinstruktioner, besok var hemsida www.exidegroup.com Motion — se under “Downloads

« Observar as instrugdes de utilizagao e afixélas visivelmente junto ao local de carga!
« S6 deveré trabalhar com as baterias o pessoal que tenha recebido formagao de técnicos especializados!

« Durante o manuseamento das baterias, utilizar dculos € roupa protectora!
« Observar as normas de prevengéo e seguranca, assim como as normas DIN EN 62485-3 e DIN EN 50110-1!

« E Proibido fumar!
« Por existir perigo de explosao e incéndio, ndo é permitido fazer qualquer tipo de lume, fagulhas ou matéria incandescente na
proximidade das baterias!

« Em caso de acidente com acido nos olhos ou na pele, lavar abundantemente a zona atingida com &gua corrente.
Devese consultar um médico imediatamente apds o acidente.
« Lavar com &gua a roupa suja de acido.

« Perigo de explos&o e incéndio. Evitar curtocircuitos!

« O electrélito é altamente corrosivo!

« N&o inclinar a bateria!
« Utilizar somente dispositivos de elevagéo e transporte aprovados, de acordo com a norma VDE 3616. Os ganchos de ele
vagao nao devem causar danos nos elementos, unides ou nos cabos de alimentag&o!

« Voltagem perigosa!
« Atengao! As partes metélicas dos elementos das baterias estédo sempre sob tens&o. Por isso, nunca deixar objectos
ou fer sobre as !

« Preste atengdo aos riscos que podem ser causados pelas baterias.

PEBPPODOO

Para descarregar instrugdes de manuténgao acerca de produtos Motion, por favor consulte 0 nosso sitio www.exidegroup.com

« Noudata kayttoohjeita ja kiinnita ne akun lahelle!
« Akkuun kohdistuvat ty6t tulee suorittaa vain asiantuntevilla henkiloilla!

« Kéyta akkujen huoltotydssé suojalaseja ja suojavaatteita!
« Kiinnita huomiota tyturvallisuusohjeisiin seké DIN EN 62485-3 ja DIN EN 50110-1 ohjeisiin!

« Tupakanpoltto kielletty!

« Al altista akkua avotulelle ja hehkuville kipingille, se saattaa johtaa akun réjéhtamiseen!

« Happoroiskeita silmiin tai iholle on huuhdeltava pois vedella. Tapaturman sattuessa ota heti yhteys I4akariin!
« Hapon tuhrimat vaatteet tulee pesta vedella.

« Réjahdys- ja tulipalovaara, valta oikosulkua!

« Elektrolyytti on voimakkaasti syovyttavaa.

« Akut ja kennot ovat raskaita!
« Varmista turvallinen asennus! Kayta ail 1 tarkoitt nukaisia kasittelytyokaluja kuten VDI 3618 mukaisia nostokoukkuja.

« Vaarallinen jénnite!
« Huomio; Akun metalliosat ovat aina jannitteellisia. Al laita tyokaluja tai muita metalliosia akun palle!

« Kiinnita huomiota akkujen aiheuttamiin vaaroihin.

2 dd 4+ 3]

Yksityiskohtaiset kayttdohjeet ovat osoitteessa www.exidegroup.com Motion — tuoteryhmien alla



* Mpooé€re TIg 08Nyieg XpAONG Kal avapTAOTE TIG Eppavig ot Béan eopTiong!
+ Epyaaieg oTig prmatapieg HOVO HETA TV evpéPwan aTrd EIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKO!

* KaTd Tig epyaaieg OTIG PTTaTapieg va QopaTe TTPOoTATEUTIKG YUONA Kal TTPOOTATEUTIKN evBupaadial
* MpooéxeTe Toug kavoviopoUs atuxnudTwy kaBwg kai To TTpéTutio DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1!

* ArayopeUeTail To Kamviopa!
* Kapia avoixt @Adya, TupdkTwon f oTverpeg kovid oTig ptratapia, eTeidh UTTapxel Kivauvog ékpnéng Kai TTupkayidg!

* MAUveTe Kai TN oUVEXEID GETTAOVETE pe TTOAU vepO Ta TITGINIGPOTA Twv ofEwv oTa pdmia f avw oto déppa. MeTd
ETMOKEPTEITE XWPig kaBuaTéPnan éva yiatpod.
* MAOveTe Pe vepd Ta Aepwpéva Pe ofEa pouxa.

* ArogUyeTe Ta BpayxukukAwpara, Kivduvog £kpngng Kai Trupkayiag!
+ MpoooxA! Ta peTahhika pépn Twv GTOIXEIWY TG PTTaTapiag BRICKOVTAI TTGVTOTE UTIS TGO, I’ QUTO PNV GKOUUTIATE EEva
QVTIKEPEVA A epyaleia TTavw oTNV pTrarapia.

* O nAekTpoAUT €ival TOAU kauoTikdg!

* Mnv avaTpémete v prrarapial
* XpNOIHOTIOIETE OVO eYKEKPIUEVES BIATAEEIG avVUWWANG Kal HETAQOPAG TT.X. UAIKA avapTnong oUupwva pe TV Tpodiaypagn
VDI 3616. O1 yaviZol avaptnong Sev EMTPETIETaI va TPOEEVOUV {nIEG OTa OTOIKEID, OTOUG GUVBETHPES 1} oTa KaAwdia alvdeong!

*» Emkivduvn nAekTpikn téon!

« MPoooYXN GTOUG KIVBUVOUS TTOU UTTOPE! Val TTPOEABOUV IO TIG GUGTOIX €.

>PEPPO@O

l'a mepIoadTEPEG TTANPOPOPIES TXETIKA LE TNV Xpriom, TTapakahoUpe va emmokepBeite otV 10T00eAda www.exidegroup.com, aTa anpeia Motion downloads

« Tartsuk be a hasznalati utasitéast, és ezt a feltéltés helyén jol lathatéan helyezziik el!
« Az akkumulatorokon csak szakemberek altal végzett kioktatas utan szabad dolgozni!

« Az akkumulétorokon torténd munka kézben védészemiiveget és véddruhézatot viseljiink!
« Vegyiik figyelembe a balesetek elkertilésére vonatkozé eldirasokat, valamint a DIN EN 62485-3-as és a DIN EN 50110-1
es szabvanyokat!

« Tilos a dohanyzas!

« « Nyilt Iang, parazs vagy szikra ne keriiljon az akkumultor kbzelébe — robbanas- és tlizveszély!

« Aszemre vagy bdrre kertilt savcseppeket bd tiszta vizzel oblitsiik le, illetve ki. Utdna azonnal forduljunk orvoshoz.
« Asavval szennyezett ruhazatot vizzel mossuk ki.

« Robbanés- és tlzvesz&ly! A rovidzarlatokat kerilljtik el!

« Az elektrolit erdsen mar6 hatasu!

« Ne billentsiik fel az akkumulatort!
« Csak engedélyezett emel- és szallitdberendezéseket szabad alkalmazni, mint pl. a VDI 3616-0s szabvanynak megfeleld
emeldszerkezetet. Az emelShorgok ne kérositsak a cellakat, az 6sszekotoket és a csatlakozd kabeleket!

« Veszélyes elektromos fesziiltség!
« Figyelem! Az akkumulatorcellak fém alkatrészei mindig feszliltség alatt vannak, ezért idegen targyakat vagy szerszamokat ne
helyezziink az akkumulatorra.

' d’d 4+ 121l

« Mindig figyelembe kell venni az akkumulator hasznalatéval jaré veszélyeket és kockazatokat.

Arészletes adatok megtekintéséhez latogassa meg a www.exidegroup.com honlapon az Motion “letéltést”

« Dbat na navod k pouzti a viditeln¢ jej upevnit v misté nabijeni!
« Préace na bateriich pouze po zaskoleni odbornym perzonalem!

« Pi pracich na bateriich noste ochranné bryle a ochranny odév!
« Dbejte na prredpisy pro zabranu Urazta na DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1!

« Zékaz koureni!
« Zakaz otevieného plamene, Zaru anebo jisker pobliz baterii, nebezpeci exploze a po zaru!

« Kyselinou postfikané o'¢i anebo pokozku vymyt a oplachnout velkym mnozstvim isté vody. Potom neprodlené vyhledat Iékare.
« Kyselinou znecisténé Satstvo vyprat vodou.

« Nebezpeci exploze a pozéru, zemezit zkraty!

« Elektrolyt je silné leptavy!

« Baterie nenaklapét!
« Pouzivat pouze pfipusténa zvedaci a dopravni zafizeni, na pr. zvedaci zafizeni dle. VDI 3616. Zvedaci haky nesmi zpisobit
poskozeni ¢lankl spojek anebo pripojovacich kabelli

« Nebezpeéné elektrické napéti!
« Pozor! Kovové &asti ¢lankubaterie jsou vzdy pod napétim, proto neodkladat cizi predméty anebo nafadi na baterie.

A d’d 4+ 121l

« Vénujte pozornost moznému nebezpedi drazu pfi zachazeni s baterii.

40 Pro podrobnéjsi instrukce o pouzivani navstivte prosim naSe webové stranky www.exidegroup.com Motion “ke stazeni”



« DodrZiavajte ndvod na obsluhu a viditelne ho umiestnite na mieste nabijania!
« Pracuijte s batériami len po za$koleni odbornym personalom!

« Pri pracach s batériami noste ochranné okuliare a ochranny odev!
« Dbajte na predpisy o predchadzani Grazom ako aj DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1!

« Fajcenie zakazané!

« Ziadny otvoreny plame, Ziar alebo iskry v blizkosti batérie, hrozi nebezpegie vybuchu a poziaru!

« Postriekanie kyselinou v oku alebo na koZi vyplachnite resp. oplachnite s velkym mnoZstvom studenej vody.
« Potom ihnedvyhladaijte lekara.
« Satstvo znegistené kyselinou vyperte vo vode.

« Zabrarite skratu, hrozi nebezpecie vybuchu a poziaru!

« Elektrolyt je silne leptavy!

« Batériu neprevracajte!
« PouZivajte len schvalené zdvihacie a dopravné zariadenia, napr. zdvizné nitelnice podla VDI 3616. Zdvihacie haky nesmu
zapricinit Ziadne poSkodenia na ¢lankoch, spojkach alebo pripojovacich kabloch!

* Nebezpecné elektrické napétie!

« Pozor! Kovové asti ¢lankov akumulatorovej batérie st vzdy pod napétim, preto neodkladajte na batériu Ziadne cudzie
predmety alebo nastroje.

« Venujte pozornost moznému nebezpeciu Urazu pri praci s batériou.

2 dd 4+ [FI ]

Pre podrobnejSie informéacie si pozrite, prosime Vas, na naej stranke www.exidegroup.com zalozku Motion Downloads

+ Co611iofaTh MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTalum U pa3MecTUTh X Ha BUAHOM MECTE Ha Morpy304HOi nowjazake!
+ PaboTbl Ha akkyMynisaiTopax TONbKO NOC/Ie MHCTPYKTaXa CreumaninaupoBaHHbiM nepcoHanom!

*MNpu paboTax Ha akKyMynaTopax HOCUTb 3alWTHbIE O4KN U 3aWMTHYIO ogexay!
« CobnioaaTtb MonoxxeHus no npeaynpexaeHnio HecHacTHbIX cny4yaes, a Takxke DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1.

+ Kyputb BoCnpewaetcs!
+ B6m3n akkyMynaTopa 3anpelyaeTcs OTKPbIThIA OrOHb, HaKas Un UCKPbl, NOCKOSbKY CYLYeCTBYeT ONacHoCTb
B3pbIBa M NoXapa!

. npDMblBaTb rnasa unu Koxy nocne nonagaHusa Ha HUX 5pbl3|' KWUCNOTbI 60MbLLUMM KONUYECTBOM BOAbI.
BaTem HemefneHHO 06paTUTLCA K Bpady!
« MpononockaTb 3anadykaHHyto KUCMOTOW OAexXay BOJOA.

* /36eraTb ONAcHOCTM B3pbIBa, NoXapa U KOPOTKMUX 3aMblKaHwiA!

* 3NeKTPONUT oYeHb eaKui!

* He nepeBopauvBaTh akkymynstop!
* Micnonb3oBaTh TONbKO pa3peLLleHHbIE YCTPOCTBA NogbeMa U TPAHCNOPTUPOBKY, Hanpumep, NogbeMHOe OCHALLEeHe
cornacHo VDI 3616. MoAbEMHbIE KPIOKW HE JOMKHbI NOBPeAUTb ANIEMEHTbI, COeANHNTENbHbIE 3a)KUMbl UK Kabenu!

+ OnacHoe 3neKTpU4ecKoe HanpsxxeHue!
* BHuMaHne! MeTannnyeckue 4acTi aeMeHTOB akKyMy/sTopa Berja HaxosaTes nog, HanpsixeHnem,
NO3TOMY He KNaauTe Ha akKYMVIISITODbI HNKaKie NOCTOPOHHME NDeAMETbI UM MHCTDVMEHTbI.

PEPPO®@6

* Y4utbiBanTe BO3MOXHbIN PUCK Npu obpalleHnm ¢ akkyMynsaTopHon 6atapeeit.

[ns nonyyenuns 6onee nogpobHoit MHGOpMaLMKM noxanyicta nocetute cant www.exidegroup.com (Motion downloads)

« Pidage kasutamisjuhisest kinni ning paigutage see laadimiskohas nahtavasse kohta!
« Teostage t6id akude juures ainult erialase personali juhendamise jargi!

« Kandke akude juures to6tamisel kaitseprille ja kaitserdivastust!
« Pidage kinni dnnetusjuhtumite valtimise eeskirjadest ning DIN EN 62485-3 ja DIN EN 50110-1 normidest!

« Suitsetamine keelatud!
« Plahvatus- ja tuleohu tottu ei tohi aku ldheduses olla lahtist véi hddguvat tuld ega sédemeid!

« Silma v6i nahale sattunud happepritsmed loputage maha rohke puhta veega. Seejérel pdorduge viivitamatult arsti poole.
« Happega saastunud rivastust peske veega.

« Plahvatus- ja tuleohu tdttu valtige liihiihendusi!

« Elektroliiiit on tugevalt séébiva toimegal

« Arge kallutage akud!
« Kasutage ainult lubatud tdste- ja transpordiseadeldisi, nt VDI 3616 normidele vastavaid tostetalisid. Téstekonksud ei tohi
tekitada elementide, pistikiihenduste ega ihenduskaablite kahjustusi!

« Ohtlik elektripinge!
« Tahelepanu! Aku elementide metallosad on alati pinge all, mistdttu arge asetage kérvalisi esemeid ega tooriistu aku peale.
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« Olge tahelepanelikud ohtude suhtes, mis valitsevad akude kasutamisel.

Tapsemaid juhiseid saate veebilehelt www.exidegroup.com Motion allalaaditavatest materjalidest jaotisest Allalaadimine 41



« levérojiet lietoSanas instrukciju un novietojiet to pie uzlades punkta redzama vieta!
« Stradat ar akumulatoriem tikai péc instruktazas, kas sanemta no specialistiem!

« Stradajot pie akumulatoriem nésajiet aizsargacenes un aizsardzibas apgérbu!
« levérojiet nelai gadijumu novers: prieks ka arT DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1!

« Smékét aizliegts!
« Akumulatoru tuvuma nedrikst lietot atklatu uguni, kvelojosus priek$metus vai dzi jo ir iespéj eksplozija un
ugunsgréks!

« Ar skabi samitrinatu apgérbu nekavéjoties izmazgajiet ar adeni.

« Izvairieties no eksplozijas un ugunsgréka, nepielaujiet Tssavienojumus!

u « Ja skabe nok|Ust acTs vai uz adas, noskalojiet to ar lielu daudzumu tira Gdens. P&c tam nekavéjoties griezieties pie arsta.

A « Elektrolits ir stipri kodigs!

« Akumulatoru nedrikst apgazt!
« Lietojiet tikai at|autos celSanas un transportéSanas lidzekéus, ceSanas Iidzek|us atbilst. VDI 3616. PacelSanas aki nedrikst

A Izsaukt bojajumus cellés, savienojumos vai piesléguma kabelos!
9 « Bistams elektriskais spriegums!

« Uzmanbu! Akumulatora metaliskas detalas vienmér atrodas zem sprieguma, tadé| nekadus metaliskus priekSmetus vai
instrumentus nedrikst novietot uz akumulatora.

« Piegriezt véribu akumulatoru bateriju kaitigumam!

Detalizétus lietoSanas noradijumus atradisiet timek|a vietné www.exidegroup.com Motion sadala “lejupielades”

« Laikykités naudojimosi instrukcijos reikalavimy ir iSkabinkite krovimo patalpoje, gerai matomoje vietoje!
« Darbus su akumuliatoriais atlikite tik gavus specialisty rekomendacijas!

« Dirbant su akumuliatoriais, butina uzsidéti apsauginius akinius ir apsivilkti apsauginius drabuzius!
« Laikykités nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimy bei DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1!

« Rukyti draudziama!
« Netoli nuo akumuliatoriaus negali bti atviros liepsnos, Zarijy, ar kibirk$ciy, kadangi tai sukelia sprogimo bei gaisro pavojy!

« Rugsciai patekus | akis ar uztiskus ant odos, gausiai praskalaukite Svariu vandeniu. Po to nedelsdami kreipkités | gydytoja.
« Rugstimi suteptus drabuZius iSplaukite vandeniu.

« Dél galimo sprogimo ar gaisro pavojaus venkite trumpojo elektros jungimosi!

« Elektrolitas yra labai édus!

« Draudziama apversti akumuliatoriy!
« Naudokités tik leidziamais pakélimo ir transportavimo renginiais, pvz. domkratais pagal. VDI 3616. Pakélimo kabliai neturi
sukelti akumuliatoriaus elementy ar pajungimo laidy pazeidimy!

« Pavojinga elektros jtampal
« Démesio! Metalinés akumuliatoriaus dalys visuomet yra veikiamos jtampos, todél nedékite ant akumuliatoriaus saugokite jas
nuo pasaliniy daikty ar jrankiy.
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« Atkreipkite démesj | pavojus, kuriuos gali sukelti baterijos.

ISsamiy naudojimo instrukcijy ieSkokite tinklalapyje www.exidegroup.com Motion — Zr. “Atsisiuntimai”

« Upostevajte navodilo za uporabo in ga na polnilnem prostoru vidno namestite!
« Dela na baterijah se izvajajo le po poucevanju od strani strokovnega osebja!

« Pri delih na baterijah nosite zas¢itna o¢ala in zas¢itno obleko!
« UpoStevajte predpise za preprecevanje nesrecter DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1!

« Kaditi prepovedano!
« Nobenih odprtih plamenov, Zerjavic ali isker v bliZini baterij, ker obstaja nevamost eksplozije in pozara!

« Brizgljaje kisline v oci ali na koZo izperite oziroma izplaknite z veliko ¢iste vode. Potem nemudoma poiscite zdravnika.
« S kislino onesnazeno obleko izperite z vodo.

« lzogibajte se nevarnosti eksplozije in pozara, kratkim stikom!

« Elektrolit je mocno pekoc!

« Baterijo ne prevracajte!
« Uporabljajte le dovoljene dvigovalne in transportne naprave, napr. dvigovalne opreme v skladu s predpisom VDI 3616.
Dvigovalne kljuke ne smejo povzrocati nobenih poskodb na celicah, spojnikih ali priklopnih kablih!

« Nevarna elektri€na napetost!
« Pozor! Kovinski deli baterijskih celic so vedno pod napetostjo, zaradi tega ne odlagajte nobenih tujih predmetov ali orodij na
baterijo.

>PEPPO®OO

« Bodite pozomi na tveganie, ki ga lahko povzrogijo baterije.

42 Za podrobnejSe informacije, prosimo, obisCite spletno stran www.exidegroup.com Motion prenos



« Innota t-taghrif ghall-uzu u gorr fug il-post ta'l-ic¢argjar b tali mod illi zZzomm il- batterija taht ghajnejk.
« Xoghol fuq batteriji ghandu jsir biss taht I-assistenza ta'nies imharrgin!

« Fug xoghol ta” batteriji ghandu jintuza nuccali u hwejjeg ta’protezzjoni!
« Innota t-taghrif fuq il-prevenzjoni t"accidenti bhal DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1!

« Tipjip pprojbit!
* M"ghandux ikun hemm fiamma, huggieda jew xrar ta'nar fil-qrib tal-batterija ghaliex dawn jistghu jikkagunaw spluzzjonijiet u firug!

xi acidu fl-ghajnejn, lahlah bl-ilma safi. Wara kellem tabib immedjatament.
« FAwejjeg i jigu mtebbghin bl-a¢idu ghhandhom jigu mahsula bl-ilma.

« Evita wagfien fic- ¢irkolazzjoni ta” kurrent. Dan jikkaguna perikli ta” spluzZjonijiet u firug!

« Elektrolajt huwa korruziv (jherri) hafna

« Twaqqax il-batterija!
« Uza biss mezzi ta” trasport u ta” rfiegh ammissibli, ez. apparat ta‘rfiegh VDI 3616. ll-gancijiet ta l-irfiegh m‘ghandhomx jikkawzaw
hsara fuq ic-cellel, konnessjoni jew fuq wajres ta'konnessjoni!

« Periklu ta'vultagg elettriku!
« Attenzjoni! Bicciet ta'metall tac-cella tal-batterija dejjem igorru vultagg, ghalhekk tuzax ghodda jew oggeti ohra barranin.

« Oqghod attent ghall-perikli li jistghu jigu kkawzati mill- batteriji.
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Ghal struzzjonijiet dettaljati jekk joghgbok uza s-sit elettroniku www.exidegroup.com Motion download

. Earié eftir notkunarleidbeiningum og komid rafgeymunum fyrir & hledslustad og pannig ad peir séu vel synilegir!
« Oll vinna vid rafgeyma verdur ad fara fram i samraemi vid fyrirmeeli fagmanna!

« Notid hlifdargleraugu og gangid i hlifdarfatnadi vié alla rafgeymavinnu!
« Fara skal eftir akvaedum um slysavarnir og i samraemi vid akveedi DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1!

* Reykingar bannadar!
« Vegna sprengi- og eldhaettu mega hvorki eldur, glod né neistar koma fyrir i grennd vid rafgeyma!

« Ef syra kemst i augu eda & hid verdur ad skola hana af med miklu af hreinu vatni. Sidan verdur ad leita til laeknis.
« Ef syra kemst i kleednad verdur ad skola hana Ur med vatni.

« Vegna sprengi- og eldhaettu verdur ad geeta pess ad skammhlaup verdi ekki i rafmagni!

« Geymasyra er mjog eetandi!

« Ekki m4 velta um rafgeymum!
« Notid einungis leyfilegan bunad til ad lyfta rafgeymum og flytja pa. Daemi: Lyftibinadur skv. VDI 3616.
« Lyftikrokar mega ekki valda skemmdum 4 sellum, tengingum milli sella eda 4 tengikdplum!

* Heettuleg rafspennal

« Vard! Malmhlutar rafgeymasella eru evinlega med rafspennu. bvi ma ekki leggja fra sér nein verkfeeri eda adra hluti
rafgeymana.

« Veitid athygli peirri haettu sem skapast getur af rafgeymum.

td dd’d 4+l

Fyrir nanari leidbeiningar um notkun er ad finna a vefsidu www.exidegroup.com Motion nidurhal

+ CnasBaifTe ymbTBaHETO 3a ynoTpeba v NocTaBeTe Ha BUIHO MSICTO NP MSCTOTO 3a 3apexpaHe!
« PaBotin no 6aTepusTa camo cnea MHCTPyKTax oT cneLmanict!

« Mpu paGoTa no GaTepusiTa HOCETE 3aLUUTHI O4MNa U 3aLLUTHO oBnekro!
« Cnasgaite pa3nopeabuTe 3a 3aluuta ot anononyku v DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1!

« MyweHeTo 3abpaHeHo!
* bes OTKPUT NNambK, XXap Uim UCKpU B 6nmsocT Ao 6aTepM§lTa, 0nacHOCT OT eKkcnnosunsa u no»(ap!

* U3MUITE UMW 3NNAKHETE C FONSIMO KONIMYECTBO YnCTa BOJa NpBbCKUTE KUCENUHA B O4UTE UNK NO KoXaTa. Cﬂeﬁl TOBa BeAHara
noTbPCETE NeKap.
« /3nepere ¢ Bofja 3aMbPCEHNTE C KUCENMHA APEXM.

* OnacHoCT OT eKcnno3ns 11 noxap, u3bsarsalite KbCO CheanHeHme!
« TpsibBa fja ce n3bArBAT 3aPEXAAHETO 1 PA3PEXKAAHETO ChC CTATUYHO eNleKTpUdecTBo/uckpy!

« ENEKTPpONMUTBT € CUIHO pa3sixaall.

* He Haknonsiaiite Gatepustal
* Manona3gaite camo paspelLeHin NOAEMHM 1 TPAHCTIOPTHI NPUCNocoBnerns, Hanpumep MofeMHI YCTPoiicTBa cbrnacHo VDI
3616. MopemHuTe Kyku He G1Ba Aa NPUYMHABAT NOBPEaV Ha KNeTKUTE, BPb3KUTE UMK CBbp3BaLyuTe kabenn!

« OnacHo enekTpuyecko HanpexeHue!
« BHumaHue! MeTanHuTe Yactu Ha Knetkute Ha BaTepmma Ca BWHaru noA Hanpexexue, 3aToBa He ocTaBsiiTe Yyxau Tena unu
VHCTPYMEHTN BbpXy batepusTa.

« MomHeTe 3a puckoBeTe, CBbP3aHM C GaTepunTe.
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« A se respecta instructiunile de utilizare i a se amplasa in mod vizibil la locul de incarcare!
« Lucrérile la nivelul acumulatorilor se vor efectua numai de catre personal de specialitate!

« Cu ocazia lucrérilor la nivelul acumulatorilor se vor purta ochelari de protectie i imbracaminte de protectie!
« Se vor respecta reglementérile pentru prevenirea accidentelor DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1!

« Fumatul interzis!
« Nu sunt permise flacarile deschise, materialele incandescente sau scanteile in apropierea acumulatorului datorita existentei
pericolului de explozie si de incendiu!

« A se clati, respectiv a se spala cu multd apa curata stropii de acid ajunsi in ochi sau pe piele. Dupa aceea, se consulta
neintarziat medicul.
« A se spéla cu apa imbrécamintea murdara de acid.

« Pericol de explozie si de incendiu, a se evita scurtcircuitele!
« Ase evita incércarile si descarcérile electrostatice, respectiv scanteile!

« Electrolitul este puternic caustic!

« Anu se rasturna acumulatorul!
« Anu se folosi decéat instalatji de transport si de ridicare autorizate, de exemplu scule de ridicare conform VDI3616. Nu este
permis ca cérligele de ridicare sa produca deteriorari la nivelul elementilor, al pieselor de legétura sau al cablurilor de conectare!

« Tensiune electricé periculoasa!
« Atentje! Piesele metalice ale elementjlor acumulatorilor se afla intotdeauna sub tensiune, de aceea a nu se depune obiecte
straine sau scule pe acumulator.

Cd’d’d 4+ =1

« Tineti cont de riscurile pe care le implica folosirea bateriilor.

Pentru instructiuni detaliate va rugam sa vizitati web site-ul www.exidegroup.com pentru descarcare Motion

« Kullanma talimatlarina uyunuz ve sarj alaninda bulundurunuz gériiniir bir bigimde asiniz!
« Akii iizerindeki galismalar ancak gerekli egitim almis uzman kisilerce yapiimalidir!

« Akii lizerinde calisma yapilirken mutlaka koruma gézIigii ve koruyucu giysiler kullaniimalidir.
« Kaza onleme talimatlarina ve DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1 uyunuz!

« Sigara igmek yasaktir!
« Akii yakininda agik alev, asir Sicak ya da kivilcim yasaktir, aksi halde patlama ve yangin tehlikesi olusturabilir!

« Elektrolitin (Asit) géze veya vucuda temas etmesi durumunda bol su ile yikanmali ve hemen Doktora gidilmelidir!
« Elektrolite (Asit) temas eden elbiseler bol su ile yikanmalidir!

« Patlama ve yangin tehlikesi, kisa devre olugmasini dnleyin!

« Elektrostatik yiiklenmeler ya da bos Icimlar 6 idir!

« Dikkat: Akii htirelerinin iletken bolimleri herzaman gerilim altindadir, bu sebeple yabanci ve iletken malzemeler akii erine
konulmamalidir!

« Elektrolit agiri yakicidir / agindiricidir!

« Akilyli devirmeyin!
« Yalnizca onaylanmis kaldirma ve tagima donanimlarini kullanin, érnegin VDI 3616'ya uygun kaldirag. Kaldirma kancalari
hiicrelere, baglanti uglarina ya da baglanti kablolarina zarar vermemelidir!

« Tehlikeli elektriksel Voltaj / gerilim!
« Dikkat! Akii hicrelerinin metal pargalari her zaman gerilim altindadir, bu nedenle akiiniin izerine yabanci nesneler ya da aletler
koymayiniz.
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« Aklerin olusturabilecegi tehlikelere dikkat ediniz.

Daha detayli kullanim kilavuzunu, Internet sitemizden www.exidegroup.com Motion ,Download” lar dan indirebelirsiniz.

« Mpuapxasati ce ynyTcTea 3a ynoTpeby 1 0CTaBUTY ra BUATLMBO Ha MECTY Mykbetbal
« PagoBe Ha GaTepuji BpLUMTU Camo N0 YnyTCTBY CTPY4HOr ocobrbal

« Mpunvkom pazjoBa Ha GaTepuju HOCUT 3aLITUTHE Haouape U 3alTUTHO ofenol
« MowrTosaTt nponuce o cnpeyasatby Hecpeha Ha paay kao u DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1!

« 3abpatbeHo nyLetse!
* HkakaB OTBOPEHY NNameH, Xap Ui BapuLie y Gninaukm GaTepuje, 36or onacHoCTM off eKcrnoauje 1 noxapal

* Kanrbuue KucenHe y oKy AN Ha KOXV UCTIpaTy ca MyHo YucTe BoAe. MoToM oAMaXx noTpaxuTy nekapa.
* KucenuHom ucnpreany ofehy ucnpatv Boaom.

« OnacHocT o} ekcnnosuje v noxapa, haberasaty kparke crojese!
« /36eraBaTi enexkTpOCTaTUYKO NyH-etbe OfH. Npaxtbetbal

. EJ'IeKTpOl'IMT CHaXHO Harpuaa.

« Batepujy He npesptaTn!
« Kopuctutin camo 4o3BorbeHe ypefaje 3a noausatse 1 TpaHeropT, HNp. 3a nopusatse npema VDI 3616. Kyke 3a nopusate He
CMejy i Mpoy3poKyjy owtehetba Ha henujama, cnojHuLama unu Npukrby4HUM kabnoeumal

« OnacaH enekTpuyHy Hano!
« Maxtba! MeTtanu fenosu 6atepuje ¢y CTanHo Mo HaMoHOM, CTora He OAnaxuTe CTpaHe NpeaMeTe Unn anate Ha Gatepujy.
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* Y030petbe Ha ONacHOCTY Of akyMynaTopa.

3a aeTarbHo ynyTCeTBO 3a YynoTpedy NoceTuTe Hally UHTEpHET npeaeHTaumy www.exidegroup.com Motion nog ,Mpey3umarsa”
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« Obratite pozor na uputu za uporabu i vidljivo postavite na mjestu punjenja!
« Radove na bateriji izvodite samo prema uputama stru¢nog osoblja!

* Kod radova na bateriji nosite zastitne naocale i zastitnu odjecu!
« Slijedite propise sprie¢avanja nezgoda kao i DIN EN 62485-3, DIN EN 50110-1!

* Zabranjeno pusenje!
* Otvoreni plamen, Zeravica ili iskre u blizini baterije su zabranjene, opasnost od eksplozije i pozara!

« U slucaju prskanja kiseline u oko ili na kozu odmah isperite tj. operite sa puno iste vode. Potom odmah potraZite lije¢nicku
pomoc.
« Odjecu onecis¢enu sa kiselinom operite vodom.

* Opasnost od eksplozije i pozara, izbjegavaite kratki spoj!
« Treba izbjegavati elektrostaticka punjenja tj praznjenja / iskrenje!

* Elektroliti su vrlo nagrizaju¢i!

« Nemojte naginjati bateriju!
« Koristite samo dozvoljene naprave za dizanje i transportiranje npr. podizna pomagala prema VDI 3616. Kuke za podizanje ne
smiju prouzrokovati odtecenja na ¢elijama, spojnicama ili prikljuénim kablovima!

« Opasni elektricni napon!
« Pozor! Metalni dijelovi ¢elija baterije uvijek stoje pod naponom, stoga na bateriju nemojte odlagati strane predmete ili alate.

« Obratite pozornost na opasnosti koje mogu biti uzrokovane baterijama.

Za detaljnu uputu za uporabu posjetite molimo Vas naSu internetsku stranicu www.exidegroup.com Motion pod ,Downloads”
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