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Technicka dokumentace
Technicka dokumentace dle nafizeni o bateriich 2023/1542, ¢lanek 17, priloha VIII,
¢ast A, modul A — , Interni fizeni vyroby*“, bod 2:

1. OBECNY POPIS A URCENE POUZITI

Olovéna dobijeci baterie, sestavajici z olova jako anody a oxidu olovnatého jako
katody a zfedéné kyseliny sirové jako elektrolytu. Je urCena k napajeni motorovych
vozidel pro funkce SLI (spousténi, osvétleni nebo zapalovani) a Ize ji pouzivat pro
pomocné nebo zalozni ucely ve vozidlech, jinych dopravnich prostfedcich nebo
strojich.

Napéti / chemické sloZeni / pouZiti / technologie: 12V olovéna baterie s kapalnym
elektrolytem uréena pro nakladni vozidla

2. KONCEPCNi NAVRH KONSTRUKCE, VYROBNi VYKRESY A SCHEMATA
SOUCASTI

Kladna elektroda

Kladna mfizka

Zaporna elektroda

Zaporna mrizka

Svazky elektrod a obalené separatory elektrod. Svazky ¢lankl jsou zapojeny sériové a/nebo paralelné
Konektory kladnych a zapornych elektrod

Pouzdro

Uzaviraci viko

NGO R LN

Obrazek 1 — Koncepéni navrh konstrukce olovéné baterie s kapalnym elektrolytem a s konstantnim napétim

www.exidegroup.com 1



A NEW
WORLD

EXIDE

TECHNOLOGIES

3. POPISY A VYSVETLENI

K pochopeni vykresu a schémat neni potfebna dalSi dokumentace. Veskeré
podrobnosti tykajici se funkce baterie naleznete v bezpe€nostnich pokynech
a uzivatelské pfirucce.

4. VZOR OZNACGENI (podle &lanku 13)

Béhem prechodného obdobi (viz ¢lanek 95 nafizeni o bateriich) se pozadavky obou
dokumentl — smérnice i nafizeni — uplatfiuji soubézné.

Pozadavky na ekologické znaCeni — pfeskrtnuta odpadova nadoba, recyklaéni
symbol a symbol oznadujici obsah tézkych kovl — a omezeni obsahu rtuti a kadmia
byly ze smérnice pfevedeny do nafizeni.

Pozadavky na znaceni jsou odvozeny od téchto ¢lanku:

e (Clanek 4, ¢lanek 21 a pfiloha 2 smérnice EU o bateriich 2006/66
e aclanek 6, ¢lanek 13 a pfiloha 6 nafizeni EU o bateriich 2023/1542.

Pb

Obrazek 2 — Priklad oznaceni symbolem pro tfidény sbér odpadu podle prilohy VI ¢asti B a chemickym symbolem
,Pb“ pro obsah tézkého kovu Pb podle ¢lanki 13.4 a 13.5
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5. Seznam harmonizovanych norem a spole¢nych specifikaci a dalSich
relevantnich technickych specifikaci pouzivanych pro ucéely méreni nebo
vypoctu

Dostupné nejsou Zzadné harmonizované normy. PoZzadavky na shodu s ¢lankem 6
(omezeni latek) a ¢lankem 13 (oznacCovani a znacCeni baterii) nevyzaduji specificka
méreni ani vypocty.

6. Popis reseni prijatych ke splnéni prisluSnych pozadavku

e Omezeni latek podle €lanku 6 a prilohy |

o Dodrzovani meznich hodnot obsahu rtuti a kadmia je zajisténo certifikacemi
dodavatelll a internimi specifikacemi materiald EXIDE' (RM/ETS-RM):

ETS Material Cd — mezni hodnota? Hg — mezni hodnota3
RM-020 Celulézovy lepici papir 5 ppm 5 ppm
RM-024a-b Kyselinovzdorné PP komponenty 5 ppm 5 ppm
RM-031/032 Separatory AGM <1ppm <1ppm
ETS-RM-016a-b Vldkna z deskové pasty 1-5 ppm 1-5 ppm
ETS-RM-012 Siran hlinity 2 ppm 1 ppm
RM-011-a/b/c Kyselina sirova — riizné koncentrace 1 ppm 1 ppm
ETS-RM-004/005x Uhlik a vodivé uhliky 5 ppm 5 ppm
ETS-RM-013xx Razné % slitiny Sn, Ca, Al, Sb 5-10 ppm 5 ppm
ETS-RM-029xx RGzné % obsahy Sn, Ca, Sb ve slitinach 5-10 ppm 5 ppm

o Pro dodrzovani limitd obsahu rtuti a kadmia jsou v pfipadé dodavatelu baterii
referen¢ni pozadavky uvedeny v PPAP dodavatell a certifikatech shody.

e TETS (technické normy Exide) jsou upravovany v ramci systému fizeni kvality spole¢nosti EXIDE (BMS)
z hlediska pozadavkul na dodavatele, fizeni zmén a udrzby (pravidelné aktualizované podle specifikaci
produkt().

e 2Mezni hodnota obsahu rtuti v ppm &ini 5

e 3Mezni hodnota obsahu kadmia v ppm &ini 20

e Oznacovani a znaCeni baterii podle €lanku 13
o Ukazka oznaceni v souladu s pozadavky ¢lankt 13.4 a 13.5 je uvedena v Casti 4.
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7. Vysledky provedenych konstrukénich vypoc¢ta a provedenych zkousek
a pouzité technické nebo dokumentarni dikazy

Pozadavky na shodu s ¢lankem 6 (omezeni latek) a ¢lankem 13 (oznaCovani a znaceni
baterii) nevyzaduji specifické konstrukcni vypocty.

Kontroly latek podléhajicich omezenim podle Clanku 6 se provadéji v ramci vstupnich
kontrol zbozi.

8. Zkusebni protokoly

e Dodrzovani pozadavku ¢lanku 6: Dodrzovani meznich hodnot obsahu rtuti a kadmia je
zajisténo certifikacemi dodavatelu a internimi specifikacemi materiald EXIDE.

e Shoda s ¢lankem 13: K zajisténi shody s pozadavky podle ¢lanku 13 (oznacovani
a znaceni baterii) se nevyzaduji zadné zkousky.

POZNAMKY:

1. Rozhodovaci procesy, inovace, vyvoj, industrializace a kvalita produktl spole¢nosti EXIDE Technologies
jsou spravovany podle zasad a postupl Fizeni rizik v souladu s certifikovanym souladem spole¢nosti EXIDE
s normami ISO 9001 (Clanek 6.1) a IATF 16949 (Clanek 6.2.1.1).

2. Baterie uvedené na trh nebo do provozu spole€nosti EXIDE, za pfedpokladu spravné manipulace

s vyrobkem a jeho pouzivani dle ur€eni/specifikace, nepredstavuiji riziko pro lidské zdravi, bezpecnost osob,
majetek ani Zivotni prostfedi.
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