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Technicka dokumentacia

Technicka dokumentacia podla nariadenia o batériach 2023/1542, ¢lanok 17,
priloha VIIl, ¢ast’ A, modul A — ,,Vnutorna kontrola vyroby*“, bod 2:

1. VSEOBECNY OPIS A ZAMYSLANE POUZITIE

Oloveno-kyselinova batéria, pozostavajuca z olova ako anddy a oxidu olovnatého
ako katdédy, so zriedenou kyselinou sirovou ako elektrolytom. Je ur€ena na
dodavanie elektrickej energie urCenej pre motorové vozidla na funkcie SLI
(Startovanie, osvetlenie alebo zapalovanie) a méze sa pouzivat na pomocné alebo
zalozné ucely vo vozidlach, inych dopravnych prostriedkoch alebo strojoch.

Napatie/chemické zloZenie/pouzitie/technoldgia: 12 V oloveno-kyselinova batéria
GEL-VRLA pre nakladné vozidla

2. KONCEPCNY NAVRH, VYROBNE VYKRESY A SCHEMY KOMPONENTOV

Kladna elektréda

Kladna mriezka

Zaporna elektréda

Oddelovaci plech

Sustava dosiek a obalené oddelovace. Sustavy ¢lankov su zapojené do série a/alebo paralelne
Konektory kladnych a zapornych elektréd

Puzdro

Uzatvaracie veko
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Obrazok 1 — Koncepény navrh oloveno-kyselinovej batérie CV GEL-VRLA
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3. OPISY AVYSVETLENIA

Na pochopenie vykresov a schém nie je potrebna Ziadna dalSia dokumentacia.
VSetky podrobnosti tykajuce sa prevadzky batérie najdete v bezpecnostnych
pokynoch a pouzivatel'skej prirucke.

4. VZORKA OZNACENIA (podra élanku 13)

Pocas prechodného obdobia (pozrite si ¢lanok 95 nariadenia o batériach) sa
subezne uplatriuju poziadavky smernice aj nariadenia.

Poziadavky na ekologické oznacCovanie — preskrtnuty odpadkovy kés, recyklacna
sluCka a symbol oznacujuci obsah tazkych kovov — a obmedzenie tykajuce sa ortuti
a kadmia boli prenesené zo smernice do nariadenia.

Poziadavky na oznaCovanie su odvodené z

e &lanku 4, &lanku 21 a prilohy 2 smernice EU o batériach 2006/66 a
e &lanku 6, &lanku 13 a prilohy 6 nariadenia EU o batériach 2023/1542.

Pb

Obrazok 2 — Priklad oznacenia symbolom pre separovany zber podla prilohy VI ¢asti B a
chemicky symbol ,Pb“ pre obsah tazkého kovu Pb podla ¢lankov 13 odst. 4 a 13 odst. 5
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5. Zoznam harmonizovanych noriem a spolo€énych Specifikacii a inych
prislusnych technickych Specifikacii pouzivanych na ucely merania alebo
vypoctu

Nie su k dispozicii ziadne harmonizované normy. PozZiadavky na sulad s ¢lankom 6
(obmedzenie latok) a clankom 13 (oznaCovanie batérii) nevyzaduju osobitné merania
alebo vypocty.

6. Opis rieSeni prijatych na splnenie prislusnych poziadaviek

e Obmedzenia latok podfa €lanku 6 a prilohy |

o Sulad s limitmi obsahu ortuti a kadmia je zabezpeceny certifikatmi dodavatelov a
internymi Specifikaciami materialov EXIDE1 (RM/ETS-RM):

ETS Material Cd - limit? Hg — limit3
RM-020 Celulézovy lepiaci papier 5 ppm 5 ppm
RM-024a-b PP odolné voci kyselindm 5 ppm 5 ppm
RM-031/032 Separatory AGM <1ppm <1ppm
ETS-RM-016a-b Vldkna pasty dosiek 1-5ppm 1-5ppm
ETS-RM-012 Siran hlinity 2 ppm 1 ppm
RM-011-a/b/c Kyselina sirova — rézne koncentracie 1 ppm 1 ppm
ETS-RM-004/005x Uhlik a vodivé uhliky 5 ppm 5 ppm
ETS-RM-013xx Rézne % zliatin SN, Ca, Al, Sb 5-10 ppm 5 ppm
ETS-RM-029xx Rozne % zliatin SN, Ca, Sb 5-10 ppm 5 ppm

o Pokial ide o sulad s limitmi obsahu ortuti a kadmia, v pripade dodavatelov batérii
su referenéné poziadavky uvedené v PPAP a osved&eniach o zhode dodavatelov.

e TETS (Technické normy Exide) su regulované v ramci systému kvality EXIDE (BMS) z hladiska poZiadaviek
na dodavatelov, riadenia zmien a Udrzby (pravidelne aktualizované podla Specifikacii vyrobkov).

e 2Limit obsahu ortuti v ppm je 5.

e 3Limit obsahu kadmia v ppm je 20.

e Oznacovanie batérii podla €lanku 13
o Vzor oznacCenia v sulade s poZiadavkami ¢lankov 13 odst. 4 a 13 odst. 5 je
uvedeny v oddiele 4.
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7. Vysledky vykonanych konstrukénych vypoctov a skusok a pouzité
technické alebo listinné dokazy

Poziadavky na sulad s ¢lankom 6 (obmedzenie latok) a ¢lankom 13 (oznaCovanie
batérii) nevyzaduju osobitné konstrukéné vypocty.

Kontroly obmedzenych latok podla ¢lanku 6 sa vykonavaju prostrednictvom vstupnych
kontrol tovaru

8. Protokoly o skuskach

e Sulad s ¢lankom 6: Sulad s limitmi obsahu ortuti a kadmia je zabezpeceny certifikatmi
dodavatelov a internymi Specifikaciami materialov EXIDE.

e Sulad s ¢lankom 13: Na zabezpecenie suladu s poziadavkami podla ¢lanku 13
(oznaCovanie batérii) sa nevyzaduju ziadne skusky.

POZNAMKA:

1. Rozhodovacie procesy, inovacie, vyvoj, priemyselna vyroba a kvalita vyrobkov spolo€nosti EXIDE
Technologies su riadené podl'a zasad a postupov riadenia rizik v stulade s certifikovanym suladom s
normami ISO 9001 (bod 6.1) a IATF 16949 (bod 6.2.1.1) spolo¢nosti EXIDE.

2. Batérie uvedené na trh alebo do prevadzky spolo¢nostou EXIDE za predpokladu spravneho zaobchadzania

s vyrobkom a jeho pouzivania v sulade s ur€enim/Specifikaciou nepredstavuju riziko pre fudské zdravie,
bezpeénost 0séb, majetok alebo Zivotné prostredie.
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